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Hlavna aktivita projektu - Rozvoj existujuceho MSP

Nazov vydavku

Hydraulicky ohrariovaci lis

Skupina vydavkov

022 Samostatné hnutelné
veci a stbory hnutelnych
veci

Merna
jednotka

Pocet
jednotiek

1,0

Jednotkova
cena
(EUR)

133 433,00

Opravnené vydavky
celkom
(EUR)

133 433,00

Vecny popis vydavku
(sucastou popisu vydavku musi byt informdcia, ¢i dana polozka
obsahuje/neobsahuje vydavky suvisiace s obstaranim predmetu zakazky a v
pripade relevantnosti identifikacia vysky vydavkov suvisiacich s obstaranim
predmetu zakazky)

Min. lisovacia sila [kN] 4 000

Min. pracovna ditka [mm] 4 050

Min. vzdialenost medzi bo¢nicami (volny priechod) [mm] 3 150

VyloZenie v bo¢niciach min. [mm] 400

Pracovny zdvih min. [mm] 420

Otvorenie medzi baranom a stolom min. [mm] 620

CNC Riadiaci systém s 2D grafickou simuldciou ohybu [ano/nie] ano

CNC ovladané osi zadného dorazu ,X,R,Z1,Z2 [4no/nie] éno

CNC hydraulicky bombirung [dno/nie] éno

vyska stroja max. [mm] 3 925

HuZevnatost ramu stroja a barana zaruéena hmotnostou stroja min. [kg] 26 500
Rychloupinanie horného nastroja [ano/nie] ano

ZataZenie upinania horného aj spodného nastroja min. [ton/m] 160

Rozsah zadného dorazu v ose X min. [mm] 800

Predné prestavite/né ramend vedené na vodiacich ty¢iach resp. v T drazke min [ks] 4
Externy off line software do PC do kancelarie [ks] 1

Vrchny néstroj kaleny R6° 60° deleny na min. 12 ks celkova dizka min. 4050mm na ohnutie
U profil 20x20x20mm [sada] 1

Vrchny néstroj kaleny R0,2-R1 85°- 88° deleny na min 12ks celkova dizka min. 4050mm na
ohnutie U profil 80x35x80mm [sada] 1

Vrchny néstroj kaleny 28° - 35° deleny na min. 12ks celkova dizka min. 4050mm na
ohnutie [sada] 1

Spodny Néstroj — nastroje kalené delené na min. 5 ks drazka V100 / 80°-/85° celkova dizka
min. 4050mm [sada] 1

Spodny Néstroj — nastroje kalené delené na min. 5 ks drazka V16 / 30°-/35° celkova dizka
min. 4050mm [sada] 1

Spodny Néstroj — nastroje kalené delené na min. 5 ks drazky V16, V22,V35,V50 mm/85°
celkova dizka min. 3200mm [sada] 1
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Pila na delenie materidlu

022 Samostatné hnutelné
veci a subory hnutelnych
veci

1,0

50 000,00

50 000,00

Prevedenie CNC s poddvanim materialu [4no/nie] Ano

Kapacita delenia — maximalna Sirka rezu min. ( kolmy rez 90° ) [mm] 750 Kapacita
delenia — maximalna vyska rezu min. (samostatny profil) [mm] 480

Sposob delenia materialu: pilovy pas [4no/nie] Ano

Moznost rezania — delenia materidlu pod uhlom v oboch smeroch 0-60° [4no/nie] Ano

Podavat¢ s moznostou viacndsobného podania [4no/nie] Ano Podévac
so servomotorom s gulickovou skrutkou [4no/nie] Ano Vedenie
ramena - dvojstlpové [4no/nie] Ano Obojstranné
automatické natacanie ramena do uhlov [ano/nie] Ano MozZnost delenia

v automatickom aj poloautomatickom rezime [4no/nie] Ano Automaticka regulacia
rezného posuvu [4no/nie] Ano Systém na kontrolu
kolmosti rezu [ano/nie] Ano Automatické hydraulické

napinanie pilového pasu s indikaciou — zobrazovanim napnutia [4no/nie] Ano
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Vrtacie centrum

022 Samostatné hnutelné
veci a stbory hnutelnych
veci

1,0

213 700,00

213 700,00

Posuny v osiach X, Y Z [éno/nie] Ano

Hydraulické upinanie [ano/nie] Ano

Laserovy meraci systém [dno/nie] Ano

Automaticky zasobnik nastrojov [4no/nie] Ano

Min pocet nastrojov v zasobniku [ks] 5

Plynulo menitelné otacky vretena [ano/nie] Ano

Minimalny poZadovany rozsah ota¢ok vretena (ponuka méze byt rozsahom aj mimo
uvedeny interval, ale musi pokryt minimdlne uvedeny interval). ot/min 0 - 5 000
Vndtorné chladenie [4no/nie] Ano

Schopnost vitania do $tandardizovanych profilov s vy$kou 15 a7 1000 mm. [ano/nie] Ano
Dizka spracovavaného profilu min. [m] 18

Minimalny poZadovany rozsah priemeru vitania (pontka moze byt rozsahom aj mimo
uvedeny interval, ale musi pokryt minimdlne uvedeny interval). [mm] 0 - 40

Moznost vitania resp. frézovania a moznost popisovania — znalenia pozicii resp. poloziek
podla zadania

- | profilov,

- Standardnych profilov,

- plechov,

- vypalkov z plechu,

- plochych oceli. [ano/nie] Ano

Presnost vitania a frézovania v zmysle platnych EU noriem, EN 1090, trieda zhotovenia EXC
2;3; [ano/nie] Ano

Riadiaci softvér s priamym importom dat [4no/nie] Ano

Funkcia poskytovania tdajov v redlnom &ase [4no/nie] Ano

Funkcia hlaseni na e-mail [4no/nie] Ano

ZakruZovacka plechov

022 Samostatné hnutelné
veci a stbory hnutelnych
veci

1,0

131 500,00

Spolu (Celkové opravnené vydavky projektu)
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131 500,00

Pocet valcov [ks] 4

Pohon stroja hydraulicky [dno/nie] éno

Pracovni dizka ohybu min. [mm] 2 600

Priemer horného valca min. [mm] 330

Riadenie stroja CNC plno grafické [ano/nie] ano

Moznost kalibracie bez straty vykonu [ano/nie] ano

Vykon elektromotoru min. [kW] 12

Boé&né hydraulické podperné konzoly nosnost min. 3000kg [ks] 1

Horna stredova podperna konzola nosnost min. 3000kg [ks] 1

Software aktivnej vizualnej diagnostiky elektrickych/elektronickych &asti -zobrazovanie na
displeji [dno/nie] dno

Software aktivnej vizualnej diagnostiky mechanickych/hydraulickych ¢asti -zobrazovanie na
displeji [dno/nie] dno

MozZnost riadenia stroja vratane interpoldcie oboch boénych valcov [éno/nie] éno
Hydraulicky okruh s proporciondlnymi ventilmi [dno/nie] ano

Digitalne riadenie paralelity vietkych valcov proporciondlnymi ventilmi [ano/nie] ano
Plynulo nastavitelna rychlost priamo z riadiaceho panela [dno/nie] dano

Plynulo nastavitelny tlak pritlaku spodného valca z riadiaceho panela [dno/nie] dno
Kapacita zdvihu hornej stredovej konzoly na priemer zakruzovania 4000 mm [ano/nie] ano
Najmen3i priemer zakruzovaného plechu hribky 4 mm na dizke 2500 mm (pri medzi sklzu
520 N/mm?2) Odsku$ané u dodavatela pred prevzatim zakruzovatky [mm] 410 - 440
Najmen3i vnitorny priemer zkruzeného materilu hr. 12 mm s predohybom na dizke 2500
mm (pri medzi sklzu 520 N/mm2) Odskd$ané u dodavatela pred prevzatim zakruzovacky
[mm] 470 — 500

Bez straty kapacity zakruZovania pri pouZiti CNC riadenia [dno/nie] ano

CNC riadiaci systém vratane 3D CAD software, CAD-CAM pre import DXF stborov [ano/nie]
ano

Zobrazovaci display min. 19" [dno/nie] éno




