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022 Samostatné hnutelné
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* Nosnost 5t

* Rozsah zdvihu 6 m

* Rozpdtie 7800 mm

* Rychlost pojazdu Zeriava 4 - 40 m/min plynulo (frekvenénym menic¢om)
* Rychlost pojazdu macky 3 - 30 m/min plynulo (frekvenénym meni¢om)
* Rychlost zdvihu - mikrozdvih/hlavny zdvih 0,7 / 4 m/min A

* Napitie siete 400 V (3-fazovy prid)

* Pocet matiek 1

o (pélovym pr

Jednonosnikovy mostovy Zeriav veci a subory hnutefnych ks 1,0 37 380,00 37 380,00 prieskum trhu * Typ macky : lanovy kladkostroj.
veci * Celkova hmotnost Zeriavu cca. 1600 kg
* Standardné vybavenie
* Zeriavovy nosnik
« Dika eriavovej drahy L cca 22 m montovana
* Napdjacia plastova trolej dimenzovand pre 1ks Zeriava 5t na zd—L 22 m
* Dialkové a zaloZzné ovladania.
* Dodavka , montaz, skusky, odovzdanie dokumentacie a geodetické zameranie.
* Zostava rezacieho stroja: CNC stroj s jednym plazmovym horakom / laserové zameriavanie / uloZenie portalu na linedrnych vedeniach vo v3etkych osiach /
odmeriavanie vy$ky hordku presne v mieste zapalu mikrohrotom / sledovanie vy3ky — jednotkou THC (napatovo/frekvenéne) / hfadanie poiatoéného bodu plechu
a jeho natocenie
022 Samostatné hnutelnd . Pres!wst' pollghovania t(],rlmm / max. zerchlbem'fn do S,OIm/srecz pri rychlosti do 40rm/rnin ) o ) ¥
Rezaci CNC stroj veci a siibory hnutefnjch ks 10 6728333 67283,33 prieskum trhu . Obojstr?nny Jednosmern\( rjvo'hon portarl |r,f:arne profllove vevd'enlfz Fosuv.u v isach XzZY,/ f)hybne'energetlcke re‘taze, ochra‘narenerg. Katflov/ LA!\I slet,A
veci prenos dat cez USB port / digitalna regulacia vysky horakov / napatové riadenie vy3ky plazmového horéku / pneumaticko-elektrické nastavenie / zapalovacej
vy3ky / plne automaticky prepa / laserové zameriavanie nulového bodu / prachotesna a vodotesna dotykova obrazovka
* Riadiaci systém s LCD dotykovym panelom vybaveny softwarom a sietovou kartou LAN siete a USB portom.
* Doprava, montaz, kompletné napojenie a za$ ie obsluhy a progr
« Invertorova technoldgia na baze IGBT v produkénej vyrobe
 Technologické data: plynula regulacia 10 - 200A, 100% zataZenie pri 200A, kvapalinou chladeny hordk, plazmovy plyn 02, N2, H35 (65% Ar, 35% H2), F5 (95% N2,
5% H2,) vzduch, ochranny plyn 02, N2, H20, vzduch, Doporugené rezacia kapacita - 25 mm, maximélna rezacia kapacita — 40 mm, deliaci. rez - 60 mm, riadenie
022 Samostatné hnutelné vy3ky. Zmena technologickych dat nesmie mat podstatny dosah na funkcionalitu pristroja.
Plazmovy zdroj pre plazmové rezanie veci a stibory hnutelnych ks 1,0 54 530,00 54 530,00 prieskum trhu « Filtraéna jednotka a kompresor - filtrécia a odsavanie so soft §tartérom pre stal s min. irkou 2 000 mm 6 000 mm dfzkou s moznostou recyklacie vyisteného

veci

vzduchu.
 Sposobilost pre ovlddanie CNC stroja
* Doprava, montaz, kompletné napojenie a zaskolenie obsluhy a programatora/ov.
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022 Samostatné hnutelné

Synergicky impulzny zdroj s vsuvnym ramenom

« Vodné chladenie, s vysuvnym ramenom dizky 2,5m s oddelenym podévacom a prepojovacim kiblom 95mmq v dfzke Sm

« Digitélne displeje s (V-A), ukladanie programov aZ do 100 buniek, regulacia dynamiky zvéracieho oblika, automatické vypinenie koncového krétera

« Moinost pripojenia zvéracich horakov s displejom a reguldciou, so zvéracim horakom MIG S00A v dlzke 4 m, s uzemiiovacim kablom 95mmq v dizke 4m, s drziakom horaka a adaptérom na drét.
* Zakladné parametre

a) 2véraci prad (zP) pri zataZeni 100% a teplote okolia 40°C = 400A, ZP pri zataZeni 60% a teplote okolia 40°C = 500A, b) sietové napatie: 3x400V, c) sietova poistka pomala: 32A

« 2véracie procesy:

a) synergické krivky pre ocel, nerez, hlinik, rirkovy drét (ocel, nerez) a péjkovanie MIG-om, b) proces pre zvaranie do tizkeho Gkosu a s dlhym vyletom drétu, o 30% rychlejsie zvéranie ako pri
3tandardnom MIG-2varani, c) proces pulzného zvarania ocele, nerezu a hlinika, d) proces rychleho pulzného zvarania ocele, nerezu a hlinik (aZ o 48% rychlejie ako pri standardnom pulznom
2vérani), e) proces dvojitého pulzu pre idedlne zvaranie tenkych plechov z nerezu a hiinika, f) proces zvérania obalenou elektrédou do priemeru 6,5mm a drikovania, g) inovativny zvaraci proces
pre vysoko produktivne MIG/MAG zvéranie korefia zvaru a premostovanie $par, h) inovativny zvaraci proces pre zvéranie stipavych zvarov o 100% rychlejsie ako tandardnym spésobom
Synergicky impulzny zdroj s oddelenym podavatom

« Synergicky impulzny zdroj s vodnym chladenim, s oddelenym podavatom a prepojovacim kablom 95mmq v dizke Sm

« Digitdlne displeje ukazovatefom parametrov (V-A), ukladanie programov a do 100 pamétovych buniek, regulicia dynamiky zvaracieho oblika, automatické vyplnenie koncového kratera

G y araci j islus iasu Iy ks 1,0 29983,67 29 983,67 i . - " . " . s
Stibor pulznych zvéracich zdrojov s prisluSenstvom vecia stibory hnutelnjch prieskum trhu « Moinost pripojenia zvéracich horakov s displejom a reguldciou, so zvéracim hordkom MIG S00A v dizke 4 m, s uzemiiovacim kablom 95mmq v dizke 4m, s drziakom horaka a adaptérom na drét.
veci  Zikladné parametre:
a) zvéraci prid (ZP) pri zataZeni 100% a teplote okolia 40°C = 400A, ZP pri zatazeni 60% a teplote okolia 40°C = 500A, b) sietové napitie: 3x400V, ) sietové poistka pomals: 32A
« 2véracie procesy:
a) synergické krivky pre ocel, nerez, hlinik, riirkovy drét (ocel, nerez) a péjkovanie MIG-om, b) proces pre zvaranie do tizkeho tikosu a s dihym vyletom drétu, o 30% rychlejsie zvéranie ako pri
standardnom MIG-zvérani, c) proces pulzného zvérania ocele, nerezu a hlinika, d) proces rychleho pulzného zvarania ocele, nerezu a hlinik (a2 0 48% rychlejsie ako pri standardnom pulznom
2vérani), e) proces dvojitého pulzu pre idelne zvaranie tenkych plechov z nerezu a hlinika, ) proces zvarania obalenou elektrédou do priemeru 6,5mm a drazkovania 8
inovativny zvaraci proces pre vysoko produktivne MIG/MAG zvaranie korefia zvaru a premostovanie $par, h) inovativny zvaraci proces pre zvaranie stipavych zvarov o 100% rychlejsie ako
Standardnym spésobom
Zvéraci horak s displejom: « Regulacia parametrov v dfzke min 4 m
Redukény ventil: « Ar/CO2 » Tlak 200Bar
Sada prachovych filtrov :  Urtené do taikej prevadzky * Vratane drziakov
Dvojstipova automaticka pasova pila pre kolmé rezy do priemeru materialu 350 mm:
 trojstranné tvrdokovové vedenie pilového pésu,
* 34 mm vysoky pilovy pés,
* synchronne beziaca kefa na odstrariovanie triesok,
. - * hydraulicky ovldadany posuv materialu pod pilovy pas,
022 Samostatné hnutelné PIN is o . 5
. L T o ) * upinanie materialu a posuv ramena pilového pasu do rezu a spat,
Pésova pila veci a stibory hnutelnych ks 1,0 15914,35 15914,35 prieskum trhu

veci

« maximalna dizka jedného podania 600 mm,

* zaddvanie dat formou dialégu féliovej klavesnice a displeja,

« grafické zobrazenie jednotlivych Usekov,

* moznost prepnutia do ruéného rezimu,

 rychlost pilového pésu voéi rezanému materiélu v rozsahu 20-120 m / min.

Spolu (Celkové opravnené vydavky projektu)

Strana2z2




