Priloha €. 3 Zmluvy

Hlavna aktivita projektu - Podpora inteligentnych inovdcii

Nazov vydavku

Automatickd pdsovad pila na kov

EUROPSKA UNIA

Eurdpsky fond regionalneho rozvoja
OP Integrovand infrastruktira 2014 - 2020

Skupina vydavkov

022 Samostatné hnutelné
veci a subory hnutelnych
veci

Merna
jednotka

-

Podrobny rozpocet p

MINISTERSTVO

DOPRAVY A VYSTAVBY
SLOVENSKE| REPUBLIKY

Pocet
jednotiek

1,0

Jednotkova

cena
(EUR)

55 196,67

MINISTERSTVO

HOSPODARSTVA
SLOVENSKE] REPUBLIKY

ek

Opravnené vydavky
celkom
(EUR)

55 196,67

Vecny popis vydavku
(komentar k rozpoctu)

Prierez max - min. 400 mm, Vy$ka pasu - min. 41 mm, Vaha - min. 3500 kg, Obeh pilového pasu - 0-100 m/min,
Vykon motora - min. 4 kW, Plynulé nastavenie zmeny otatok - 20-80 ot/min, Dizka podania - min. 350 mm,
Vynasat triesok - éno -, Vrchny pritlak hydraulicky - ano -, Dopravnik - min. 3000 mm, Nosnost dopravnika - min. 1
t/m, Laserova linka premietand do zony rezu - ano -, Chladenie olejovou hmlou - dno -, LED osvetlenie - ano -,
Hydraulické napinanie pilového pasu - ano -, Kontrola kolmosti rezu - ano -, Automaticky, hydraulicky ovladana
pasovd pila s automatickym podavaéom materidlu - dno -, Bluebox - wifi pre vzdialeny servis online - min. 1 ks,
Podavac vynasa¢ triesok, automaticky - ano -, Automaticka indikdcia polohy pilového pasu nad materidlom - éno -,
Odskakujuca Celust pevného zverdku - ano -, Automaticky posuv materialu do zény rezu - ano -, Hydraulické horné
upinanie - ano -, Bezodpadny mazaci systém, chladenie olejovou hmlou. - ano -, Robustna dopravnikova dréha
(10m) nosnost - min. 1 000 kg/m, Bo¢né valéeky dopravnikovej drahy - 3 ks, Riadiaci systém Siemens, alebo
ekvivalentny nastavitelny do riadiaceho systému firmy - 1 ks, Pristup k externému programovaniu pily pomocou
www serveru - 1 ks

Cislicovo riadené obrdbacie centrum na drevo

022 Samostatné hnutelné
veci a subory hnutelnych
veci

ks

1,0

227 653,33

227 653,33

Maximalna Sirka spracovavaného materidlu - min. 1570 mm, Maximélna dfzka spracovavaného materialu - min.
3140 mm, Maximalna hrdbka spracovavaného materialu - min. 245 mm, Pocet ramcov - min. 6 ks, PoCet prisaviek -
min. 18 ks, LED navadzanie polohovanie ramca - min. 6 ks, Rozdelenie vakuového stola v osi X - min. 4 ks, Nulové
dorazy predné - min. 6 ks, Nulové dorazy stredné - min. 6 ks, Nulové dorazy zadné - min. 6 ks, Nulové dorazy bo¢né
favé - min. 2 ks, Nulové dorazy boéné pravé - min. 2 ks, Senzor na detekciu zniZzenia dorazu - min. 18 ks, Zdvihancie
polohovacie listy - min. 4 ks, Pasovy dopravnik na odvoz odpadu - dno -, Pocet rotovanych prisaviek v uhle kazdych
15° - min. 18 ks, Elektrické frézovacie vreteno v 5 osej interpoldacii 13kw - ano -, NC polohovanie odsavacieho hrdla
12 pozicii - ano -, 17 vretenova vitacia hlava - ano -, 12 miestny zsobnik na ndstroje pevny na favej strane stroja -
4no -, 16 miestny revolverovy zasobnik na voziku osi X - ano -, Programovaci softwdre pre 5 osé programovanie -
4no -, Licencia programového softwéru pre kanceldciu - ano -, Odsavanie pre CNC stroj - ano -, Nastoje do CNC
stroja - min. 28 ks, Kompresor pre rozvod vzduchu - ano -, Operaény systém pre riadenie v redlnom ¢ase - ano -,
Karta pre digitalne prepojenie Mechatrolink vstup/vystup zbernicovych zariadeni - éno -, Teleservis servis online v
redlnom case, aktualizacia stw a riadenia v redlnom &ase online - dno -, Dialkovo ovladany panel RM850 - éno -,
Dopravnikovy pas na triesky a odpad - ano -, Revolverovy zasobnik na nastoje - dno -, STW CAN/CAM pre
programovanie stoja a vyrobkov - ano -, Import suborov v DXF, CIX, BPP - ano -, Realna simulacia opracovania

dielcov - ano -, Modul pre importovanie suborov DWG(2D), STL (3D), IGES (2D a 3D) VRML - éno -

Stranalz2
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CNC sustruh na Zelezo

022 Samostatné hnutelné
veci a stibory hnutelnych
veci

1,0

271 670,00

271 670,00

Liatinové loZe pod uhlom - 30 °, Celkova hmotnost (cca) - min. 5650 kg, Celo vretena A2-11 asa - 4no -, Hydraulické
skrucidlo Standard s 3 Eelustami - dno -, Otagky vretena suvisle premenné - min. 2800 ot/min, Max. vykon
vyuzitelny od ota€ok - min. 269 ot/min, Max.krdtiaci moment vretena - min. 1123 Nm, Zdvih v osi C (ota¢anie
hlaveného vretena) - +360° °, Rychloposuv v osi X/Z - min. 24/30 m/min, Pracovni posuv v osi C - linearna
interpoldcia (max.) - 500/500 °/ot., Automaticka nastrojova hlava obosmernd s hydraulickym upinanim,
prizmatické upinanie - dno -, Pocet miest v néstrojovej hlave - min. 12 ks, Po¢et pohanénych mist v nastrojové
hlavé, pocet pohdrianych miest v nastrojovej hlave - min. 12 ks, Doba indexdcie 1 stanice (otoceneie/otocenie +
spevnenie) - min. 0,15/0,65 s, Drziak nastrojov pre vonkajsie obrabanie - min. 4 ks, Rozsah upinanie kl
32 pohénanych nastrojov s upinanim - @ 3-20 mm, DrZiak néstrojov pre ¢elné obrébanie - min. 1 ks, Drziak
stopkovych nastrojov - min. 3 ks, Kryt pre uzavrenie drZiakov stopkovych nastrojov - min. 1 ks, Redukéné vlozky pre
drziaky stropkovych nastrojov - min. 1 sada, Redukéni vlozky pro slepy drzak stopkovych néstrojd - min. 1 sada,
Priamy drziak pohafnaného nastroja (os X, pre liestiny ER-25) - min. 2 ks, Spatny drziak pohananého néstroja (os Z
pre kliestiny ER-25) - min. 2 ks, Automatické vysokotlaké chladenie nastrojov - dno -, Nadrz na chladiacu kvapalinu -
ano -, Pasovy dopravnik triesok s vyustenim na pravej strane - ano -, Hydraulicky agregat chladeny - ano -, Systém
automatického mazania - éno -, Zabudovany elektrorozvadzaé s vymennikom tepla - ano -, Osvetlenie pracovného
priestoru - ano -, Transformator - dno -, Navod na obsluhu stroja v ¢estine - ano -, Prehlasenie o zhode s CE
normami - ano -, Motory a digitdlne pohony C.A. vretena a jednotlivych os - dno -, LCD obrazovka - ano -, Klavesnica
- ano -, Bezpeénostnd svetelnd signalizacia (¢ervend) - dno -, Data Server - navy3enie pamate na 1 GB, prenos dat zo

stroja do PC + interface. - dno -, Zakladny univerzalny bali¢ek nastrojov - ano -, Automatizacia vyrobny procesov a
meracich procesov - dno -, Vzdialena diagnostika stoja, monitoring procesu a riadenia vyroby - éno -, Drziaky
pohafanych néstrojov pre os X - min. 2 ks, Drziaky poharianych néstrojov pre os Z - min. 2 ks, Dopravnik triesok -
ano -, Odoberanie orezkov - ano -, Automatické odmeravanie nastrojov - ano -, Automaticka nastrojova hlava s
hydraulickym bkokovanim s moznostou pouZitia zdvojenych drziakov a tym rozsirenych na 24 pozic - dno -,
Kompresor pre rozvod vzduchu - ano -

Vertikdlne CNC obrdbacie centrum na Zelezo

022 Samostatné hnutelné
veci a subory hnutelnych
veci

1,0

282 850,00

282 850,00

Maximdlny pojazd v osi X - min. 1050 mm, Maximalny pojazd v osi Y - min. 570 mm, Maximalny pojazd v osi Z - min.
510 mm, Vzdialenost od &ela vretena k Grovni stolu - min. 150-660 mm, Rychloposuv X/Y/Z - 36/36/30 mm,
Pracovni posuv os X/Y/Z - min. 15 000 mm/min, Kapacita zasobnikov nastrojov - min. 30 ks, Upinacia plocha stola -
min. 1300x550 mm, ZataZenie stola - min. 950 kg, Pojazd v osach X/Y/Z - min. 1000/550/500 mm, Rychloposuv
X/Y/Z - min. 30/30/30 m/min, Ot4&ky vretena - min. 12 000 ot/min, Kapacita zasobnikov néstrojov - min. 30 ks,
Hmotnost nastoja - min. 8 kg, Maximalny priemer/dizka nastroja - min. 80/280 mm, Vonkajsie chladenie nastroja -
ano -, Nastrojova sonda - ano -, Obrobkova sonda - dno -, Odsavanie pre CNC stroj - ano -, Ndstoje do CNC stroja -
ano -, Kompresor -ano -

Centrdlny riadiaci softvér - synergické a pokrocilé inteligentné riesenia

013 Softvér

ks

1,0

644 780,00

Spolu (Celkové opravnené vydavky projektu)

Strana2z2

644 780,00

Zber udajov z ponukanych strojov v redlnom &ase - dno -, Kyber fyzikalny systém (CPS) — vytvorenie zakladnej bazy
pre inteligentny priemysel k dodanym strojom - ano -, Komplexné rieSenie kybernetickej bezpeénosti
nainstalovanych zariadeni - ano -, Strojové a pocitatové videnie ponukanych strojov v realnom ¢ase - ano -,
Digitalizacia vyrobného procesu (pre ponukané stroje) - ano -, Instalacia a vyuZitie technolégie pre zber a anlyzu déat
s vyuzitim Udajov pre inteligentny priemysel - ano -, Datové centrum - dno -, Vyrobny informa¢ny systém - éno -,
Nastroj na prediktivnd Udrzbu - ano -, Zavedenie ERP systému a prepojenie na zber dat, optimalizacia vyroby na
zéklade aktualneho stavu - ano -, Automatizovany zber dat z 4 vyrobnych zariadeni (nové), vizualizacia a reporting

pre vybrané KPI - no -




