. Agentira

Ministerstva Skolstva SR
pre Strukturalne fondy EU

DODATOK C. 2 K ZMLUVE O POSKYTNUTI NENAVRATNEHO

FINANCNEHO PRISPEVKU

uzatvoreny v zmysle § 269 ods. 2 zdkona ¢. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik v zneni
neskorich predpisov , v zmysle § 20 ods. 2 zakona €. 523/2004 Z. z. o rozpodétovych
pravidlach verejnej spravy a o zmene a doplneni niektorych zakonov a v zmysle zakona
¢. 528/2008 o pomoci a podpore poskytovanej z fondov Eurépskeho spolocenstva

CISLO ZMLUVY: 038/2009/2.2/0PVaV

Tento Dodatok k Zmluve o poskytnuti nenavratného finanéného prispevku, registracné Cislo
Dodatku (038/2009/2.2/0PVaV/D02) (d’alej len ,,Dodatok) je uzatvoreny v zmysle ¢lanku 8
bod 1 VZP medzi zmluvnymi stranami:

Poskytovatel’
nazov

sidlo

1CO
DIC

konajuici

v zastl’lpem'1
nazov

sidlo
1CO
DIC

konajtci

: Ministerstvo Skolstva Slovenskej republiky

: Stromova 1, 813 30 Bratislava

Slovenska republika

: 00164381
: 2020798725
: prof. Ing. Jan Mikolaj, CSc.

: Agentira Ministerstva Skolstva SR pre Strukturalne fondy EU
: Hanulova 5/B, 841 01 Bratislava

: 31819494

: 2022295539

: Ing. Alexandra Drgova

na zaklade splnomocnenia zo dia 13.12. 2007

(dalej len ,,Poskytovatel)

Prijimatel’
nazov
sidlo
zapisany v
konajuci
ICO
DIC

- Zilinsk4 univerzita v Ziline

: Univerzitna 8215/1, 010 26 Zilina

- Registri organizacii Statistického uradu SR
: prof. Ing. Jan Bujiiak, CSc.

: 00397563

: 2020677824

Vyplni sa v pripade, ak zmluvu uzatvara sprostredkovatel'sky organ pri riadiacom organe, ktory kona v mene riadiaceho organu



banka:
Cislo uctu (vratane predéislia) a kod banky

A ’]l:ga)

b)
predfinancovanie:® a)
b)
refundécia:* a)
(dalej len ,,Prijimatel™)
(dalej aj ,,Zmluvné strany*)
Clanok 1

Poskytovatel' a Prijimatel’ sa dohodli na zmene/zmendch Zmluvy o poskytnut{ nendvratného
finanéného prispevku €. 038/2009/2.2/0PVaV/ (dalej len ,,Zmluva®), kéd ITMS Projektu
(26220220047)  vzneni  Dodatku ¢ 2~  registraéné  &islo  Dodatku
(038/2009/2.2/0PVaV/D02), uvedenej v ¢lanku 2 tohto Dodatku.

Clanok 2

(1) V prilohe ¢ 4 Zmluvy ,Rozpodet projektu“ sa tabulka ,Predpokladané zdroje
financovania opravnenych vydavkov projektu® nahradza novou tabulkou »Predpokladané
zdroje ﬁnancovani;i_oprévnenSICh vydavkov®,

Nova tabul’ka je prilohou &. 1 k Dodatku &. 2.
Priloha €. 1 k Dodatku &. 2 sa stava neoddelitenou stu¢astou Zmluvy.

(2) Priloha ¢ 5 Zmluvy ,PrehPad aktivit projektu” sa nahradza novou prilohou
»Prehlad aktivit projektu®,

Nova priloha je prilohou ¢&. 2 k Dodatku &. 2.
Priloha €. 2 k Dodatku €. 2 sa stdva neoddelitenou stéast'ou Zmluvy.

% Ak sa nehodi, preéiarknite
? Ak sa nehodi, preéiarknite
¥ Ak sa nehodi, preéiarknite




Clanok 3

(1) Pre ucely tohto Dodatku sa vSeobecné zmluvné podmienky oznacuju ako ,,VZP,
Zmluva o poskytnuti NFP bez VZP aostatnych priloh sa oznaluje ako ,,Zmluva
o poskytnuti NFP“ a zmluva o poskytnuti NFP, VZP a ostatné prilohy sa oznacuje ako
HZmluva®,

(2) Tento Dodatok je vyhotoveny v 4 rovnopisoch, priCom po podpise Dodatku dostane
Prijimatel’ 1 rovnopis a 3 rovnopisy dostane Poskytovatel. V pripade sporu medzi
zmluvnymi stranami sa bude postupovat’ podla rovnopisu tohto Dodatku uloZeného u
Poskytovatela.

(3) Zmluvné strany vyhlasuji, Ze si text tohto Dodatku riadne a dosledne preéitali, jeho
obsahu a pravnym ucinkom z neho vyplyvajtcich porozumeli. Ich zmluvné prejavy st
dostatoéne jasné, ur€ité a zrozumitelné, vyjadrujice ich slobodnti a vaZnu voélu.
Podpisujtice osoby st opravnené k podpisu tohto Dodatku a na znak sthlasu ho
podpisali.

1 (4) Tento Dodatok nadobuda platnost’ a uéinnost’ ditom podpisu oboma zmluvnymi
. stranami. Ak tento Dodatok bude podpisany v rozny defi, Dodatok nadobtida platnost’ a
' ucinnost’ diiom, pocas ktorého bol pripojeny posledny podpis.

(§) Tento Dodatok sa stava neoddelite'nou stucastou Zmluvy.

Za Poskytovatela v Bratislave, dita : A0~ o4
b Podpis: ...covennns SR —
i] Statutéarneho orgdnu/zéstupen” Poskytovatela

! Ing. Alexandra Drgova

. Za Prijimatela v Ziline, dita : 04.02 450

Podpis:
Meno 4 priezvisko $tatutarneho organu/zéstapew® Prijimatela

prof. Ing. Jan Bujndk, CSc.

Prilohy:
Priloha ¢.1 Predpokladané zdroje financovania opravnenych vydavkov

Priloha €. 2 Prehl'ad aktivit projektu

* Ak sa nehodi, pregiarknite
% Ak sa nehodi, pregiarknite
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Priloha ¢. 2 k Dodatku €. 2 k Zmluve o poskytnuti NFP

PrehPad aktivit projektu

Harmonogram realizacie projektu

Cislo a Nazov aktivity

Ukongenie realizacie aktivity
(Stvrtrok/rok)

Zadiatok realizacie aktivity
(Stvrt'rok/rok)

1.1 Vytvorit’ zariadenie na
vyrobu prototypovych
strojnych sucasti odlievanim
na pocitatovej baze

11172009 IV/2011

1.2 Vyuzitie synchronnych
technolégii pri vyrobe
prototypov na
novovytvorenom zariadeni.

[11/2009 1/2012

1.3 Vypracovanie technickej
dokumentécie
novovytvoreného zariadenia
na vyrobu prototypov.

11172009 1/2012

2.1 Identifikacia
progresivnych materialov na
vyrobu modelov a
prototypov

11172009 11/2012

2.2 Verifikacia vybranych
materialov na vyrobu
modelov a prototypovych
strojnych stciastok
odlievanim

I11/2009 1/2012

Podporné aktivity

Riadenie projektu

I11/2009 /2012

Publicita a informovanost’

111/2009 172012

Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity

1.1 Vytvorit’ zariadenie na vyrobu prototypovych strojnych
stasti odlievanim na pocéitacovej baze

Ciel aktivity

Vytvorenie unikatneho zariadenia na vyrobu prototypovych
strojnych sucasti

Termin realizacie aktivity
(Stvrtrok/rok)

111/2009 —1V/2011

Opis aktivity

Na realizaciu vyskumu v oblasti rychleho vyhotovenia
prototypovej suciastky aj konstrukéne vel'mi
komplikovaného tvaru bude sluZit novovytvorené pristrojové
zariadenie kde v st¢innej koordinacii musia spolupracovat
kon§truktéri- odbornici zo zlievarenstva — technologovia-
materidlovi odbornici. Novovytvorené =zariadenie budu
vyuzivat $tudenti inZinierskych a doktorandskych odborov
zameranych na konStrukciu, technoldgiu, materidly vratane
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modelovania a simulacie. T
Této aktivita je zamerana na vytvorenie zariadenia.

funkeia:  vytvorit  zariadenie, ktoré  synchronnymi
technologiami dokaZe v kratkom Casovom tseku vyrobif
odlievanim komplikované prototypove strojné sucasti.

¢as: 09/2009 — 12/2011

ystupy: na zaklade zhodnotenia  stcasného  stavu
pristrojového vybavenia, poziadaviek a moZnosti pracoviska
budt vybrané §pecifické parametre pre pristrojové zariadenie
metéda: konstrukdne sa navrhne zariadenie, ktoré sa zostrojf
anasledne bude simuladnymi metédami vyhodnotena
realizacia  prototypovej  suciastky (sutiastok s réznou
konstrukénou geometriou). Prototypy sa budt vyrabat”
odlievanim.

yystupy: realizdciou aktivity dosiahneme modernizaciu
pracoviska  (nové pristrojové  zariadenie na vyrobu
prototypov), ktoré bude slizit’ pre vyskum, vyvoj a vyucbu
$tudentov inZinierskeho a doktorandského Studia. Studentom
bakaldrskeho §tudia poskytne rozdfreny obraz o synergii
strojérskych zamerani. Zostrojenim zariadenia sa kvalitativne
zvysi troveil laboratoria zlievania. Konkrétnym vystupom
budu prototypy strojnych suéiastok.

previazanost’: vietky aktivity navzajom stvisia a vysledkom
‘ch realizacie bude vybudovanie —zariadenia na vyrobu
prototypovych strojnych sudasti odlievanim na pogitatove]
baze

predpokladané rizika:

~ obchodné: savisia s komplikovanostou (Siroka Skala
stdasti, z ktorych sa bude zostrojovat’ zariadenie)

. suvisia s vhodnostou vyberu externych dodéavatel'ov,
zmien cien pristrojovych sucasti a pod.).

- technické: stvisia suplatnenim vhodne zvolenych
postupov a zvoleného rieSenia pri tvorbe zariadenia

- projektové: sa tykajl vietkych &asti riadenia projektu —
gasu, nakladov, rozsahu, cielov projektu, odborna aroven
&lenov projektového tymu a pod.

- etické: rizikom je neschvélenie vedecko-vyskumnych
ZAMerov
a teda redlne nevyuzitie pristroja

Metodolégia aktivity

Pristrojové zariadenie na vyrobu prototypovych strojnych
stdasti odlievanim na po&itadovej béze budd realizovat’
vyskumni  pracovnici; doktorandi ale aj Studenti
inFinierskeho $tudia vo vzdjomnej kooperdcii Studijnych
odborov konstruktér- technolég- metalurg- vyroba. Studenti
ziskajt inZinierske zru¢nosti.

Pri tejto &nnosti sa buda pouzivat moderné metody
kongtrukcie s vyuzitim Concurrent Engineering, Reverse
Engineering a Rapid Prototyping; moderné metddy simulécie
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zlievarenskych procesov vyuZitim programu Pro Cast aich
vzajomna synergia. Uvedené metddy patria do $picky
sucasnych metdd.
Zariadenie sa budete konkrétne skladat’ z CNC stroja.
K CNC na platforme PC (pre vytvorenie zariadenia na
vyrobu prototypovych stdasti) je potrebné:
- ndvrh CNC stroja: konstrukcia stroja, samotné posuvy,
obrabacie

nastroje napr. fréza,
- PC s 3D riadiacou jednotkou CNC krokovych motorov,
riadiace DSP

mikrokontroléry a pod.
- 3D CNC pléanovaci a riadiaci softvér (na riadenie CNC sa
daju pouzit’

rbzne softvéry od réznych vyrobcov).
Riadiaci systém by mal obsahovat’:

- Standardny reZim na tvorbu partprogramov s vyuZitim
I'ubovolného univerzalneho systému CAD,

- simulaény  reZim  pre  graficki  simuldciu
naprogramovanych pohybov néstroja,

- reZim pre riadenie pohybov a funkcii stroja pri
obrabani.

Struktara riadiaceho systému by mala byt rozdelena do
samostatnych navzajom komunikujtcich asti:

- riadiaci systém spracovania dat a programovania
CAD/CAM na baze PC, umozni off-line generovanie
partprogramov vyS§imi typmi CAD systémov,

- riadiaci systém s generovanim sthrnnych prikazov
pre subsystém riadenia pohybov,

- subsystém riadenia pohybov na bezchybné riadenie
posuvnych pohybov, rozbehov a brzdenia vretien

Prinosom riadiacich systémov na baze PC (pre vytvorenie
zariadenia na vyrobu prototypovych stdasti) je:

- vyuZitie hromadne vyrabanych komponentov PC,
moznost’ lahko integrovat’ komeréne pondkany
softvér;

- riadiaci systém CNC aj obrabaci stroj bude moZné
ovladat pomocou grafického pouZivatel'ského
rozhrania osobného pocitada;

- flexibilita pri ovladani aj vé¢Sieho poétu rdznych
mechanickych  varidcii  (prepojenie  pomocou
Standardného LPT portu);

Realizdcia aktivity sa odrazi v:
- zvySeni zdujmu doktorandov a mladych vedeckych
pracovnikov o vyskum (moznost’ pracovat’ na vyvoji
a realizacii najmodernejSieho technického
vybavenia);
- zlepSeni podmienok pre realizaciu vyskumu;
- zvySeni moZnosti publikovania v medzindrodne

v,
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uzndvanych periodikach v stvislosti s akceptaciou
poZadovanej trovne metodiky vyskumu;
- zvySeni moZnosti porovnavania vysledkov vyskumu
~ na medzinarodnej Grovni;
- konkurencieschopnosti a prestize pracoviska.

Realizacia predkladaného projektu tak bude mat’:
- priamy dopad - na vSetkych Glastnikov vyskumu
v danej oblasti

- nmepriamy - regiondlny dopad, ktory moZeme

charakterizovat’

napr. cez zvySenie kvality a komplexnosti vysledkov
vyskumu;

zvySenej kvality vzdelavania a tym aj vySSia
vzdelanostni

uroveil absolventov 2. a 3. stupna vysokoskolského
Stadia

Vystupy (vysledky) aktivity

Vystupom aktivity bude unikatne zariadenie na vyrobu
prototypovych strojnych sulasti odlievanim na pocitatove;j
baze, ktoré zvysi urovenl doterajSieho laboratéria zlievania.
Budi vilom moct Studenti vSetkych stupiiov Studia a
vyskumni  pracovnici  realizovat’  vyskumno-vyvojovi
¢innost.  Pri dobudovani  virtudlneho  pracoviska
zlievarenskych pochodov, ktoré sa realizuje v stucasnych
projektoch sa vytvori komplexné zlievarenské pracovisko
prepojené na konstrukéné pracovisko, ktoré umozni vedecko-
vyskumna pracu na vysokej urovni azvysi sa
konkurencieschopnost’ a prestiz pracoviska.

Pristrojové vybavenie (vystupy, ktoré budu stcast'ou
zariadenia na vyrobu prototypov):

- CNC stroj s PC riadiacou jednotkou krokovych
motorov, riadiace DSP mikrokontroléry3D CNC
planovaci a riadiaci softvér

- Simulaény program Pro Cast

- Taviaca pec s ochrannou atmosférou na odlievanie
Mg zliatin

- PC jednotky s ovladacimi kartami ovladajucimi
zlievarenské procesy.

Prepojenie na prax:
- vzdelavacie aktivity v oblasti zlievarenstva,
konstrukcie a materidlov v automobilovej vyrobe

-
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Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity

1.2 Vyuzitie synchronnych technol6gii pri vyrobe
prototypov na
novovytvorenom zariadeni.

Ciel’ aktivity

VyuZitie synchronnych technologii pri vyrobe prototypov na
novovytvorenom zariadeni.

Termin realizacie aktivity
(Stvrt'rok/rok)

11172009 - 172012

Opis aktivity

Synchrénne technolégie zahffiaji proces navrhu strojnej
(resp. aj inej) sUasti anavrhu vyroby sucasne tj.
konStrukéné rieSenie (dokumentacia v 3D modeloch)
a technologické rieSenie stvisiace s vyrobou. Synchréonne
technolégie vyrazne skracuju c&as vyroby a prototypu
a operativne v sulinnosti rie§ia ulohy. Predstavuju vyborné
prepojenie od navrhu k vyrobe v kratkom Case pri nizSich
ekonomickych nakladoch ako st beZne pouZivané metddy.
Kombinicia metéd Rapid Prototyping a simulaéného
programu ProCast vytvori podmienky vyroby prototypu
nielen v skratenom dase, ale aj eliminaciu moznych chyb
odlievanim.
funkcia: vyuZit' azosuladit’ synchrénne technolégie pri
vyrobe prototypov
¢as: 09/2009 — 02/2012
vstupy: Pouzitie metéd Concurrent Engineering, Reverse
Engineering a Rapid Prototyping a simulaéného programu
ProCast na zostladenie konStrukénej a vyrobnej platformy
pri vyrobe prototypov.
metéda: Concurrent Engineering, Reverse Engineering,
Rapid Prototyping a simulacny program Pro Cast
vystupy: realizdciou aktivity dosiahneme komplexnost’
a Casovu a finanénl nenaro¢nost’ pri vyrobe prototypov na
novovzniknutom zariadeni
previazanost’: vietky aktivity navzéjom suvisia a vysledkom
ich realizdcie bude vybudovanie zariadenia na vyrobu
prototypovych strojnych stcasti odlievanim na pocitacove;j
béaze a vyroba prototypov v ramci rieSenia vyskumnych uloh,
rieSenia doktorandskych a diplomovych prac a pod.
predpokladané rizika:

- technické: stvisia suplatnenim vhodne zvolenych
postupov  azvoleného rieSenia pri  koordindcii
jednotlivych metdd '

- projektové: sa tykaju vSetkych Casti riadenia projektu —
¢asu, nakladov, rozsahu, ciel'ov projektu, odbornd Urovenl
¢lenov projektového tymu a pod.

- etické: rizikom je neschvéalenie vedecko-vyskumnych
Zamerov

/
A
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a teda redlne nevyuZitie pristroja

Metodoldgia aktivity

Synchrénne technologie aich vyuZitie s ciefom projektu
buda realizovat’ vyskumni pracovnici; doktorandi ale aj
$tudenti inZinierskeho §tGdia vo vzdjomnej kooperacii
$tudijnych odborov konstruktér- technolég- metalurg -
vyroba. Studenti ziskajti inZinierske zruénosti.

Pri tejto cinnosti sa budd pouZivat’ moderné metddy
konstrukcie s vyuZitim Concurrent Engineering, Reverse
Engineering a Rapid Prototyping Rapid prototyping;
moderné metddy simuldcie zlievarenskych procesov
vyuzitim programu ProCast ajej vzdjomnej synergie.
Uvedené metddy patria do $picky sti€asnych metdd.
Realizacia aktivity sa odrazi:

- zvySeni zdujmu doktorandov amladych vedeckych
pracovnikov o vyskum (moZnost’ pracovat’ na vyvoji
a realizacii najmodernejSieho technického
vybavenia);.

- zlepSeni podmienok pre realizaciu vyskumu;

- zvySeni mozZnosti publikovania v medzinarodne
uzndvanych periodikdch v stvislosti s akceptaciou
poZadovanej trovne metodiky vyskumu;

- zvySeni moZnosti porovnavania vysledkov vyskumu
na medzinarodnej Grovni;

- konkurencieschopnosti a prestiZe pracoviska.

Realizacia predkladaného projektu tak bude mat”:

- priamy dopad - na vsetkych ucastnikov vyskumu

v danej oblasti

- nepriamy - regionadlny dopad, ktory mdZeme

charakterizovat’

napr. cez zvySenie kvality a komplexnosti vysledkov
vyskumu;

zvys$enej kvality vzdeldvania, zvySeniu vzdelanostnej
urovne

absolventov.

Vystupy (vysledky) aktivity

Vystupom aktivity bude unikatne zariadenie na vyrobu
prototypovych strojnych stdasti odlievanim na pocitacovej
baze, svyuzitim najnov§ich synchronnych technolégii
s ciel'om vyrobit’ prototyp.

Toto komplexné zariadenie zvysi doterajSiu tUroveil
laboratéria CAD a CAE a laboratéria Vakuum Casting. Budu
v lom mdct” Studenti vietkych stupfiov $tidia a vyskumni
pracovnici  realizovat  vyskumno-vyvojova  Cinnost’
z kon§truovania s navéznost'ou na vyrobu prototypov.

Priamymi vysledkami budi konstrukéné a vyrobné
rieSenia prototypov, ktoré sa vyuZziju pri vyrobe na
novovytvorenom zariadeni.

Prepojenie na prax:
- vzdel4vacie aktivity v oblasti zlievarenstva a konstrukcie

L—H o RN Y.




ITMS kéd Projektu: 26220220047

Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity

1.3
Vypracovanie technickej dokumentécie novovytvoreného
zariadenia na vyrobu prototypov.

Ciel’ aktivity

Vypracovanie technickej dokumentacie novovytvoreného
zariadenia.

Termin realizacie aktivity
(Stvrtrok/rok)

I11/2009 - 1/2012

Opis aktivity

Pri realizdcii tvorby zariadenia na vyrobu prototypovych
sucasti bude potrebné zrealizované inovativne postupy
zahrntit’ do technickej dokumenticie novovytvoreného
zariadenia na vyrobu prototypov na PC béze.

Nosnou myslienkou tvorby daného zariadenia bude
podstatne finanéne zredukovat’ ndklady na vyrobu modelov
a foriem prototypovych strojnych stdasti a v takych
intencidch zostavit’ (zostrojit’) zariadenie

Napr. metdéda vytavitelrného voskového modelu
umoZfiuje vyrobu velmi presnych odliatkov (prototypov) do
hmotnosti 20 kg z prakticky vietkych druhov zlievarenskych
materidlov, ale Zial' celd technologia je finanéne vel'mi
naroénd a hmotnostne obmedzujuca.

Priama vyroba voskovych modelov prototypovych
stcasti umozni redukovanie nékladov na vyrobu finanéne
naronych matiénych foriem, skritenie vyrobnych &asov
apod. Vyroba 3D formy pre gravitaéné odlievanie do
pieskovych foriem, ktord umoZni odlievat’ aj objemnejsie
odliatky. Tieto bude mozné odlievat’ do frézovanych foriem.
Nebude nutné navrhovat’ technolégiu s ohPadom na
vyberanie modelovych zariadeni z formy, ale technologické
pridavky sa obmedzia len na zabezpedenie usmerneného
tuhnutia, zvysi sa vyuZitie tekutého, minimalizuje sa objem
apretur. Takéto zariadenie na frézované formy od piesku na
vyrobu prototypov sa nevyskytuje ani v prostredi vyrobnej
praxe v strednej Eurdpe.

Zostrojené zariadenie by malo byt finanéne nenarodné
pre priame vyuZzitie pri vyuébe a vyskume, nizke naklady na
obrdbacie néstroje — pri vosku aj forme nie je potrebna
Ziadna zloZitd geometria néstroja. Pri forme musi byt viac
oteruvzdorny materiél (tvrdy piesok) a pod.

VSetky tieto atributy budu zahrnuté v technicke;
dokumentacii, ktora bude obsahovat’ schémy konstruk&ného
rieSenia a technologicky postup pri jednotlivych pouZitych
materidlov na vyrobu prototypov.
funkeia: vytvorit’ technickd dokumentéciu zariadeniu, ktoré
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dokadze v kratkom cCasovom useku vyrobit’ odlievanim
komplikované prototypové strojné sucasti.

¢as: 09/2009 — 02/2012

vstupy: ziskané rieSenia, & uz konStrukéné resp.
technologické

metoda: klasicka tvorba technickej dokumentacie vratane
technologie vyroby modelov a foriem s technoldgiou
odlievania a pod.

vystupy: komplexnd technicka dokumentacia zariadenia na
vyrobu prototypovych strojnych stucasti

previazanost’: vietky aktivity navzajom stivisia a vysledkom
ich realizdcie bude vybudovanie zariadenia na vyrobu
prototypovych strojnych stcasti odlievanim na pocitacove;j
baze

predpokladané rizika:

- technické: stvisia s uplatnenim vhodne zvolenych
postupov a zvoleného rieSenia pri tvorbe technicke;
dokumentacie

- projektové: sa tykaji vSetkych Casti riadenia projektu —
¢asu, nékladov, rozsahu, ciel'ov projektu, odborna Grovei
¢lenov projektového tymu a pod.

- etické: rizikom je neschvalenie vedecko-vyskumnych
Zamerov
a teda realne nevyuZitie pristroja

Metodolégia aktivity

Technickt dokumentaciu pristrojového zariadenia na vyrobu
prototypovych strojnych stcasti odlievanim na pocitaove;j
baze budu realizovat’ vyskumni pracovnici; doktorandi vo
vzajomne] kooperdcii Studijnych odborov konStruktér-
technoldg- metalurg- vyroba. Metodoldgia suvisi s opisom
a vystupmi aktivity.

Realizacia aktivity sa odrazi:
- zvySeni zdujmu doktorandov a mladych vedeckych
pracovnikov
o vyskum (moZnost’ pracovat’ na vyvoji a realizacii
najmodernejSieho technického vybavenia);

- konkurencieschopnosti a prestize pracoviska.

- zvySeni moZnosti publikovania v medzinarodne
uznavanych periodikach v stvislosti s akceptaciou
poZadovanej irovne metodiky vyskumu;

- zvySeni moZnosti porovnavania vysledkov vyskumu
na medzinarodnej urovni;

Realizacia predkladaného projektu tak bude mat”:
- priamy dopad - na vSetkych ulastnikov vyskumu
v danej oblasti
- nmepriamy - regiondlny dopad, ktory mdZeme
charakterizovat’

= J SN £ & AR AR
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napr. cez zvySenie kvality a komplexnosti vysledkov

vyskumuy;

zvySenej kvality vzdeldvania a tym aj vysSia
vzdelanostn

urovenl absolventov 2. a 3. stupnia vysoko$kolského
studia

a vyborné uplatnenie sa v praxi

Vystupy (vysledky) aktivity

Vystupom  aktivity bude  komplexna  technicka
dokumentacia vratane technologickych postupov odlievania
pre unikdtne zariadenie na vyrobu prototypovych strojnych
sucasti odlievanim na pocitacovej baze, ktoré zvysi Uroveil
doterajSieho laboratéria zlievania.

Struktira technickej dokumentacie bude tvorena:
- konS$trukénym navrhom zariadenia;
- technoldégiou vyroby modelov;
- technolégiou vyroby foriem;
- zlievarenskou technolégiou vyroby prototypov

Prepojenie na prax:
- vzdelavacie aktivity v oblasti kons$trukcie
a zlievarenstva napr. v automobilovej vyrobe

Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity

2.1 Identifikacia progresivnych materialov na vyrobu
modelov a prototypov

Ciel aktivity

Identifikacia materidlov vhodnych na vyrobu modelovych
zariadeni a prototypov.

Termin realizacie aktivity
(Stvrtrok/rok)

11172009 - 11/2012

Opis aktivity

Tato aktivita je zamerand na vyskum v oblasti
modelovania a simulovania §truktiry materialov (kovovych
a nekovovych) atechnolégii ich vyroby (vyuZitePnych pre
novo vytvorené zariadenie)

Aktivita je zamerand na identifikaciu vhodnych materialov.

funkcia: identifikovat’ materidly pomocou  metdd
modelovania a simulécie, ktoré by boli vhodné pre pouZitie
na vyrobu prototypovych stucasti

€as: 09/2009 — 02/2012

vstupy: sucasné znalosti materidlovej oblasti, mozZnosti
vyuZitia databazy simulaéného programu ProCast, metddy
modelovania  Struktiry  sohladom na  poZadované
mechanické chemické a fyzikalne vlastnosti prototypov
metéda: vyuZije sa predikcia vlastnosti modelovanim

Vi
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a simulaénym programom v kontexte na poZadované
vlastnosti s pouZzitim netradi¢nych materialov

vystupy: vytypované materidly vhodné na pouZitie — na
vyrobu foriem a modelov a na vyrobu prototypov, ktoré bude
moZné pouZitt na novovytvorenom zariadeni (modely
a formy) a vyrobu prototypov (so §pecialnymi vlastnostami —
napr. horéikové zliatina a pod) odlievanim

previazanost’: vSetky aktivity projektu navzajom suvisia
a vysledkom ich realizécie bude vybudovanie zariadenia na
vyrobu prototypovych strojnych sucasti odlievanim na
pocitacovej baze s identifikaciou pouZite'nych materialov

predpokladané rizika:

- obchodné: suvisia s vhodnostou vyberu externého
dodavatel’a, zmien cien pristrojovych sucasti a pod.).

- technické: stvisia s uplatnenim vhodne zvolenych
postupov a zvoleného riesenia pri tvorbe zariadenia

- projektové: sa tykaju vSetkych Casti riadenia projektu —
¢asu, nakladov, rozsahu, cielov projektu, odborné troven
¢lenov projektového tymu a pod.

- etické: rizikom je neschvalenie vedecko-vyskumnych
Zamerov

a teda redlne nevyuzitie pristroja

Metodologia aktivity

Identifikdcia materidlov na vyrobu modelov, foriem
a prototypov pomocou modelovania a simulécie zniZi realne
ekonomické ndklady na identifikdciu, ktord ak by sa
vykonéavala experimentalne znagne prediZi &as identifikécie.

Pri tejto Cinnosti sa budi pouzivat’ moderné metddy
simulacie s vyuzitim programu ProCast ajej vzdjomnej
synergie s modelovanim makro a mikroS§truktary.

Realizdcia aktivity sa odrazi:

- zvySeni zdumu doktorandov amladych vedeckych
pracovnikov o vyskum (moZnost' pracovat  na
modelovani materidlov),

- zlepSeni podmienok pre realizaciu vyskumu;

- zvySeni moZnosti publikovania v medzinarodne
uznavanych periodikach v suvislosti s akceptaciou
pozadovanej trovne metodiky vyskumu;

- zvySeni moZnosti porovnavania vysledkov vyskumu
na medzinarodnej Grovni;

- konkurencieschopnosti a prestiZe pracoviska.

Realizacia predkladaného projektu tak bude mat™
- priamy dopad - na vSetkych ulastnikov vyskumu
v danej oblasti
- nepriamy - regiondlny dopad, ktory moZeme
charakterizovat’
napr. cez zvySenie kvality a komplexnosti vysledkov
vyskumu;
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zvySene] kvality vzdeldvania a tym aj vy$Sia
vzdelanostni

urovell absolventov 2. a 3. stupiia vysokoSkolského
Stadia

Vystupy (vysledky) aktivity

Vystupom aktivity bude identifikacia (t.].
vySpecifikovanie pouzitelnych) materidlov pre novo
zostrojené zariadenie na vyrobu prototypov. Modelovanim
a simuldciu budu vySpecifikované materidly pre vyrobu
modelov, vyrobu foriem v kontexte na zostrojené zariadenie.
TaktieZ budi vySpecifikované netradi¢né (nekonvenéné)
materidly pre vyrobu prototypov (hlavne z lahkych
neZeleznych kovov).

Vystupom bude znalost modelovania a simulécie
kovovych a nekovovych materidlov s predikciou vlastnosti
materidlov.

Prepojenie na prax:
- vzdelavacie aktivity v oblasti zlievarenstva
a materidlového inZinierstva v strojarskej vyrobe,

Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity

2.2 Verifikécia vybranych materidlov na vyrobu modelov a
prototypovych strojnych stéiastok odlievanim

Ciel’ aktivity

Vytvorenie unikdtneho zariadenia na vyrobu prototypovych
strojnych sucasti.

Termin realizdcie aktivity
(Stvrtrok/rok)

11172009 - 172012

Opis aktivity

Verifikécia vybranych materidlov na vyrobu modelov,
foriem aprototypov tizko stvisi s aktivitou 2.1.
Identifikované  materidly  (a vy3pecifikované)  budu
verifikované v rameci experimentalnych sktiSok pre realnost
ich pouzitia pre dané udely.
funkcia: verifikovat’ identifikované materidly a odskugat’ ich
vhodnost’ pouZitia na novovytvorenom zariadeni. Prototypy
sa vyrobia odlievanim.
€as: 09/2009 — 02/2012
vstupy: identifikované materialy (modelovanim
a simuléciou) s pozadovanymi vlastnostami a $truktirou
v zévislosti od sucasti prototypu
metoda:

- odlievanie,

- vyroba Specialnych pieskovych foriem vhodnych na

obréabanie,

- vyroba modelov z voskovych materidlov;

- zékladné skasky mechanickych charakteristik
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materialov,

- zakladné skigky formovacich materialov a pod.
vystupy: verifikované materily, ktoré sa pouZiji na vyrobu
foriem, modelov a prototypov
previazanost’: vietky aktivity navzajom suvisia a vysledkom
ich realizdcie bude vybudovanie zariadenia na vyrobu
prototypovych strojnych stdasti odlievanim na pocitatovej
baze

predpokladané rizika:

- obchodné: stvisia s vhodnostou vyberu externého
dodévatela, zmien cien pristrojovych sucasti a pod.).

- technické: stvisia s uplatnenim vhodne zvolenych
postupov a zvoleného riesenia pri tvorbe zariadenia

- projektové: sa tykaji vietkych Gasti riadenia projektu —
¢asu, nakladov, rozsahu, ciel'ov projektu, odbornd trovenl
¢lenov projektového tymu a pod.

- etické: rizikom je neschvalenie vedecko-vyskumnych
zamerov :

- ateda redlne nevyuZitie ziskanych vysledkov t.;j.
nevyuzitie pristroja

Metodolégia aktivity

Otestuju sa vlastnosti identifikovanych materidlov, ktoré
budl vyuZitelné na novovytvorenom zariadeni na vyrobu
prototypov odlievanim.

Experimentélne sa odskti§a moznost’ tvorby dutiny formy
tj. modelového zariadenia metédami obrdbania Specidlne
navrhnutého zariadenia (v tomto pripade sa zna¢ne skrati
vyroba modelu t.j. zniZi sa ekonomicka naro¢nost’ na vyrobu
modelu o vyrobu modelu). Z kons$truktérskeho rieSenia,
poéitatovym prepojenim sa priamo obrabanim ziska dutina
formy, do ktorej je mozné odlievat’ budtice prototypy.

Pri rozmerovo a hmotnostne vacsich prototypoch, pristroj
ponuka vyrobu formy aneskoér modelového zariadenia
s naslednym odlievanim prototypovych strojnych sucasti

Realizacia aktivity sa odrazi:

- zvySeni zaujmu doktorandov amladych vedeckych
pracovnikov o vyskum (moZnost’ pracovat’ na vyvoji
a realizacii najmodernej§icho technického vybavenia
s idealnym napojenim konstrukcia- model- prototyp
vo velmi kratkom c¢ase pri nizkych finanénych
nakladoch);

- zlepSeni podmienok pre realizaciu vyskumu;

- zvySeni mozZnosti publikovania v medzinarodne
uznavanych periodikach v stvislosti s akceptaciou
pozadovanej urovne metodiky vyskumu;

- zvySeni moZnosti porovnavania vysledkov vyskumu
na medzinarodnej trovni;

- konkurencieschopnosti a prestiZe pracoviska.
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Realizicia predkladaného projektu tak bude mat™:
- priamy dopad - na vSetkych udastnikov vyskumu
v danej oblasti

- nepriamy - tregiondlny dopad, ktory mdZzeme

charakterizovat’

napr. cez zvySenie kvality a komplexnosti vysledkov
vyskumu;

zvySenej kvality vzdelavania a tym aj vy$Sia
vzdelanostni

Groveinl absolventov 2. a 3. stupiia vysokoSkolského
Studia

Vystupy (vysledky) aktivity

Verifikované materidly, ktoré bude moZné pouzivat pri
vyrobe foriem, modelov a prototypov na nami vytvorenom
zariadent.

Pri  dobudovani virtudlneho pracoviska zlievarenskych
pochodov, ktoré sa realizuje v stidasnych projektoch sa
vytvori komplexné zlievarenské pracovisko prepojené na
konstrukéné pracovisko, ktoré umozZni vedecko-vyskumna
pracu na vysokej urovni azvy$i sa konkurencieschopnost’
a prestiZ pracoviska.

Prepojenie na prax:
- vzdelavacie aktivity v oblasti zlievarenstva
v automobilovej vyrobe.




