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ZMLUVA O PARTNERSTVE

uzavretd medzi zmluvnymi stranami:

1. Nézov spoloénosti/organizdcie: HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA, s.r.0.

Pravna forma: spolognost’ s ruéenim obmedzenym
Adresa/Sidlo: Aredl ZTS €. 924, 018 41 Dubnica nad Vahom
1CO: 36347 884 DIC: 2022065221
Zapisand v Obchodny register Okresného stidu Trenéin, oddiel: Sro, vioZka &islo: 16046/R
Telefon/fax: +421905700562 E-mail: igor.straka@hanil.sk Hittp://www.hanil.sk
Statutdrny zdstupca: Sang Keun Park, konatel
(dalej Ien ,hlavay partner®) :
a
2. Nézov : SLOVENSKA TECHNICKA UNIVERZITA V BRATISLAVE
Pravna forma: vergjnopravna indtiticia
Adresa/Sidlo: Vazovova 5, 812 43 Bratislava
ICO: 00 397 687 DIC: 2020845255
Zapfsand v: registri organizacii
Telefon/fax: +4212 57294255 E-mail: rector@stuba.sk Hitp:// www.stuba.sk
Statutdrny zdstupca: prof. Ing. Vladimir Bale§, DrSc.

{dalgj len ,partner)

podla ustanovenia § 269 ods. 2 Obchodného zdkonnika
zq tidelom realizdcie

PROJEKTU ¢, 26220220094

Nazov projektu: Zefektivnenie technickej tirovne vyroby a riadenia v oblasti spracovanie plastovych vyrobkov
(dalej len ,,Projekt™)

PREAMBULA

Zmluvné strany sa dohodli, %e v sfvislosti so zdmerom realizicie Projektu a uzatvorenim zmluvy
o0 poskytnuti nendvratného finanéného prispevku na ugely spolufinancovania schvileného Projektu
s cielom zabezpedit realizdciu Projektu uzatvaraji tito Zmluvu o partnerstve (dalej len ,Zmluva o
partnerstve®).

Zmluva o partnerstve, v¥etky préva, povinnosti a niroky vzniknuté na ziklade alebo v suvislosti so
Zmluvou o partnerstve sa riadia platnymi pravaymi predpismi Slovenskej republiky a pravnymi
predpismi Eurépskeho spolofenstva. V pripade rozporov medzi prdvnymi predpismi Slovenskej
republiky a pravnymi predpismi Eurépskeho spologenstva, majii prednost’ pravne predpisy Eurdpskeho
spolotenstva, Prava a povinnosti zmluvnych stran vyslovne neupravené v Zmluve o partnerstve sa
riadia Vieobecnymi zmluvnymi podmienkami k zmluve o poskytnuti nendvratného finandného
prispevku (dalej len ,,VZP*), ktoré tvoria Prilchu & 1 Zmluvy o poskytnuti nendvratného finanéného
prispevku a st jej neoddelitelnou stdastou. Ak by nicktoré ustanovenia VZP boli v rozpore
s ustanoveniami Zmluvy o partnerstve, platia ustanovenia Zmluvy o partnerstve.

Vzhjomné prava a povimnosti medzi zmluvnymi stranami sa dalej primerane riadia vSetkymi
dokumentmi, na ktoré odkazuji VZP, Programovym manudlom k Operainému programu Vyskum
a vyvoj, prislu¥nou Prirukou pre Prijimatel’a, prislu¥nou Vyzvou na predkladanie Ziadost{ o nenavratny




I finanény prispevok, prisluinou schémou ¥ttnej pomoci, Systémom finanéného riadenia ¥trukturélnych
fondov a Kohézneho fondu na programové obdobie 2007 — 2013 a Systémom riadenia $trukturalnych
I fondov a Kohézneho fondu na programové obdobie 2007 — 2013.
4.V pripade, Ze po€as platnosti Zmluvy o partnerstve ddjde k zmene pravnych predpisov resp. iného pre
udely tejto Zmluvy o partnerstve rozhodnsho dokumentu vydaného prisludnymi orgénmi Slovenskej
i republiky alebo Eurépskeho spologenstva, zmluvné strany sa zavizuji odo diia nadobudnutia ich
I platnosti a u¢innosti postupovat’ podla platného pravneho predpisu respektive iného rozhodného
dokumentu pokial' to nebude odporovat platnym pravnym predpisom. V pripade, e pri zmene
pravaych predpisov respektive Priru¢ky pre Prijimatefa, Systému finanéného riadenia Strukturalnych
I fondov a Kohézneho fondu na programové obdobie 2007 — 2013 a Systému riadenia Strukturalnych
fondov a Kohézneho fondu na programové obdobie 2007 — 2013, bude ktordkol'vek zo zmluvnych strédn
povaZovat za Ocelné upravif Zmluvu o partnerstve dodatkom, zaviizujii sa zmluvné strany uzatvorit
dodatok k Zmluve o partnerstve v rozsahu zostladenia s platnymi pravnymi predpismi, respektive inym
i rozhodnym dokumentom,

Clanok 1
Definicie pojmov

Pre ugely Zmluvy o partnerstve sa rozumie pod pojmom:

- 1. Alktivita — sthrn ¢innosti realizovanych Prijimatelom v ramei Projektu na to vy&lenengini finanénymi
zdrojmi, ktoré prispievaji k dosiahnutiu konkrétneho vysledku amaji definovany vystup, ktory
predstavuje pridant hodnotu pre Prijimatela a/alebo cielovi skupinu/uZivatelov vysledkov Projektu
nezdvisle na realizicii ostatnych aktivit. Aktivita je jasne vymedzend &asom, prostriedkami a
vydavkami. Aktivity sa ¢lenia na hlavné aktivity a podporné altivity;

3. Clenovia partnerstva —hlavny partner a partneri

4. Deii — za deii sa povaZuje kalendarny defi, ak nie je v tejto zmluve uvedené inak. Do plynﬁtia lehoty sa
nezapotitava defi, ked’ do§lo k skutognosti uréujice] zagiatok lehoty.

5. Eurdpsky fond regionilneho rozvoja (dalej aj ,,ERDF¥) - finandny ndstroj ¥trukturilng
a regiondlnej politiky EU, ktory prispieva k financovaniu pomoci na posilnenie ekonomickej a socidlnej
sidrZnosti odstraffovanim regiondlnych rozdielov cestou podpory rozvoja a ¥trukturilneho
prispbsobenia sa regionalnych ekonomik vratane adapticie upadajiicich priemyselnych regidénov a
zaostavajicich regidnov a podporu cezhrani®nej, nadnarodnej a medziregiondlnej spoluprice (&l 2
Nariadenia ES 1080/2006);

i 2. Bezodkladne - najneskdr do siedmych dni od vzniku skntognosti rozhodnej pre poditanie lehoty;

J 6. Hlavny partner — prijimatel’ nenavratného finanéného prispevku na ziklade zmluvy o NFP;

7. Nenavratny finanény prispevok (d’alej aj ,,NFP¥) - suma finanénych prostriedkov poskytnutd
prijimatelovi (hlavnému partnerovi) na zdklade schvaleného projektu podla podmienok zmluvy o NFP
z verejnych prostriedkov v stilade so zdkonom 523/2004 Z. z. v zneni neskordich predpisov;

8. Neoprdvnené vydavky - s vydavky, ktoré vznikli mimo obdobia opravnenosti vydavkov alebo boli
predmetom financovania inej nendvratnej pomoci alebo spadaji do G&tovnej kategdrie neopravnenej na
spolufinancovanie z prostriedkov OP alebo nesuvisia s &innostami nevyhnutnymi pre Uspes$ni
realizéciu projektu alebo s v rozpore so zmluvou o NFP;

brani jej v splnenf jej povinnosti, ak nemoZno rozumne predpokladat, ¢ by zmluvnd strana tito
prekdZku alebo jej nédsledky odvratila alebo prekonala, a dalej ¥e by v ase vzniku zévizku tato
prekazku predvidala. Uginky vyludujice zodpovednost si obmedzené iba na dobu dokial trva
prekazka, s ktorou st tieto u€inky spojené. Zodpovednost’ zmluvnej strany nevyluduje prekéka, ktora
nastala aZ v Zase, ked’ bola zmluvna strana v omeskani s plnenim svojej povinnosti, alebo vznikla z jej

I 9. Okolnosti vylutujice zodpovednost’ - prekazlka, ktord nastala nezdvisle od vdle zmluvnej strany a
I pomerov;




10.

11.

12.

13,

14.

15,

16.

17.

18.

19.

20,

21.

Operadny program (dalej aj ,,OP*) - dokument predloZeny &lenskym 3tdtom a prijaty Komisiou,
kiory urduje stratégiu rozvoja pomocou jednotného siboru priorit, na ktorych dosiahnutie sa bude
%iadat’ pomoc z niektorého fondu alebo v pripade vybranych oblasti ciel'a Konvergencia z Kohézneho
fondu a ERDF {¢1.2 Nariadenia Rady ES 1083/2006);

Opravnené vydavky - vydavky, ktoré boli skutone vynaloZené pofas obdobia realizdcie akiivit
projektu vo forme nakladov alebo vydavkov lena partnerstva, a ktoré boli vynaloZené na projekty
vybrané na podporu v ramci operadnych programov v silade s kritériami vyberu a obmedzeniami
stanovenymi nariadenim Rady (ES) & 1083/2006, nariadenim Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) ¢&.
1080/2006, nariadenim Eurépskeho parlamentu a Rady (ES) & 1081/2006 a nariadenim Rady (ES) &.
1084/2006. Opravnend vydavky pre projekty generujuce prijem upravuje &L 35 nariadenia Rady (ES) €.
1083/2006. Za opravnené vydavky méZe Poskytovatel uznat len vydavky, ktoré si vsilade a
zodpovedaja prislunej programovej a riadiacej dokumentécii Poskytovatel'a;

Partner — osoba, ktor4 sa spolupodiela na priprave projektu so ZiadatePom a ktord sa spolupodiel’a na
realizacii projektu s prijimatelom podlPa zmluvy o poskytnuti NFP a podl'a zmluvy o partnerstve.

Partnerstvo - neformalne spojenie hlavného partnera a partnerov vytvorené za (&elom spoluprace pri
realizdcii Projektu. Partnerstvo nema pravnu subjektivitu a nie je zdruZenim podla § 829 zdkona &.
40/1964 Zb. Obéiansky zdkonnik v zneni neskorfich predpisov. Partnerstvo je tvorené hlavnym
partnerom a partnermi.

Poskytovatel- orgin, kiory je zodpovedny za pridelenie nendvratného finandného prispevku
schvalenému a vybranému projektu v zmysle Zmluvy o poskytnuti nendvratného finanéného prispevku.
V ramei Operaéného programu Vyskum a vyvoj je Poskytovatel'om Ministerstvo Skolstva Slovenskej
republiky, ktoré moZe byt zastdpené Agentirou Ministerstva Skolstva Slovenskej republiky pre
Strukturélne fondy EU, ktord vykonava svoju &innost’ na zdklade Splnomocnenie Agentiry Ministerstva
Skolstva Slovenskej republiky pre Strukturdlne fondy EU ako sprostredkovatelského organu pod
riadiacim orgdnom na plnenie tloh Ministerstva Skolstva Slovenskej republiky ako riadiaceho orgénu
pre operaény program Vyskum a vyvoj zo diia 13.12.2007;

Stdtna pomoc - akakolvek pomoc poskytovand z prostriedkov ¥tdtneho rozpottu alebo akoukoPvek
formou z verejnych zdrojov ¢lenovi partnerstva, ktord narda sutaZ alebo hrozi narufenim stutaZe tym,
Je zvyhodiiuje urdité podniky alebo vyrobu urditych druhov tovarov a mdZe nepriaznivo ovplyvnit
obchod medzi &lenskymi tdtmi Spolodenstva;

Strukturalne fondy - néstroje §trukturdlngj politiky ES vyuZivané na dosiahnutic jej ciefov.
K strukturalnym fondom patria Eurépsky fond regionalneho rozvoja a Eurdpsky socidlny fond;

Verejné obstardvanie - postupy definované v zdkone & 25/2006 Z. z. o verejnom obstaravani v zneni
neskordich predpisov pre zadévanie zdkaziek na dodanie tovaru, na uskutodnenie stavebnych préc a na
poskytnutie sluZieb;

Vyzva na predkladanie Ziadosti o NFP - vychodiskovy metodicky a odborny podklad zo strany
Poskytovatela, na zdklade ktorého Ziadatel’ o NFP vypracovéva a predklada Ziadosti o NFP.

Zmluva o poskytnuti nendvratného finanéného prispevku (d’alej aj ,,zmluva o NFP%) - pravny akt
stanovujiici prava apovinnosti zmluvnych stran ako aj podmienky platné pre pedporu projekiu
prostriedkami verejnych rozpoltov najmi v sulade so zékonom & 523/2004 Z. z. v zneni neskorSich
predpisov;

Zverejnenie - spristupnenie dokumentu alebo informédcie vo verejne pristupnych priestoroch
Poskytovatela a/alebo na internetovej stranke Poskytovatela alebo inou, podla tivahy Poskytovatela
vhodnou formou, ¢im dokument alebo informacia nadobida U&inky, ak nie je v prislu¥nom dokumente
urdené inalk.

Ziadost' o platbu - doklad, ktory pozostiva z formuldru Ziadosti a povinnych priloh, na zéklade
ktorého sa hlavnému partnerovi uhrddzané prostriedky $trukturdlnych fondov/Kohézneho fondu a
spolufinancovania zo ¥tdtneho rozpodiu v prislu¥nom pomere aje v stlade so Systémom finanéného




Strukturdlnych fondov a Kohézneho fondu na programové obdobie 2007 - 2013 a Systémom riadenia
Strukturdlnych fondov a Kohézneho fondu na programové obdobie 2007 — 2013.

Ak nie je v Zmluve o partnerstve vyslovne uvedené inak, maji slova a pojmy pouZité v Zmluve o partnerstve a
ktoré nie st definované v tomto ¢lanku Zmluvy o partnerstve vyznam, aky im je priradeny vo VZP.

Clanok It

Predmet a icel Zmluvy

L ") LK —— L
R

Predmetom Zmluvy o partnerstve je Uprava vzdjomnych prav a povinnosti zmluvnych stran pri
realizacii Projekiu:

Nazov projekiu : Zefektivnenie technicke] irovne vyroby a riadenia v oblasti

spracovanie plastovych vyrobkov

ITMS kod Projektu : 26220220094
Miesto realizacie projektu : TT, NR, TN
Cislo Vyzvy : OPVaVv-2009/2,2/03-SOR0O

s aktivitami $pecifikovanymi v Prilohe &, 1b Zmluvy o parinerstve.

Utelom Zmluvy o partnerstve je vytvorif “podmienky pre naplnenie globdlneho ciela Opera&ného
programu Vyskum a vyvej v rAmei pomoci poskytnutej z prostriedkov ERDF.

Zmluvné strany sa zavézne dohodli na pravidlach tykajticich sa postavenia a vzdjomnych zmluvnych
vztahov medzi Clenmi partnerstva a k Poskytovatelovi tak, aby bola zabezpetens realizécia
pldnovanych aktivit a dosiahnutie cielov stanovenych v schvilenom projekie. Uzatvorenfm Zmluvy o
partnerstve nie st dotknuté prava a povinnosti hlavného partnera ako Prijimatela vosi Poskytovatelovi
v zmysle zmluvy o NFP, ato najm4 nie je dotknutd celkovd zodpovednost hlavného partnera ako
prijimatel'a NFP za implementdciu a realizdciu Projektu.

Partnerstvo je neformélnym spojenim &lenov partnerstva vytvorené za Géelom zefektivnenia spoluprdce
zmiuvnych strin za Gelom lepdicho a efektivnejdicho naphenia ¥pecifickych cielov Operagného
programu Vyskum a vyvoj. Prehfad aktivit a ukazovatelov Projektu (zahritujtici identifikéciu aktivit
a Casovy ramec realizacie Projektu) je Prilohou & 1b Zmluvy o partnerstve.

Clanok ITI

1.

~
S

G

Vyhlasenia

Poskytovatel’ podFa zmluvy o NFP reprezentuje a zastupuje finanéné ziujmy Burépskeho spolodenstva
a Slovenskej republiky. Zmluvné strany beri na vedomie, e Poskytovatel nie je &lenom partnerstva
a nezodpovedé za konanie partnerstva, &i ktoréhokolvek &lena partnerstva a ani za *adne dojednania
medzi &lenmi partnerstva.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze Poskytovatel je opravneny nie viak povinny v rozsahu svojho uvéZenia
metodicky usmerfiovat’ &lenov partnerstva pri plneni povinnosti podfa Zmluvy o partnerstve
a upozorfiovat’ ich na nestlad s pravnymi predpismi, respektive s pravidlami na poskytovanie pomoci,
prifom sa &lenovia partnerstva zavdzujii takéto usmernenia bez vyhrad akceptovaf a realizovaf
opatrenia navrhnuté Poskytovatelom.

Clenovia partnerstva prehlasujd a sthlasia s tym, Ze hlavny pariner zastupuje ka¥dého partnera a
partnerstvo navonok v sivislosti s realizovanim Projektu, a to:

- voti Poskytovatelovi,

- pri riadeni aorganizdcii finandnych tokov v sivislosti s poskytnutym NFP vo vnutri

partnerstva a aj navonok vo vztahu k Poskytovatelovi, a to podla podmienok Zmluvy,

- pri rokovaniach s Poskytovatelom o podmienkach realizécie jednotlivych aktivit Projektu.
Odsek 3 tohto Eldnku Zmluvy o partnerstve sa nevztahuje na rokovania jednotlivych élenov partnerstva
s Dodavatel'mi ako aj na samotné uzatvaranie zmliv jednotlivymi &lenmi partnerstva s Dod4vatePmi.
Clenovia partnerstva prehlasujii, Ze sa pri plneni svojich povinnosti arealizécii prav podFa Zmhuvy
o partnerstve budll riadit platnymi prédvnymi predpismi Slovenskej republiky a Eurépskeho
spoloZenstva a metodickymi usmerneniami Poskytovatela.

Hlavny partner md postavenie koordinatora Projektu, ktory v silade so schvalenym Projektom riadi
a organizuje pomoc z ERDF v sulade ustanoveniami Zmluvy o partnerstve, ustanoveniami zmluvy




b)
)

d

g)

h)

o NFP, usmerneniami a pokynmi Poskytovatela. Partneri mu zverujli opravnenia, ktorych vykon je
potrebny pre zabezpedenie Gispeinej realizacie Projektu. Partneri prehlasuji, %e akceptuju hlavnsho
partnera ako koordindtora Projektu v rozsahu opravnenf podla Zmluvy o partnerstve a zavizujq sa
akceptovat’ a realizovat’ pokyny hlavného partnera vo vztahu k realizicii aktivit a finan¢ného riadenia
Projektu.
Clenovia partnerstva podpisom Zmluvy o partnerstve preberajti na seba v celom rozszhu zodpovednost’
za riadne plnenie povinnosti a vykonavanie im zverenych aktivit Projektu vyplyvajicich zo Zmluvy o
partnerstve, Zodpovednost' hlayného partnera a/alebo partneroy za poruSenie akychkolvek ustanoveni
zikona €. 523/2004 Z.z. o rozpottovych pravidlach verejnej sptavy a o zmene a doplnent niektorych
zékonov v zneni neskor$ich predpisov, & inej prdvoej Gpravy upravujicej nakladanie s finanénymi
prostriedkami vyplacanych z ingch verejnych zdrojov, najmi zdrojov Eurépskej tnie, tymio nie je
dotknuts,
Hlavny partner a partneri sa podpisom Zmluvy o partnerstve stdvaju spolu realizdtormi Projektu, t,.
kazdy partner preberd zodpovednost vodi hlavnému partnerovi za realizdciu aktivit Projektu, ku
kiorym sa zaviazal v zmysle Zmluvy o partnerstve a ktoré si $pecifikované v Prilohe &. 1 Zmluvy,
Clenovia partnerstva sa tak podielajit na realizacii zmluvy o NFP uzavretej v rimei pomoci realizovanej
z Operatného programu Vyskum a vyvoj medzi hlavnym partnerom a Poskytovatelom & podpisom
Zmluvy o partnerstve sa zavizuj(i véetky im zverené aktivity realizovat' v zmysle schvileného Projektu
a preberaji zodpovednost' voei hlavnému partnerovi, Poskytovatel'ovi za splnenie svojich povinnosti
podfa Zmluvy o partnerstve. Zodpovednost hlavného partnera vo&i Poskytovatefovi za plnenie
ustanoveni Zmluvy o partnerstve a zmluvy o NFP tymto nie je dotknuta.
Partner je povinny: ,

vrati NFP alebo jeho &ast’ hlavnému partnerovi, ak ho do ukonéenia realizicie aktivit Projektu

nevy&erpal,

vratit NFP alebo jeho &ast’ hlavnému partnerovi v pripade platby poskytnutej omylom,

vratit NFP alebo jeho &ast hlavinému partnerovi, ak porudil povinnosti uvedené v Zmluve o

partnerstve a porudenie povinnosti znamena porugenie finanénej discipliny podl'a § 31 ods. 1 zékona
¢ 523/2004 Z.z. orozpoétovych pravidlach verejnej spravy aozmene a doplneni niekforych
zékonov,
ak to uré{ hlavny partner a/alebo Poskytovatel, vratit NFP alebo jeho &ast’ hlavnému partnerovi, ak
partner porusil povinnosti uvedené v Zmluve o parinerstve a porufenie povinnosti znamens
nezrovnalost' podla &ldnku 2 odseku 7 Nariadenia Rady (ES) & 1083/2006,
ak to uréf hlavny partner a/alebo PoskytovateP, vratit NFP alebo jeho &ast’ hlavnému partnerovi, ak
pri realizdcii aktivit Projektu partner porudil iné pravne predpisy Slovenskej republiky alebo
EBurépskeho Spolodenstva,
ak to urdi hlavny partner a/alebo Poskytovatel, vratit NFP alebo jeho &ast’ hlavnému partnerovi
v pripade, ak sa dosiahnutd hodnota meratelnych ukazovateFov vysledku Projektu znf¥ila o viac ako
10% oproti pdvodne dohodnutej hodnote meratelnych ukazovatelov vysledku Projektu v zmysle
zmluvy o NFP,
vratit' prijem z Projektu hlavnému partnerovi, v pripade, ak polas realizdcie aktivit Projektu alebo
vobdobi uvedenom v&lanku 1 ods. 4 VZP od ukondenia realizdcie aktivit Projektu doglo
k vytvoreniu prijmu podFa &lanku 55 Nariadenia Rady (ES) ¢. 1083/2006,
vratit’ vynos z prostriedkov NFP podla § 7 ods. 1 pism. m) zdkona & 523/2004 Z. z. o rozpoétovych
pravidldch verejnej spravy v zneni neskorsich predpisov vzniknuty na zéklade tiro&enia poskytnutého

NFP (dalej len ,,vynos); uvedend plati len v pripade poskytnutia NFP systémom zélohovej platby
alebo predfinancovania.

Na postup pri vysporiadani finanénych vzfahov sa primerane pouZijo ustanovenia &ldnku 10 VZP, a na
partnera sa primerane vztahuju vietky povinnosti hlavného partnera ako prijimatel'a v zmysle &linku 10
VZP atieto povinnosti st povinnostami partnerov vodi hlavnému partnerovi, Poskytovatelovi a vodi
inym opravnenym osobam uvedenym v Zmluve o partnerstve a‘alebo vo VZP. Parineri sa Zavizuju tieto
povinnosti vo&i hlavnému partnerovi, Poskytovatelovi a vo&i inym opravnenym osobam uvedenym
v Zmluve o partnerstve a/alebo vo VZP riadne a véas dodriavat.

Clanok IV
Postavenie hlavného partnera a partneroy, ich prava a povinnosti

1. Partneri si zodpovedni hlavnému partnerovi a ostatnym partnerom za realiziciu im zverenych aktivit
Projektu v zmysle Zmluvy o partnerstve. Tymto nie Je dotknuté zodpovednost’ hlavného partnera vodi
Poskytovatel'ovi za realizaciu Projekty v zmysle Zmluvy o NFP,
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Hlavny partner je vo vztahu k Poskytovatelovi v plnom rozsahu zodpovedny za koordindeiu a riadenie
realizacie vietkych aktivit schvileného Projektu aza plnenic povinnosti partnerov vyplyvajicich
a sivisiacich so Zmluvou o partnerstve, Tym nie je dotknutd zodpovednost Jjednotlivych partnerov vodi
hlavnému partnerovi alebo vo&i ostatnym partnerom.

Na zabezpetovani jednotlivych aktivit realizdcie Projektu sa okrem hlavného parinera podielaji aj
ostatni partneri, pri€om ich podiely a Gdast’ na zabezpedovani jednotlivych aktivit na realizécii Projektu
st uvedené v Prilohe &.1b Zmluvy o partnerstve.

Kazdy Clen partnerstva sa zavizuje plnit’ si svoje povinnosti vyplyvajlice mu zo Zmluvy o partnerstve
riadne a veas, priom vystupuje v tilohe realizatora jemu prislichajicej aktivity Projektu a zodpoveda
hlavnému partnerovi a Poskytovatel'ovi za riadne a véasné plnenie svojich zavizkov.

KaZdy partner je povinny pisomne informovat hlavného partnera o zadat! realizicic prislichajicej
aktivity Projektu predloZenim &estného vyhlasenia o zadatf realizicie aktivity Projektu do desat’ (10)
odo dila zadatia realizdcie aktivity Projektu. Cestné vyhlascnie o zalati realizicie aktivity Projektu
obsahuje najmé: identifikiciu partnera v silade so Zmluvou, nazov Projektu, vykon aktivity, datum,
podpis.

Partneri sa zavizuji vykonat’ pre hlavného partnera vietky potrebné finanéné a administrativne Ukony
stvisiace s realizdciou im prislichajucich aktivit Projektu v silade s operaénym programom, prislunou
Priru¢kou pre Prijimatela, Systémom finanéného riadenia Strukturdlnych fondov a Kohézneho fondu na
programové obdobie 2007 — 2013 a Systémom riadenia $trukturalnych fondov a Kohézneho fondu na
programové obdobie 2007 — 2013, platnou legislativou, poZiadavkami a usmerneniami Poskytovatela
tak, aby riadne splnili vietky svoje povinnosti podla Zmluvy o partnerstve a sidasne aby umoZnili
hlavnému partnerovi splnit’ vietky povinnosti v zmysle Zmluvy o partnerstve, zmluvy o NFP a
prislusnych pravnych predpisov.

KaZdy &len partnerstva m4 privo v rémei dohodnutého podielu jeho Gdasti na Projekfe zabezpeéit' od
tretich 0sdb dodavi tovarov, sluZieb a prac potrebnych pre realizéciu prisluinej aktivity Projektu, a to
za podmienok stanovenych v Zmluve o pattnerstve.

Kazdy partner je opravneny a povinny v ramci realizdcie schvdleného Projektu uzatvaral zmluvy s
Dodévatelmi vylugne v pisomnej forme, ak Zmluva o partnerstve a/alebo VZP neustanovuji inak.
Vydavky partnera na dodavky uskuto¥nené na zaklade zmluvaného vzfahu, ktory nesplita podmienky
uvedené v predchadzajicom bode tohto &lanku Zmluvy o partnerstve nemozu by’ uznané za skutocne
vynaloZzené opravnené vydavky avpripade ak budn preplatené, dotknuté prostriedky sa budi
povaZovat' za prostriedky, na ktoré sa vztahuje porudenic finandnej discipliny v zmysle zakona &,
523/2004 Z. z. orozpottovych pravidlach verejnej spravy a o zmene a doplneni niektorych zdkonov
a dotknuty subjekt bude povinny ich vrétif hlavnému partnerovi. Partner je povinny zabezpedit' na
zmluvnom zéklade, aby Dodévatel' vyhotovil a odovzdal uStovné doklady za kaZdu dodavku
v potrebnom poéte rovnopisov tak, aby hlavny partner bol schopny splnit’ svoju povinnost' podla
Zmluvy o partnerstve a zmluvy o NFP. Partner je povinny pred prevodom finanénych prostriedkov
(zaplatenfm dodévky) vykonat' s vynalo¥enim odbornej starostlivosti veeni a formalnu Kontrolu
kaZdého G¢tovného dokladu vyhotovendho Doddvatelom, Kazdy ¢len partnerstva je povinny uchovavat
Zmluvu o partnerstve, vritane jej priloh a dodatkov, a vietky doklady tykajlice sa poskytnutého NFP
a jeho pouZitia v zmysle zikona & 431/2002 Z. z. o uttovnictve, najmencj viak do 31.12.2021.

Hlavny partner ako koordinator realizicie Projektu je povinny kontrolovat v ramei partnerstva, aby bol
dodrZany rozpoget Projektu (Priloha & 2). V pripade, ak partneri nie st schopni zrealizovat’ Zmluvou
o partnerstve im zverené aktivity v uréenom rozsahu, hlavny partner navrhne po konzultdeli s ostatngmi
partnermi zmenu Zmluvy o partnerstve. Clenovia partnerstva sd povinn{ rokoval o novom rozdeleni
jednotlivych aktivii a finantnych prostriedkov, pripadne o odstipeni partnera od Zmluvy o partnerstve
a pristapent tretej osoby k Zmluve o partnerstve namiesto odstupujiceho partnera, a za tymto udelom sa
v pripade potreby ¢lenovia partnerstva zaviizuju uzavriet dodatok k Zmluve o partnerstve, ktorym sa
upravia ich vzdjomné préva a povinnosti. Ak zmenu Zmhuvy o partnerstve podla predchadzajiicej vety
schvalia vietci partneri, hlavny partner navrhne Poskytovatelovi zmenu zmluvy o NFP. KaZdd zmena
Zmluvy o partnerstve nadobudne (&innost’ aZ nadobudnutim Uéinnosti dodatku k zmluve o NFP, ktory
bude riesit’ navrhovani zmenu Zmluvy o partnerstve.

V pripade ak nebude moZné zabezpedit' stanovens altivity Projektu podla Zmluvy o partnerstve v ramei
existujliceho partnerstva, je hlavny partner povinny obstarat realizéciu dotknutej aktivity Projektu
v slilade so zmluvou o NFP a v siilade s postupmi verejného obstaravania.

Pre pozastavenie realizicie aktivit Projektu atym spdsobené pripadné prediZenie realizdcie aktivit
Projektu sa primerane pouZiju prisluné ustanovenia VZP.

Partner je povinny oznimit' hlavnému partnerovi akékolvek poruenie finantnej discipliny v zmysle
zdkona &. 523/2004 Z. z. o rozpotovych pravidlach verejnej spravy a o zmene a doplneni niektorych




zdkonov, a to bezodkladne od kedy sa o porugeni dozvedel, ktoré je nasledne hlavny partner povinny v
tej istej lehote ozndmit’ Poskytovatel'ovi. '

14. Na partnerov sa primerane vzfahuji vietky povinnosti hlavného partnera ako prijimatela v zmysle
VZP, ktor¢ si neoddelitelnou stuéastou Zmluvy o partnerstve atieto povinnosti si povinnostami
partnerov vodéi hlavnému partnerovi, Poskytovatelovi a voéi inym opravnenym osobdm uvedenym
v Zmluve o partnerstve a/alebo vo VZP, Partneri sa zavizujli tieto povinnosti vo&i hlavnému partnerovi,
Poskytovatelovi a voéi inym oprdvnenym oscbam uvedenym v Zmluve o partnerstve afalebo vo VZP
riadne a v¥as dodrZiavat’.

I Clanok V
Obstaravanie sluZieb, tovarov a pric partnermi
2. Clenovia partnerstva sa zavizuj vykonat obstardvanie sluieb, tovarov a prac v silade s usmerneniami
i Poskytovatel'a, v stlade so Zmluvou o partnerstve, VZP a platnym pravnym poriadkom.
3. Clenovia partnerstva sa dohodli astihlasia stym, %e kaZdy partner doruéi prislu¥nt dokumentdciu
. z verejného obstardvania v rozsahu poZadovanom VZP hlavnému partnerovi, klory ju po vypracovan{
I pisomného stanoviska k dodrZaniu postupov verejného obstardvania podPa podmienok Zmluvy o

partnerstve, zmluvy o NFP, VZP a platného pravneho poriadku (najmi zdkona & 25/2006 7.z
overgjnom obstardvani a0 zmene adoplneni niektorych zdkonov vplatnom zneni) zagle
Poskytovatel'ovi. Dokumentdciu je partner povinny predloZif hlavnému partnerovi po ukondend

I h vyhodnotenia ponik predloZenych uchédzaCmi, aviak najneskér 30 dni pred podpisom zmluvy na
dodavku tovarov, sluzieb alebo stavebnych prac sdspednym uchadzaom. V pripade nadlimitnej
zalkazky s hlavoy partner afalebo Poskytovatel oprdavneni vyZiadat' od partnera prisluino

i dokumentéciu z vergjného obstardvania aj pred jej Zvergjnenim.

4. Hlavny partner a Poskytovatel’ s opravneni na zaklade vlasinej tvahy poZadovat od partnera aj
inti potrebnt dokumenticiu z vergjného obstardvania a tento je povinny poZadovant dokumenticiu bez
zbyto&ného odkladu doruéitf’ hlavnému partnerovi a/alebo Poskytovatel’.

I 5. Podpisanie zmluvy na dodavku tovarov, sluZieb alebo stavebnych préc s Gspe$nym uchidzafom, atebo
dodatku k zmluve na dodévku tovarov, sluZieb alebo stavebnych pric s tspefnym uchédzatom,
podlieha predchadzajocemu pisomnému stihlasu Poskytovatela. V pripade, ak partner bez stihlasu

I Poskytovatel'a, uzavrie zmluvu/dodatok k zmluve na dodavku tovarov, sluZieb alebe stavebnych préic
s uspefnym uchadzafom, povaZuje sa takéto konanie partnera za podstatné porufenie Zmluvy
o partnerstve a VZP.

6. Hlavny partner je povinny a Poskytovatel’ méa pravo zigastnit’ sa na procese verejného obstarivania ako

I nehlasujici &len komisie na vyhodnotenie pontlk, to neplati ak termin vyhodnotenia ponik sa
uskutodnil pred podpisom Zmluvy o partnerstve, Partner je povinny ozndmit' hlavnému partnerovi
termin a miesto konania vyhodnotenia pontik najmenej desat’ (10) dni vopred, a hlavny partner oznadmi

I tieto skuto€nosti najmenej sedem (7) dni vopred Poskytovatelovi.

7. Poskytovatel' je oprdvneny vyzvat’ partnera na dpravu ndvrhu zmluvy na doddvku tovarov, sluZieb

- alebo stavebnych prac v stilade s podmienkami ponuky GspeSného uchadzada, ak podas overovania
K_) ndvrhu zmluvy na doddvku tovarov, sluZieb alebo stavebnych pric zisti nestlad predmetu, hodnoty

I alebo iny zdvaZny nestilad ndvrhu zmluvy na dodavku tovarov, shuZieb alebo stavebnych pric oproti
predmetu obstaravania a hodnote zdkazky navrhnutej tispelnym uchadzadom,

8. Poskytovatel’ je opravneny vyzvatl partnera a partner je povinny vyhlasit’ nové verejné obstardvanie, ak

l podas overovania navrhu dodatku k zmluve na doddvku tovarov, sluzieb alebo stavebnych pric medzi
glenom partnerstva a Dodavatelom Projektu zisti nesplnenie podmienok vymedzenych § 58 ods. 1 a §
88 ods. | zékona &. 25/2006 Z.z. o verejnom obstardvan{ a o zmene a doplneni niektorych zékonov.

9. Poskytovatel' zasiela partnerovi vyzvu na dpravu nivrhu zmluvy na dodévku tovarov, sluZieb alebo

l stavebnych prac vzmysle predchidzajiceho odsekn tohto &lanku Zmluvy o partnerstve do
dvadsat’jeden (21) dni od predloZenia prislufnej dokumenticie z verejného obstardvania spolu so
stanoviskom hlavného partnera, pritom predloZenim dokumentécie z verejného obstardvania sa rozumie

I dorutenie tejto dokumenticie Poskytovatelovi. Poskytovatel' je vo vyzve oprdvneny urdit' lehotu na
napravu zistenych nedostatkov, alebo na oddvodnenie postupu partnera, priom tito lehota nesmie byt
krat3ia ako desat’ (10) dnf pogitanych od dorugenia predmetne] vyzvy partnerovi.

10. V pripade, ak Poskytovatel’ nezadle vyzvu na dpravu v lehote uvedenej v predchadzajicom bode tohto

l ¢lanku Zmluvy o patrtnerstve, partner méze vykonat' tkon, ktory bol overevany (napr. podpis zmluvy na
dodavku tovarov, sluZieb alebo stavebnych pric, podpis dodatku k zmluve).

11. Ak Poskytovate!" postiipi overenie procesu verejného obstardvania na Urad pre verejné obstarivanie

I a sudasne zalle v lehote dvadsatjeden (21) dni partnerovi ozndmenie, %e postOpil overenie procesu
verejného obstardvania na Urad pre verejné obstardvanie, lehota na dorudenie vyzvy na nédpravu (21)




i dni prestdva plynit. Partner vtomto pripade nemdZe vykonat ulon, ktory bol overovany (podpis

o zmluvy na dodavku tovarov, sluZieb alebo stavebnych prac). V pripade, ak napriek takémuto

I ozndmeniu o postipeni overenia procesu verejného obstarivania na Urad pre verejné obstaravanie
partner uzavrie zmluvu/dodatok k zmluve na dodavku tovarov, sluZieb alebo stavebnych préac
s uspesnym uchddzaom, povaZuje sa takéto konanic partnera za porufenie Zmluvy o partnerstve.
Diiom dorugenia oznamenia Uradu pre verejné obstardvanie o vysledku overenia procesu verejného

I obstaravania do dispozicie Poskytovatel'a, plynie PoskytovateTovi novd lehota dvadsatjeden (21) dni.
Poskytovatel’ bude do troch (3) dni od dorudenia oznimenia Uradu pre verejné obstaravanie o vysledkn
overenia procesu vergjného obstardvania a o obsahu tohto ozndmenia, informovat partnera.

i 12, Poskytovatel v pripade neodsiranenia pochybenia, neodstranenia alebo nezdévodnenia nestiladu
v procese verejného obstardvania partmerom je oprivnené preklasifikovat vydavky Projektu, ktoré
vznikii na zdklade takéhoto verejného obstarivania veelku do neoprévnenych vydavkov; v pripade

E padpisu dodatku k existujticej zmluve na dodévku tovarov, sluzieb alebo stavebnych préc medzi

I partnerom a Doddvatelom Projektu sa ustanovenie tykajuce sa preklasifikovania vydavkov vzniknutych
podpisom takéhoto dodatku pouZije obdobne.

13. Partner sa zavizuje upravit' v zmluve s Dodavatelom Projektu povinnost Dod4vatela Projektu strpiet

i vykon kontroly/auditu/overovania stivisiaceho s dodavanym tovarom, pracami a sluzbami kedykolPvek
pocas platnosti a u¢innosti Zmluvy o partnerstve, a to oprdvnenymi osobami v zmysle &lanku 12 VZP
a poskytnut’ im vietku poZadovani suginnost’.

14. V pripade, Ze partner porui ktorékol'vek ustanovenie tohto &lanku Zmluvy o partnerstve, a/alebo

il ! v pripade neodstranenia pochybenia, neodstrénenia alebo nezdévodnenia nesuladu v procese verejného
obstardvania, &lenovia partnerstva berii na vedomie, Ze Poskytovatel ma prévo preklasifikovaf
vydavky, ktoré vznikli na zdklade takéhoto verejného obstardvania do neoprévnenych vydavkov a

ﬂ Poskytovatel nie je povinny zabezpetit' financovanie takychto vydavkov. V pripade, Ze partnerovi boli
na takéto vydavky uz poskytnuté finandné prostriedky, je tento partner povinny vrdtit hlavnému
partnerovi poskytnuté finan¢né prostriedky, a to v lehote uréenej vo vyzve hlavného partnera.

I5. Partnert sa tymto zavézuji pri procese verejného obstarivania dodriiaval primerane povinnosti

l hlavného partnera ako prijimatela v zmysle VZP a re¥pektovat’ vyzvy a opravnenia v zmysle tohto

tlinku Zmluvy o partnerstve a VZP abez vyhrad akceptovat arealizovat opatrenia navrhnuté
Poskytovatel'om,

m Clénok V1
Povinnost’ poskytovat’ informécie a predkladat® monitorovacie spravy

'} 1. Partner je povinny vo vietkych dokumentoch, ktoré je na zaklade Zmluvy o partnerstve a Zmluvy o

) NFP povinny predkladat’ hlavnému partnerovi, Poskytovatel'ovialebo inému organu finanéného riadenia
. uvadzat’ Gplne a pravdivé informacie.

W 2. Partner je povinny pofas platnosti Zmluvy o partnerstve pisomne informovat’ hlavného partnera
a predkladat’ mu monitorovacie sprévy v rozsahu a spdsobom uréenom pre hlavného partnera ako
prijimatela v zmysle VZP. Monitorovaciu spravu predklada partner na predpisanom formuldri, ktorého

{( vzor je prilohou Prirugky pre Prijimatela.

'] ) 3. Partner je povinny pisomne oznamit’ hlavnému partnerovi vietky zmeny, skutodnosti a okolnosti, ktoré
' majii, alebo moZu mat’ vplyv na realiziciu aktivit Projektu, Zmluvy o partnerstve alebo jej plnenie,
" alebo priamo alebo nepriamo sivisia s jej plnenim, ato do desiatich {10) dnf od ich vzniku alebo od

'J okamihu, ked sa o nich partner dozvedel. Zmiuvné strany nédsledne bez zbyto&ného odkladu prerokuji
! d’alSie moZnosti a spdsoby plnenia predmetu a Uelu tejto Zmluvy o partnerstve. Hlavny partner e

povinny vietky zmeny, skuto&nosti a okolnosti, ktoré maju, alebo mé%u mat’ vplyv na realizéciu aktivit
Projektu, Zmiuvy o partnerstve alebo jej plnenie, alebo priamo alebo nepriamo stvisia s jej plnenim,
o ktorych sa dozvedel hlavny partner alebo mu boli ozndmené partnerom bezodkladne ozndmit
Poskytovatelovi.

4. Zmluvné strany prehlasuji a sthlasia, %e akékolvek dokumenty stvisiace so Zmluvou o partnerstve
a vietky zmluvy uzatvirané na zdklade alebo v sivislosti so Zmluvou o partnerstve a s realizdciou
Projektu mézu byt zverejnené podla zékona & 211/2001 Z. z. o slobodnom pristupe k informéciam
a zmluvné strany si povinné zabezpedit, aby sa na dokumenty a zmluvy uzatvérané na zdklade alebo
v sivislosti so Zmluvou o partnerstve a s realizaciou Projektu nevztahovali ustanovenia o obchodnom
tajomstve podl'a zakona €. 513/1991 Zb. Obchodny zékonnik v platnom znen,

-

T




Clinok VII
Spbsob erpania nendvratného finan&ného prispevku

1. NFP bude poskytnuty hlavnému partnerovi podla ustanoveni zmluvy o NFP a v pripade, ak hlavny
partner spln{ v¥etky podmienky dohodnuté v zmluve o NFP. Hiavny partner bude poskytovaf finandné
prostriedky partnerom v siilade so Zmluvou o partnerstve.

2. Partneri zodpovedajii hlavnému partnerovi za pougitie prostriedkov NFP v silade so Zmluvou
0 partnerstve a so zmluvou o NFP. Pri hospodareni s prostriedkami ES a §tdtneho rozpodtu st povinni

sa riadit’ ustanoveniami Zmluvy o partnerstve, zmluvy o NFP, prisluinymi vieobecne Zaviznymi

i- pravnymi predpismi Slovenskej republiky a legislativou Eurdpskych spoloenstiev. Tymto nie je

‘ dotknutd zodpovednost’ hlavného partnera voéi Poskytovatelovi.

M R .

i Clénok VIII

j Opravnené vydavky

: 1. Za opravnené vydavky partnera na schvaleny Projekt méZu byt povaZované len vydavky, ktoré spltiaju
i} podmienky Zmluvy o partnerstve, zmluvy o NFP a prislu$nych pravnych predpisov.

’ 2. Zmluvné strany berti na vedomie, Ze NFP poskytuje Poskytovatel vyhradne hlavnému partnerovi ako
prijimatefovi podla zmluvy o NFP pri splneni podmienok dohodnutych v zmluve o NFP.
g 3. Vazmysle aza podmienok Zmluvy o partnersive hlavny partner prerozdeluje prisluinii Sast NFP
m partnerom a to vylu¢ne financovanim iba opravnenych vydavkov, tak ako ich stanovil Poskytovatel a
ktoré st potvrden¢ ziiétovacimi dokladmi poZadovanymi v zmysle Zmluvy o partnerstve. Za oprivhené
vydavky sa povaZuj len vydavky partnera, ktoré su vzhladom na vietky okolnosti realne, sprévne,
dévodné, aktudlne a ktoré sa navzijom (a to aj medzi jednotlivymi &lenmi partnerstva) neprekryvaja.
Opravnené vydavky a ich ihrada musia byt v stilade s legislativou Slovenskej republiky a legislativou
Eurdpskeho Spolotenstva (napr, predpisy o ¥tatnej pomoci, verejnom obstaravani, ochrane Zivotného
prostredia, rovnosti prileZitosti, publicite) a v salade srozpodtom Projekiu, anajmi nesmii byt
v rozpore so zmluvou o NFP. V pripade, ak je poskytnutie NFP podla Zmluvy o partnerstve sadastou
schémy Statnej pomoci, mdZe byt za opravneny vydavok uznany len skutoéne vynaloZeny vydavok,

ey

- ktory je v stilade so schémou 3titnej pomoci,
i
Ii Clénok IX
Rozpodet projekiu
|
i\“ 1. Hlavny parmer je vplnom rozsahu zodpovedny za zostavenie a plnenic rozpodtu Projekiu, jeho
rozpisanie na jednotlivé aktivity a rozhoduje o prideleni prostriedkov pre partnerov na zabezpetenie im
prislichajticich aktivit podl'a Zmluvy o partnerstve, za ktoré v rdmei realizdcie Projektu zodpovedajii.
i[ Partneri tito skutoénost’ bert na vedomie a bezvyhradne s fiou suhlasia. Partneri sa sicasne zaviizuji pri

zostavovani rozpottu Projektu podla predchddzajiicej vety poskytnit’ hlavnému partnerovi potrebnu
si¢innost, ktord moZno od nich spravadlivo pozadovat’ a to spdsobom a v Iehotach urSenych hlavnym
I ( ] partnerom. Rozpoget Projektu je neoddelitePnou sicastou Zmluvy o partnerstve ako jej Priloha &. 2.
i:f B 2. Partneri sa zavizuji spolufinancovat’ Projekt z vlastnych zdrojov a stifasne sa zavizuji predlozit
‘ . doklady o spolufinancovani, a to v silade s predpokladanym rozpo&tom Projektu, ktory tvorf prilohu &,
} 2 Zmluvy o partnerstve,
ir 3. Konefnu vysku &asti NFP urteného pre kaZdého partnera uréi hlavny partner na zdklade skutoéne
: vynaloZenych, odévodnenych a riadne preukdzanych vydavkov, ktoré stvisia s realizaciou Projektu,
aviak maximélne do vy&ky, do ktorej budu jednotlivé vydavky schvélené Poskytovatelom, pridom
¥ celkova schvalend vyka NFP nesmie byt prekrodena.
'“ 4. Partneri nesmu poZadovat’ na realizciu prisluinej aktivity Projektu dotéciu alebo prispevok z inych
rozpottovych kapitol Statneho rozpodtu SR, 3tdtnych fondov alebo predvstupovych fondov EU.
N V pripade, Ze partner porusf tito povinnost a budi mu poskytnuté takéto prostriedky na realizaciu
i Projektu, je povinny prostriedky poskytnuté mu z NFP vrétit' hlavnému partnerovi, a to v lehote a
rozsahu uréenom hlavnym partnerom.

I Clanok X
i Uty a pravidla finanénych operacif

o platbu na jeho osobitny et vedeny v slovenskych korunéch (respektive po prijati meny EURO na

. 1. Zmluvné strany akeeptuji, Ze Poskytovatel’ poskytuje NFP hlavnému partnerovi na zaklade Ziadosti
" osobitny ulet vedeny v tejto mene), ktory je uvedeny v Prilohe & 3 Zmluvy o partnerstve.
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2. Partneri predkiadaju Ziadost o platbu, ktorej vzor je Zverejneny, aj s potrebnou dokumentaciou,
vyZadovanou podla spésobu financovania Zmluvou o partnerstve, zmluvou o NFP a VZP, hlavnému
partnerovi podla spdsobu realizécie financovania Projekiu, ktory ich zaradi do Ziadosti o platbu.
Stucastou Ziadosti o platbu je aj zoznam deklarovanych vydavkov osobitne vyplneny za kaxdého
partnera. Jednotlivé vydavky musia byt jednoznadne a nezamenitelne identifikované, ktory partner si
ich uplatiiuje. Partner, ak poZaduje zaradenie jednotlivého vydavku do Ziadosti o platbu je povinny
dorugit’ vietky potrebné podklady vyadované podla spdsobu financovania Zmluvou o partnerstve,
zmluvou o NFP a VZP najmenej desat (10) dni pred terminom, do ktorého Jje hlavny partner povinny
zaslat Ziadost' o platbu Poskytovatelovi. Ak je Ziadost' o platbu partnera uplng, hlavny partner je
povinny ju zaradit' do Ziadosti o platbu, v opaCnom pripade vyzve partnera najej doplnenie a to
v kehote desat’ (10) dni odo diia jej doruenia.

3. Hlavny partner prerozdeli poskytnuty NFP medzi partnerov vo vySke nimi v Ziadosti o platbu
uplatnenych vydavkov a podla schvélenych opravnenych vydavkov Poskytovatela. Za tymto i¢elom si
kazdy z partnerov zriadil vlastny osobitny Gdet pre Projekt, ktory je ¥pecifikovany v Prilohe & 3
Zmluvy o partnerstve.

4. Vsuvislosti s realizaciou Projektu je kaZdy partner povinny prijimat’ platby arealizovat' platby,
s vynimkou uvedenou v bode 5. a 6. tohto &lanku Zmluvy o partnerstve, vyluéne prostrednictvom
svojho osobitného ustu uvedeného v Prifohe &. 3 Zmluvy o partnerstve, ak Poskytovatel na pisomnu
Ziadost’ partnera pisomne neustanovi inak.

- Partner je opravneny realizovat’ platby v hotovosti tykajice sa realizacie aktivit Projektu, ktoré uplatnf
ako skutotne vynaloZeny opravneny vydavok vylutne vpripade, ak suma platieb v hotovosti
nepresahuje sumu 332 EUR denne, maximélne suma platieb v hotovosti nepresahuje surmu 1000 EUR
mesagne. V pripade cestovnych néhrad, finanného prispevku pre opravnent cielovi skupinu (stravné,
cestovné, ubytovanie, vreckové) a/alebo dhrad personalnych vydavkov z pracovnoprévnych
a obdobnych vzt'ahov sa hotovostné limity uvedend v tomto odseku nepouZiji.

6. Partner je opravneny v stvislosti s realizdciou Projektu realizovat’ platby personalnych vydavkov aj

prostrednictvom iného G&tu, ako osobitného Gdtu uvedeného v Prilohe & 3 Zmluvy o partnerstve,

Partner je povinny udr¥iavat osobitny Géet zriadeny anesmie Gdet zru¥it aZ do doby Gplného

finanéného vysporiadania schvaleného Projektu zo strany vietkych &lenov partnerstva,

. V pripade, ak niektory partner realizuje platby spojené so schvalenym Projektom v inej mene ako
v eurdch, pripadné lkurzové straty vzniknuté v ddsledku vymenného kurzu eura a prisluinej meny a
prevodu z tohto G&tu zna¥a tento partner sam.

9. Uroky vzniknuté na osobitnom tidte Specifikovanom v Prilohe & 3 Zmluvy o partnerstve sa prijmom

¢lena partnerstva iba v pripade refundécie.

10. Na 68ty partnerov a pravidia finanénych operécii sa d'alej primerane pouZiju ustanovenia VZP,

N

=~

Clénok X1
Financovanie realizacie Projektu

j= =]

L. Financovanie realizacie Projektu bude v stlade so zmluvou o NEP realizované spdsobom:
“TI
i S
I a)  zélohovéplatby’
l b)  predfinancovanie:’

'¢) refundécia:’

l 2. Zmluvné strany berd na vedomic, ¥e¢ Poskytovatel prostrednictvom platobnej jednotky zabezped
vyplatenie NFP, respektive jeho asti vyludne na zéklade Ziadosti o platbu. Po schvéleni Ziadosti o
platbu a pripfsani pefiaznych prostriedkov na et hlavného partnera je hlavny partner povinny do

Styroch (4) dni previest’ vstlade so Zmluvou o partnerstve pefiaZné prosiriedky pre jednotlivych

I partnerov na ich osobitné udty $pecifikovand v Prilohe &. 3 Zmluvy o partnerstve.

3. PouZitie platby je partner povinny vyi&tovat platby hlavnému partnerovi, a to podla ustanoveni VZP
pre jednotlivé spésoby financovania realizdcic Projektu na formuléroch, ktorych vzor je Zverejneny.
Spolu so ziétovanim platby predklad4 partner hlavnému partnerovi aj dokumenty, vyZadované podla
ustanoveni VZP pre jednotlivé spbsoby financovania Projektu, a to v potrebnom poite rovnopisov tak,

! Ak sa nehodi, prediarknite
2 Ak sa nehodi, prediarknite
* Ak sa nehodi, prediarknite
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8.

9.

aby dva rovnopisy mohli byt hlavnym partnerom predlozené spolu so Ziadosfou o platbu
Poskytovatel'ovi a treti rovnopis si ponechd partner. V pripade, Ze povaha tohto dokumentu neumoztiuje
vyhotovit' viac rovnopisov origindlov (napr. pokladni¢ny blok), partner predklada nim overent képiu
s vytlagenym alebo napisanym nazvom partnera a podpisom ¥tatutdrneho orgdnu partnera v sulade s
podpisovym vzorom uvedenym na formuldri podpisového vzoru, ktory tvorl Prilohu & 4 Zmluvy o
partnerstve a je jej neoddelitelnou sigastou.

. Zmluvné strany berd na vedomie, 7¢ Poskytovatel vykond formalnu kontrolu Ziadosti o platbu a

zi¢tovania platby, pri ktorej overi kompletnost’ a spravnost Ziadosti o platbu a zidtovania platby. V
pripade zisicnia formalnych nedostatkov Poskytovatel prostrednictvom hlavného partnera vyzve
partnera, aby v stanovenom &ase dopknil svoju #adost o platbu. V pripade z&vaZnych nedostatkov alebo
nedoplnenia poZadovanych tidajov v stanovenom &ase Poskytovatel' Ziadost o platbu alebo zli¢tovanie
platby zamietne a hlavnému parinerov a partnerovi nevznikne narok na vyplatenie prisluinej sumy NFP,

. Zmluvné strany beri na vedomie, %e Poskytovatel uskutoéni predbeZntt finantnn kontrolu v silade s

Nariadenim Komisie (ES) & 1828/2006 a v salade s § 9 zdkona &. 502/2001 Z.z. o finanéngj kontrole a
vadtornom audite a o zmene a doplneni niektorych zikonov, v zneni neskorSich predpisov a Ze je
opravneny overovat’ doddvku tovarov alebo stuZich, ako aj rtedlnost, oprdvnenost, spravnost’,
aktualnost” a neprekryvanic sa ndrokovanych vydavkov, &i poZadovand suma v Ziadosti o platbu
zodpoveda tdajom uvedenym v priloZenych dokladoch, stlad s legistativou SR a legislativou ES (§tatna
pomoc, verejné obstardvanie, ochrana Zivotného prostredia, rovnost prileZitost!, publicita) a &
poZadovand tiastka zodpoveda rozpodtu projektu schvéaleného PoskytovatePom a tvoriaceho Prilohy &, 2
Zmluvy o partnerstve,

Zmluvné strany ber( na vedomie, Ze Poskytovatel m4 pravo pred akoukol'vek platbou vykonat overenie
realizicie Projektu na mieste. Overenie na mieste je zamerané na dodr¥iavanie podmienok Zmluvy
0 partnerstve a zmluvy o NFP. Hiavny partner a/alebo partner sa zavidzuje umoznit’ vykon ovetenia na
mieste. Z overenia realizacie Projekiu na mieste Poskytovatel vypracuje spravir o overeni na mieste,
ktord potvrdi podpisom povereny zastupca hlavného partnera a partnera.

Pre odstranenie pripadnych pochybnosti sa deii pripisania finan¢nych prostriedkov na udet hlavného
parinera povazuje za deif Serpania NFP, resp, jeho &asti.

Hlavny partner je opravneny podavat Ziadost o platbu v mesadnych, najviac v 3-mesaénych
intervaloch.

Partner je povinny uhradit’ Dod4vatelovi (idtovné doklady-faktary stvisiace s realizaciou Projektu do
troch (3) dni od pripisania finan&nych prostriedkov na osobitny udet partnera,

10.Na podmienky financovania realizécie Projektu sa podfa spbsobu financovania primerane vztahujn

ustanovenia VZP, Na partnera sa primerane vzfahuji vietky povinnosti hlavného partnera ako
prijimatela v zmysle Zmluvy o NFP, ktorej neoddelitelnou stéastou je Zmluva o partnerstve a tieto
povinnosti st povinnostami partnera vod&i hlavnému partnerovi, Poskytovatelovi avo&i inym
opravnenym osobdm uvedenym v Zmluve o partnerstve a/alebo vo VZP. Partneri sa Zavizujl tieto
povinnosti vo&i hlavnému partnerovi, PoskytovatePovi a vodi inym opravnenym osobém uvedenym
v Zmluve o partnerstve avo VZP riadne avdas dodr¥iavat a zavizuji sa hlavnému parinerovi
poskytnit’ nim poZadovani siinnost tak, aby si tento mohol splnit’ vietky povinnosti jemu
vyply¥vajiice zo zmluvy o NFP.

Clénok XII
Kontrola realizdcie Projektu

1.

Partner sa zavizuje, e umozni vykon kontroly/auditu/overovania na mieste zo strany Poskytovatela
ainych opravnenych os6b uvedenych v &lanku 12 VZP. Na partnera sa primerane vztfahujn vietky
povinnosti hlavného partnera ako prijimatela v zmysle &lanku 12 VZP vo& Poskytovatelovi a inym
opravnenym osobdm podla Elanku 12 VZP, pridom sa zavizuje opravnenym osobdm umoZnit’ kontrolu
v pozadovanom rozsahu a poskytnat’ im poZadovant sudinnost,

2. Partner je povinny zabezpedif pritomnost’ os6b zodpovednych za realizéciu aktivit Projektu, vytvorit
primerané podmienky na riadne a v¥asné vykonanie kontroly/auditu/overovania na mieste a zdr¥at® sa
konania, ktoré by mohlo ohrozit’ zadatic a riadny priebeh vykonu kontroly/auditu/overovania na mieste.

Cianok X111

Informovanie a publicita

1.

Partner je povinny podas platnosti a udinnosti Zmluvy o partnerstve informovat’ verejnost o pomoci,
ktord na zéklade Zmluvy o partnerstve ziska, respektive ziskal formou NFP prostrednictvom opatreni
v oblasti informovania a publicity uvedenych v &lénku 4 VZP.
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Partner je povinny uviest do vietkych nim vypracovanych podkladov (najmi vo forme ozndmenia
v projektovej dokumenticii) a podas realizécie Projektu na mieste realizécie projektu (vlajku EU a logo
OP Vyskum a vyvoj ) a zretelne, jasne a Sitatelne umiestnit oznam, ¥e sa na financovani zamerov,
ktoré st predmetom Zmluvy, spolupodiela Eurdpska tnia.

Hlavny partner bude vystupovat' ako zdstupca pre média a hovorca &lenov partnerstva, ostatni partneri
st opravneni komunikovat’ s tretimi osobami v rozsahu realizdcie uréenych aktivit a stanoveného ciel'a
projektu podFa Zmluvy o partnerstve, ak sa zmluvné strany nedohodnu inak.

Clenovia partnerstva sa zavizuji vzajomne informovat o aktivitich a i¢asti v partnerstve a aktivne
participovat’ na aktivitich sivisiacich so zviditelfiovanim, $irenim a zhodnocovanim vysledkov
Projektu,

Kazdy &len partnerstva sihlasi s tym, %e Eurépska komisia a Poskytovatelf maja pravo zvetejiiovat
informdcie o subjektoch a projektoch, ktorymi sa realizuji opatrenia, ato primerane v rozsahu
a spbsobom v zmysle VZP,

Hlavny partner a partner je povinny majetok (ktory mé charakter dlhodobého hmotného majetku)
nadobudnuty aspoii z Casti z prostriedkov projektu oznagit’ publicitou aktivit projektu a do roku 2021,
Povinnost’ ustanovend v odseku 6 predmetného &lanku plati aj pre dr¥itel'a daného majetku.

V pripade poruSenia povinnosti hlavného partnera a partnera ustanovenych v odseku 6 a 7 tohto &lanku,
Poskytovatel’ mdZe dané porufenie chépat’ ako podstatné poruSenie zmiuvy o partnerstve. Zmluvné
strany akceptuji, Ze Poskytovatel mdZe vykonat' finandni korekciu, resp. iné opatrenic s finangnym
dopadom v pripade nedodrZania povinnosti ustanovenych v odseku 6 a 7 tohto &lanku aj po skongeni
platnesti a Gginnosti tejto zmluvy.

Clanok XIV
Majetok a duSevné vlastnictvo (know-how)

1.

2.

Majetok obstarany vrdmei Projektu musi byt zaradeny do G¥tovnej evidencie prislu¥ného ¢lena

partnerstva.

Partner sa zavéizuje, Ze bude mat’ potas platnosti a d&innosti Zmluvy o partnerstve alebo podas obdobia

uvedeného vo Vyzve na predkladanie Ziadosti o NFP, podl'a toho, ktord obdobie bude dihsie:

a} vlastnicke privo alebo iné pravo k pozemkom a stavbam v zmysle § 139 ods. | zdkona &. 50/1976
Zb. o tizemmom plénovani a stavebnom poriadku (stavebny zdkon) opraviiujice realizaciu aktivit
Projektu  a garantujice jeho udrZatelnost k majetku, Kktory zhodnoti alebo nadobudne
z prostriedkov NFP alebo jeho &asti alebo

b) bude mat majetok, ktory zhodnoti alebo nadobudne z prostriedkov NFP alebo jeho &asti
v dlhodobom nédjme,

podfa toho, kiora formu prava k majetku zhodnoteného alebo nadobudnutému v NFP alebo jeho Zasti

urdi Vyzva na predkladanie Ziadosti o NFP.

Majetok nadobudnuty a/alebo zhodnoteny z NFP alebo z jeho &asti mé%e byt poas platnosti a tinnosti

Zmluvy o partnerstve prevedeny na tretiu osobu, zat'aZeny akymkol'vek pravom tretej osoby, prenajaty

tretej osobe alebo zmenit' drZitela len s predchadzajicim pfsomnym sthlasom Poskytovatela

a hlavného partnera. Akékolvek zmluvy tykajice sa majstku nadobudnutého a‘alebo zhodnoteného

z NFP musia byt urobené v pisomnej forme, ak Poskytovatel’ neustanovi pisomne inak,

Zmluvné strany sa dohodli a sthlasia, 2e majetok nadobudnuty a/alebo zhodnoteny z NFP alebo z jeho

gasti podlieha vykonu rozhodnutia v zmysle vieobecne zéviznych pravnych predpisov Slovenskej

republiky len v pripade, ak je osobou opréavnenou z vykonu rozhodnutia Poskytovatel, Ministerstvo
financii SR, prislusnd spriva finan&nej kontroly alebo banka financujiica Projekt, s ktorou mé

Paskytovatel’ uzatvorenti zmluvu o spolupréci,

Partner sa zavéizuje poskytnit’ Poskytovatelovi a prisluinym orgianom SR a ES vietku Dokumenticiu

vytvorenli pri realizacii alebo v stvislosti s realizdciou aktivit Projektu, atymto zdroveit udeluje

Poskytovatel'ovi a prislusnym orgdnom SR aES prdvo na pouZitie udajov z tejto Dokumentécie na

ucely suvisiace so Zmluvou o partnerstve pri zohladneni autorskych a priemyselngch prav partnera.

V pripade poZiadavky Poskytovatela sa partner zavizuje uzavriet s PoskytovatePom samostatni

zmluvu tykajlicu sa zabezpedenia zdviizkov vodi Poskytovatelovi stvisiacich s realizdciou aktivit

Projektu, respektive je partner povinny preukézat’ Poskytovatelovi existenciu zabezpelenia zavizkov

voli Poskytovatelovi stivisiacich s realiziciou aktivit Projektu. NedodrZanie uvedenej povinnosti sa

povaZuje za porudenic Zmluvy o partnerstve.

Partner je povinny poistit’ majetok, pokial Poskytovatel neurdi inak, nadobudnuty a/alebo zhodnoteny

zNFP alebo z jeho €asti, po dobu trvania tohto zmluvného vztahu pre pripad po¥kodenia, znidenia,

straty, odcudzenia alebo inych 3lad:
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&) majetok, ktory nadobudol dplne alebo sasti z prostriedkov NFP poskytnutého na zaklade
Zmluvy o partnerstve, a to uZ po dobu jeho zhotovovania a ak to nie Jje moZné bezodkladne po
jeho vzniku resp. nadobudnuti,

b) majetok, kiory zhodnoti Gplne alebo séasti z prostriedkov NFP poskytnutého na zaklade
Zmluvy o partnerstve, a to bezodkladne po podpisani Zmluvy o partnerstve.

8. NedodrZanie povinnosti poistenia majetku sa povazuje za podstatné poru¥enie Zmluvy o partnerstve.

9. Poskytovatel uréi d’aldie podmienky takéhoto poistenia Zverejnenim v Prirutke pre Prijimatela.

10. Doklady o peisteni majetku podla tohto &ldnku Zmluvy o partnerstve dorudf partner PoskytovatePovi,

11. Partner je povinny ozndmit' hlavnému partnerovi kazdu poistnu udalost na majetku Ipecifikovanom
v ods. 7 tohio €lanku Zmluvy o partnerstve, a to do siedmych (7) dnf od Jjej vaniku alebo od okamihu,
ked sa o jej vzniku dozvedel. Partner je v rovnakej lehote povinny informovat hlavného partnera
o vyplateni a vy8ke poistného plnenia z poistnej udalosti uvedenej v predchddzajiucej vete, Hlavny
pattner je povinny bezodkladne oznamit' Poskytovatelovi skutodnosti ozndmend mu partnerom podla
tohto odseku Zmluvy o partnerstve.

12. Partner nie je oprdvneny bez stihlasu Poskytovatela a hlayného partnera uzavriet' zmluvu o ztiadeni
zatoin¢ho prava alebo akéhokolvek iného zabezpeovacieho prava, ktorych predmetom by bolo
zataZenie majetku alebo zmenSenie hodnoty majetku, ktory nadobudol alebo zhodnotil na zéklade
poskytnutia NFP alebo jeho &asti pravami tretich asob, taktie? nie je opravneny inak zataZit' podas
platnosti a Gdinnosti Zmluvy o partnerstve majetok, ktory nadobudol alebo zhodnotil na zaklade
poskytnutia NFP alebo jeho &asti zdloznym pravom & inym pravom tretich 0séb, ani ho inak pouzit’ ako
zabezpeku,

13. Autorské préava na vystupy vyvinuté v ramei schvalencho Projekiu, na ktory bol poskytnuty NFP alebo
jeho Cast, ostdvajii v majetku prisluiného &lena alebo &lenov partnerstva, ktory je alebo si jeho autormi
alebo ma k nim autorské prava. Clenovia partnerstva podpisom Zmluvy o partnerstve udefujii podla
ustanoveni § 18 odseku 2. pism. ¢) autorského zikona (Z&k. & 618/2003 Z. z. v platnom znenf) generdlny
sihlas na bezodplatné verejné rozgirovanie diela alebo jeho rozmnoZeniny ostatnym ¢lenom pattnerstva,
a sticasne sa zavéizuji zabezpedit' tento sthlas od akychkoPvek d'alifch tretich osdb, ktorych prava su,
alebo by mohli byt’ tymto konanim dotknuté. O existencii ich zikonom chranenych autorskych prav je
partner povinny informovat' hlavného partnera a ten bezodkladne Poskytovatel'ovi odo diia obdrania .
informécie o existencii danych prav. V pripade porusenia povinnosti podfa predchadzajicej vety sa hlavny
partner zavdzuje odkodnif’ Poskytovatel'a pripadne Stovenski republiku za akékolvek néroky uplatnené
autorom podla ustanovenia § 56 autorského zakona vodi Poskytovatelovi pripadne Slovenskej republike.

Hlavny partner mé pravo vymdahat spdsobeni ¥kodu od partnera, ktory poruil ustanovenia tohto &ldnku
Zmluvy o partnerstve.

Clanok XV
Spory a Ziadosti

1. Vopripade sporu medzi &lenmi partnerstva, sa tito zaviizujd ho riedit vzdjomnou dohodou alebo
Zzmieror.

2.V pripade, 7¢ sporové strany nedosiahnu vyrie§enie sporu vzéjomnou dohodou alebo zmierom, spor
bezodkladne predloZia Poskytovatelovi, ktoré podFa vlasinej uvahy do tridsiatich (30) dni zvold
spolotné rokovanie Poskytovatela a sporovych strdn alebo Poskytovatel'a a vietkych &lenov
partnersiva, a to za i¢elom vyrie¥enia sporu a dosiahnutia dohody a mimostdneho zmieru, V pripade, |
ak Poskytovatel nezvola v lehote uvedenej v predchadzajicej vete spoloéné rokovanie alebo sa sporové |
strany nedohodnt ani na spolonom rokovani zvolanom Poskytovatefom podla predchadzajiicej vety, |
spor bude rieseny pred vecne a miestne pristusnym vieobecnym stdom Slovenskej republiky.

Clanok XVI
Zodpovednost’ za porufenie Zmluvy o partnerstve

1. Partneri zodpovedaji hlavnému partnerovi za realiziciu Zmluvy o partnerstve a schvdleného Projektu,
tym nie je dotknutd zodpovednost hlavného partnera voti Poskytovatelovi,

2.V pripade, ak ktorykol'vek partner porudf ktorikol'vek povinnost, ku ktorej sa zaviazal podla Zmluvy o
partnerstve, hlavny partner upozornf partnera na zisteny nedostatok aupozorni ho, Ze opakované
porudenic zmluvnych zdvizkov z jeho strany mé%e mat za nasledok odstipenie od Zmluvy
o partnerstve voli nemu ostatnymi &lenmi partnerstva. Zaroveti hlavny partner vyzve partnera, aby
odstranil zisten¢ nedostatky, ktoré st prejavom porudenia Zmluvy o partnerstve aurdf mu na
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odstranenie nedostatku lehotu maximalne tridsa¢ (30) dni. Lehota podFa predchidzajicej vety zadina
plyndt’ prvym diiom nasledujiscim po dorudeni vyzvy na odstrdnenie nedostatku partnerovi.

V pripade, ak partner svoje povinnosti nesplni a nedostatok neodstrani ani v poskytnutej lehote, mbze
hlavny partner po zvéZeni okolosti a zivaznosti poruSenia Zmluvy o parinerstve na zaklade vlastnej
lvahy navrhnit’ ostatnym partnerom odstupenic od Zmluvy o partnerstve voéi prislusnému partnerovi.
Hlavny partner sa zaviizuje brat’ do Uvahy aj Gdelnost’ zvolendho postupu a riadit sa pripadnymi
pokynmi Poskytovatel'a. Partneri sa zavzuji akeeptoval’ rozhodnutie htavného partnera a odstipit’ od
Zmluvy o partnerstve vodi prislu§nému partnerovi. V pripade potreby sa &lenovia partnerstva Zavizuji
uzavriet’ dodatok k Zmluve o partnerstve, ktorym sa upravia ich vzajomné prava a povinnosti savisiace
s odstipenim od Zmluvy o partnerstve voii partnerovi a/alebo savisiace s pristipenfm nového partnera
k Zmluve o partnerstve, namiesto pévodného odstupujticeho partnera.

PoruSenie ktorejkolvek povinnosti stanovenej &lenovi partnerstva v Zmluve o pattnerstve sa povaZuje
za porulenie finanénej discipliny v zmysle zakona &. 523/2004 Z. z. o tozpodtovych pravidlach verejnej
spravy a o zmene a doplnenf niektorych zakonov.

KaZdy ¢len partnerstva, ktory porusi Zmluvu o partnerstye alebo prisluiné vieobecne zdviizné prévne
predpisy je povinny vratit' Sast NFP a zéroveii nahradit vietku Skodu, ktora vznikne ostatnym &lenom
partnerstva v stvislosti s jeho konanim aalebo opomenutim (najmé sankcie uloZené hlavnému
partnerovi Poskytovatelom, alebo inych orginov verejnej moci), taktieZ je povinny zaplatit zmluvny
pokutu, ak mu tito povinnost ukladd Zmluva o partnerstve,

Clen partnerstva nezodpoveda za poruSenie zmluvnej povinnosti v pripade, ak preukdZe, Ze porudenie je
priamym désledkom okolnosti vyludujtce; zodpovednost’,

Kazdy €len partnerstva berie na vedomie, %e vzhPadom na povahu NFP poskytnutého hlavnému
partnerovi na zdklade zmluvy o NFP (prostriedky 3titneho rozpodtu) je orgén prisluiny v zmysle
zakona &. 523/2004 Z. z. o rozpodtovych pravidlach verejnej spravy a o zmene a doplneni niektorych
zakonov, L.j. prislusna sprava finanénej kontroly alebo Ministerstvo financif SR, opravneny vyméhat od
hlavného partnera NFP aj bez podunetu Poskytovatel'a alebo nad ramec podnetu. Odvod neopravnene
pouZitych alebo zadrzanych prostriedkov NFP ulo avymaha v sprivnom konani prisludnd sprava
finan¢nej kontroly alebo Ministerstvo financii SR (§ 31 zédkona & 52372004 Z. z. o rozpodtovych
pravidiach verejnej sprivy aozmene a doplneni niektorych zdkonov). Ak porudenie zmluvnych
povinnosti nezapri¥ini hlavny partner, je hlavny partner opravoeny vymahat od parinera, ktory porugil
povinnosti podfa Zmluvy o partnerstve vietku $kodu a zmluvnd pokutu podla tohto &lanku Zmluvy o
pattnerstve.

V pripade pouZitia NEP, alebo jeho &asti, v rozpore so Zmluvou o partnersive, prislu¥nou zmluvou o
NFP alebo prislusnou legislativou Slovenskej republiky a Burépskej Unie ktorymkol'vek partaerom, sa
tento zaviizuje bez d'aliieho vyzvania vratit celkovi sumu finanénych prostriedkov takto pouzitych
hlavnému partnerovi, ato do siedmych (7) dnf nasledujucich po dni, kedy déjde k zisteniu ich
protipravneho pouZitia, najneskér viak do piatich (5) dnf nasledujicich po dni, kedy bude dorutens
vyzva na vrétenie NFP zo strany Poskytovatela alebo hlavného partnera. Vo vyzve hlavny pariner
ozhdmi partnerovi, akd &ast’ poskytnutého NFP je povinny vratif a &isla u&tov, na ktoré Jje partner
povinny ju poukézal. Prévo na nahradu Skody tymto nie je dotknuté. Partner je povinny vratit
poskytnuti €ast® NFP hlavnému partnerovi aj v pripade, ak sa rozhodnutim stdu preukdze spachanie
trestnej Cinnosti, ovplyvitovanie hodnotitelov, alebo poruSovanie schvélenych zdsad politiky konfliktu
zédujmov. Ak pariner dobrovolne v stanovenej lehote nevrati uvedenu &ast” NFP, oznami hlavny partner
tito skutodnost Poskytovatelovi.V pripade, ak partner nevrati uvedenu &ast NFP v lehote

Specifikovani vo vyzve, je hlavny partner opravneny uplatnit’ vo&i partnerovi zmluvni pokutu vo vyske
0,1% z uvedenej &asti NFP za kaZdy deii omegkania

Clanok XVII
Odstitpenie od Zmluvy

1.

Hlavny partner méa pravo navrhnuf partnerom odstipit’ od Zmluvy o partnerstve vo vztahu ku
ktorémukol'vek partnerovi, a to v pripade:

a) ak to povaZuje za potrebné vzhPadom na okolnosti a zdvaznost porudenia zmluvnej povinnosti
partnerom a tento postup je z pohladu hlavného partnera iSelny,

b) ak partner porusil svoje zmluvné zavizky takym spdsobom, ktory neumo¥iuje vecnd a &asovi
realizdciu Projektu,

c) ale partner svoje zmluvné zavizky opakovane neplni, alebo ak porusil svoj zmluvny zavizok
umyselne,

Hlavny partner navrhne partnerom odstipit’ od Zmluvy o partnerstve vo vzfahu k partnerovi:
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a) v pripade zastavenia realizacie Projektu z dévodov na strane partnera,
b) v pripade, Ze partner nezaéne realizovat’ Projekt v sulade so Zmluvou o partnersive,
c) vpripade objektivneho dévodu nemoZnosti plnenia Zmluvy o partnerstve, ktory nastal na

strane partnera.
Hlavny partner navrhne partnerom ukon&it’ Zmluvu o partnerstve dohodou &lenoy partnerstva v pripade
zmarenia realizécie Projektu z objektivnych pri¢in.
Partneri sa zaviizujl akceptovat’ rozhodnutie hlavného partnera a odstapit’ od Zmluvy o partnerstve vodi
prisluSnému partnerovi alebo ukondit Zmluvu dohodou v pripade uvedenom v odseku 3 tohto &ldnku
Zmluvy o partnerstve. V pripade potreby sa &lenovia partnerstva zavizujn uzavriet dodatok k Zmluve o
partnerstve, ktorym sa upravia ich vzdjomné priva a povinnosti sivisiace s odstipenim od Zmluvy
o partnerstve vo&i partnerovi a/alebo stvisiace s pristipenim nového partnera k Zmluve o parinerstve,
namiesto pdvodného odstupujiiceho partnera..
Odstpenie od Zmluvy o partnerstve je U&inné diiom dorudenia oznimenia o odstiipeni partnerovi.
Partner vodi kiorému sa odstipilo od Zmluvy o partnerstve je povinny vratit hlavnému partnerovi
poskytnutii &ast’ NFP v rozsahu nim nevykonanych prac. Hlavny partner po uéinnosti odstipenia od
Zmluvy o partnerstve je povinny vymahat' poskytnuty prispevok od partnera, vodi ktorému sa odsttipilo
od Zmluvy o partnerstve. Tym nie je dotknuté pravo na ndhradu $kody a privo na vymahanie zmluvnej
polaty.
Vlastnicke prévo k majetku, ktory partner vodi ktorému sa odstipilo od Zmluvy o partnerstve
nadobudol tplne alebo s¥asti z prositiedkov NFP poskytnutého na zaklade Zmluvy o partnersive, je
povinny previest' na partnera uréeného v ozndment o odstipeni od Zmluvy o partnerstve, ak v ozndmeni
nie je uréeny partner tak na hlavného partnera. V pripade, ¥e to nie Jj& moZné, je partner vodi ktorému sa
odstapilo od Zmluvy o partnerstve povinny vratit hlavnému partnerovi peflazné prostriedicy NFP
poskytnuté na zéklade Zmluvy o partnerstve. V pripade porugenia povinnosti podl'a tohto bodu Zmluvy
o partnerstve je partner povinny uhradit’ hlavnému partnerovi zmluvni pokutu vo vyike peitaZnych
prostriedkov NFP poskytnutych partnerovi v zmysle Zmluvy o partnerstve.

Clanok XVIIL
Osobitné ustanovenia

1.

V pripade, Ze niektoré ustanovenia Zmluvy o partnerstve je alebo sa stane neplatné alebo neddinné
alebo nevynutitelné rozhodnutim sadu & iného prislu¥ného orgénu, nebude mat’ tito neplatnost’ alebo
nedcinnost’ alebo nevyniititenost’ vplyv na platnost, udinnost & vyndtitelnost ostatnych ustanoveni
Zmluvy o partnerstve. Clenovia partnerstva sa zaviizujl neplatné alebo netidinné alebo nevynititePnd
ustanovenie Zmluvy o partnerstve nahradit novym ustanovenim, ktoré je svojim tdlelom a
hospoddrskym vyznamom najbliZie k tomu ustanoveniu, ktoré ma byt takto nahradens,

Partner je opravneny previest prava a povinnosti zo Zmluvy o partnerstve na iny subjekt, ktory spliia
podmienky vyzvy na predkladanie Ziadosti o NFP, len s predchddzajiicim  pisomnym  sthlasom
hlavného parinera a Poskytovatela.

Partner je poviony pisomne informovat’ hlavného partnera o skutoZnosti, ¥e dsjde k prechodu prav
a povinnosti zo Zmluvy o partnerstve ato bezodkladne ako sa dozvie o moznosti vzniku tejto
skutonosti alebo vzniku tejto skuto¥nosti. Hlavny partner skutotnosti podla predchadzajiicej vety

. bezodkladne oznami Poskytovatelovi.

Postipenie pohladavky partnera na vyplatenie &asti NFP na tretiu osobu nie je na zéklade dohody
zmluvnych stran moZné.

Clanok XIX
Vykladové pravidla

V Zmluve o partnerstve, ak z kontextu nevyplyva iny zimer:

a) ndzvy Clankov st uvedené len kvdli prehladnosti a nemajll vplyv na interpretaciu Zmluvy o
partnersive;

b) kady odkaz na osobu (vritane zmluvnej strany) zahifia aj jej pravnych nastupcov ako aj
postupnikov a nadobtdatelov prav alebo zavizkov, ktoti sa stali postupnikmi alebo nadobudatel'mi
prav alebo zdvézkov v stlade so Zmluvou o partnerstve, do prav a/alebo povinnosti z ktorej
vstlpili;

¢} slova v jednotnom &isle zahfiajii aj mnoZné &islo a naopak;

d) odkazy na &linky, body, pismend su odkazmi na &lanky, body, plsmena Zmluvy o partnerstve;
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€) kaZdy odkaz na akykolvek dokument znamend prisluiny dokument v zneni jeho dodatkov a inych
zmien {vratane novacii);

f) kaZdy odkaz na akykolPvek privny predpis znamend prisluny pravny predpis v platnom zneni
(vratane rekodifikacii),

Clanok XX
ZAaverefné ustanovenia

1.

10,

11.

Zmluva o parinerstve nadobuda platnost’ ditom podpisu vietkymi &lenmi partnerstva a u&innost po
nadobudnuti platnosti a t¢innosti zmluvy o NFP tykajlcej sa realizdcie na Projektu; ak zmluva o NFP
nenadobudne platnost’ a téinnost’ do jedndho roka od podpisu Zmluvy o partnerstve plati, Ze G&astnici
od Zmluvy o partnerstve odstapili,

Zmluva o partnerstve sa uzatvéra na dobu ur&itn a jej platnost’ a udinnost’ koné&i uplynutim posledného
dila piateho roku odo dita prijatia platby poslednej Sasti NFP partnerom od hlavného partnera, pri¢om
tato platba si¢asne Gplne vy&erpala NFP schvaleny na Projekt.

Zmluva o partnerstve je neoddelitelnou suastou Zmluvy o NFP, pridom é&lenovia partnerstva tymto
vyhlasujii, 7e sa s obsahom Zmluvy o NFP d8kladne oboznamili, sihlasia s flou a zaviiznji sa ju
v primeranom rozsahu dodrZiavat. Ak Zmluva o partnerstve neustanovuje vyslovne inak vztfahy, ktoré
nie si upravené Zmluvou o partnerstve sa spravujii primerane ustanoveniami aktualneho znenia VZP.
Poskytovatel' je opravneny VZP kedykolvek menif’ alebo dopifiat, pricom aktudlne znenie sa urdi
zverejnenim.

Na partnerov sa primerane vztahujn vietky povinnosti hlavného partnera ako prijimatela v zmysle
VZPaieto povinnosti si povinnostami partnerov vodi hlavnému partnerovi, Poskytovatelovi a vodi
inym opravnenym osobam uvedenym v Zmluve o partnerstve a/alebo vo VZP, Partneri sa zaviizuja tieto
povinnosti voli hlavnému partnerovi, Poskytovatel'ovi a vodi inym oprivnenym osobdm uvedenym
v Zmluve o partnerstve a/alebo vo VZP riadne a vias dodr¥iavat’,

Pre pripad odstrdnenia akychkolvek pochybnosti sa zmluvné sirany dohodli a berd na vedomie, e
poru¥enie ustanoveni Zmluvy o partnerstve ktoroukofvek zjej zmluvnych strdn sa povaZuje za
porudenie ustanoveni prisluinej zmluvy o NFP hlavnym partnerom ako prijimatelom podla zmluvy
0 NFP a Poskytovatel’ je opravneny v pripade poruenia ustanoveni Zmluvy o partnerstve ktoroukoFvek
z jej zmluvnych strin postupovat’ tak, ako keby sam hlavny pattner ako prijimatel’ podPa zmluvy o NFP
poru§il ustanovenia prisluinej zmluvy o NFP.,

V pripade zmeny zmluvy o NFP a v pripade néslednej potreby zmeny Zmluvy o partnerstve sa zmluvné
strany zavlzuju na vyzvu hlavného partnera bezodkladne uzavriet dodatok k Zmluve o partnerstve,
ktory bude riedit zmenu zmluvy o NFP,

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zmluvny vztah zaloZeny Zmluvou o partnerstve, sa bude riadif podas
celej daby trvania zdviizkov z nej vyplyvajicich prislugnymi ustanoveniami zakona &. 513/1991 Zb.
Obchodny zakonn{k v zneni neskorgich predpisov.

Zmluvné strany sa dohodli, %¢ vrozsahu ustanoveni Zmluvy o partnersive uzatvéraji v zmysle
ustanovenia § 50 Obgianskeho zikonnika zmluvu v prospech Poskytovatela resp. inych oprdvnenych
0s8b uvedenych v Zmluve o partnerstve.

Zmluvu o partnerstve je mozné menit’ alebo dopliiat len na zéklade vzdjomne; dohody zmiuvnych stran,

. pritom akékolvek zmeny a doplnky musia byt vykonané vo forme pfsomného dodatku k Zmluve

o partnerstve, ak nie je v Zmluve o partnerstve uvedené inak. Pre odstranenie akychkol'vek pochybnosti
plati, Ze zmeny Zmluvy o partnerstve sa tykaji vylugne ustanoveni Zmluvy o partnerstve. Akykol'vek
dodatok k Zmluve o partnerstve mus{ byt vopred pisomne schvaleny Poskytovatelom. Ka¥d4 zmena
Zmluvy o partnerstve nadobudne (¢inmost’ aZ udelenim pisomného sihlasu Poskytovatelom, pripadne
aZ nadobudnutim uéinnosti dodatku k zmluve o NFP, ak je jeho prijatie vzhladom na navrhovanu
zmeny Zmluvy o partnerstve podl'a tivahy Poskytovatel'a potrebné.

Clenovia partnerstva si navzdjom poskytni osobné daje nevyhnutné na realiziciu Projektu. Hlavny
paréner sa zaviizuje, Ze zabezpedi informécie o Elenoch partnerstva pred zneuZitim, a Ze ich bude
vyuzivat len v stilade s ustanoveniami Zmluvy o partnerstve a s cielom dosiahnuf jej Géel.

Akékolvek zmeny fdajov partnera uvedenych v Zmluve o partnerstve a zmeny Statutdrnych orgdnov
alebo 0s6b oprdvnenych konat’ za partnera, je partner povinny pisomne ozndmit’ hlavnému partnerovi.
V pripade zmien osdb oprdvnenych konat’ v mene partnera (§tatutdrny organ a v pripade udelenia plngj
moci aj zdstupca) je pariner povinny dorudif hlavnému partnerovi nové uradne overené podpisové
vzory a v pripade zmeny alebo doplnenia z4stupcu aj novi Gradne overenti plni moc. V pripade zmeny
zastupcu je partner povinny dorudit aj odvolanie alebo vypoved’ plnej moci na predchadzajiceho
zastupcu. Hlavny partner zmeny udajov partnera uvedenych v Zmluve o partnerstve azmeny
Statutarnych orgénov alebo 0s6b oprdvnenych konat' za partnera bezodkladne oznami Poskytovatelovi
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© Priloha & la Prehlad partnerov v projekie

asicasne dorudi Poskytovatelovi nové radne overené podpisové VZory
doplnenia zdstupcu aj novi tradne overenu plnt moc, respektive odvolanie al

12. Akékolvek pisomnosti si ¢lenovia partnerstva doruduju na adresu sidla uvedent v zahlavi Zmluvy o
parinerstve. Pisomnost’ podFa predchéddzajicej vety sa povaZzuje za dorudent v piaty defi odo diia jei
odoslania doporugenou pogtou.

13. Zmluva o partnerstve je vyhotovens v 6 rovnopisoch, po jednom pre kazdn zo zmluvnych stran a §tyri
rovnopisy st poskytnuté PoskytovatePovi ako priloha zmluvy o poskytnuti NFP,

14. Prilohy tvoria neoddelitelnt stdast Zmluvy o partnerstve. Prilohy s rovnako zéviizné ako Zmluva o
partnerstve. V pripade sporu medzi zmluvnymi stranami sa bude postupovat’ podla rovnopisu Zmluyy
0 partnerstve uloZeného u Poskytovatefa,

15. Vietky dokumenty &lena partnerstva predkladané Poskytovatel
Statutdrnym zédstupcom, alebo inou splnomocnenou osobou. Original
moci je potrebné doloZif s predkladanym dokumentom.

[6. Zmluvné strany prehlasuju, Ze si ku dity podpisu Zmluvy o partnerstve precitali aj formuldr zmluvy
0 NFP a sti¢asne prehlasuju, 7e Jej obsahu porozumeli v celom rozsahy a v plnej miere ho akceptujn a
bert na vedomie.

17. Zmluvné strany vyhlasujg, Ze si Zmluvu o partnerstve riadne a d8sledne precitali, jej obsahu a pravinym
i¢inkom z nej vyplyvajicich porozumeli, ich zmluvné prejavy st dostatodne jasné, urdité a

zrozumitelné, podpisujiice osoby sii opravnene k podpisu tejto Zmluvy o partnerstve a na znal stihlasy
Jju podplsali.

av pripade zmeny alebo
ebo vypoved' plnej moci.

ovi musia byt podpisané Jjeho
alebo (radne overend képiu plnej

V Dubnici nad Véhom, diia 27.04.2010

lavfiy partner partnerstva . €len partnerstva
gfgtutémy zAstupca) (Statutdrny zastupca)

Suhlas so Zmluvou: !

Pos yfovatel
(Statutdrny zastupca)

Prilohy k Zmluve o partnerstye;

Priloha & 1b Prehlad akivit a ukazovatel'oy (zahrijitci identifikdciu aktivit a casovy ramec realizdeie profekiu)
Priloha & 2q Rozpodet projeliu

Priloha & 2b Rozpodet projekiu pre partnera

Priloha ¢ 3 Uc“ty partneroy

Priloha & 4 Podpisové vzory partnerov

Priloha & 5 Plnomocenstvo
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Prehlad aktivit a ukazovatel'ov (zahriiujiici identifikdciu aktivit a Casovy

Tqbgl‘ka é I._b;] _

ramec realizdcie projektu)

- Podrobny opis aktivity

1 1 Analyza sutasného stavu a trendov VO svete

Ciefom tejto aktivity je doslednéd hlbkova analjza stiéasného
stavu v oblasti spracovania plastov v SR, EU a vo svete. Zvlaitna
pozornost sa bude venovat' dizajnu vyrobkov z plastov,
konstrukcii nastrojov, ich vyrobe, ako aj modelovaniu optimalnej
technolégie vyroby plastovych vyrobkov. Zamerat’ sa na sti¢asné

“| pouZivané softwarové modelové programy, umoziiujiice efektivne

| a optimélne navthovanie tvaru vyrobkov z plastov, kongtrukciu

“] a vyrobu néstrojov s vyuzitim CAD/CAM technolodgii. Ciel'om je
| ndvrh optimalnych a efektivnych postupov navrhovania tvaru

| vyrobkov, kondtrukcie avyroby nastrojov, ako aj  volba
| optimdlnej spracovatel'skej technoldgie.

11/2010 - 1172011

°| Ziskanie optimélnych parametrov dizajnu plastovych vyrobkov,
.| Nadvédzny navrh konStrukcie tvarniaceho nastroja ajeho

komponentov. Efektivny postup vyroby jednotlivych stdasti

. nastroja s vyuZitim modernych technolégii obrabania tvarovych
.. { Casti. VolI'ba vhodnej technolégie s vyludenim tradiéného postupu

,» ski§ok a omylov®,

] Tato aktivita bude trvat’ 12 mesiacov, ¢o je ¢asové obdobie na
-] ziskanie dostatoéného mnoZstva informécii o su¢asnom stave
| navrhovania vyrobkov, kon$trukcie nastrojov, ich vyrobe
~Jatechnolégii  spracovania plastov., Tato aktivita sa bude

realizovat’” vyuzitim informaénych databdz spoloénosti HANIL E-

- HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.o. a MTF STU a bude
| realizovana v sGéinnosti na to uréenych pracovnikov HANIL E-

HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.o. a MTF STU.

| Vystupom tejto aktivity bude sthrn informécii o postupoch
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navrhovania vyrobkov =z plastov, kon$trukcii ndstrojov, ich
vyrobe avhodnych technologidch, suZzSou Specifikéciou
potrebnych  ndstrojov  vyvoja  vritane  softwarového
a hardwarového vybavenia pre vybavenie 3pecializovaného
vyskumno-vyvojového pracoviska modelovania a simulacie
nastrojov pre spracovanie plastov a laboratéria modelovania
a simulécie nastrojov pre spracovanie plastov v ramei aktivity 1.2
Vybudovanie laboratoria pre simuldciu a ndveh ndstrojov na

| spracovanie plastov.

Realizaciou tejto aktivity sa predpoklada ovplyvnenie vyrobného

| procesu, na zdklade najnov3ich poznatkov o danej problematike

bude nutné priebeZne zohladiioval’ zmeny podmienok vznikajice
v dosledku neustalych globalnych hospodarskych a politickych
zmien.,

V danom &ase nie st zname ziadne rizikd vyplyvajlice z realizicie

| tejto aktivity.

¢ Vystupy (vysledky)

 aktivity

| Vystupom  aktivity bude ucelend analyza dostupnych
| potitadovych simulaénych postupov navrhovania plastovych

vyrobkov, konstrukcie ndstrojov, ich vyroby a technologii
spracovania a nadvizujice odporaéania pre ich vyuZitie
v nadvizujucich aktivitich. Zistenie aktualneho stupiia efektivity
dangch postupov simuldcie a $pecifikicia daldich moZnosti
skvalitnenia vyrobnych procesov.

Hlavnymi medznikmi v rdmei realizacie tejto aktivity budu
ziskanie dostatoéného mnoZstva informacii o simulagnych
postupoch, ktoré umozni ich vzijomné porovnanie zhladiska
kvalitativneho vplyvu na vyrobné procesy, ako aj dopad na
potencidlne ekonomické parametre vyrobného procesu.

Vydavky na realiziciu
akftivity

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.:

Previadzka vozidla organizacie=0,076%*7362,00=559,51 €
Pocet km:7362, cena 1km: 0,076 €

Tuzemské cestovné naklady= 12#%3%3,6=129,6
priemerny podet uastnikov pracovnej cesty=3
predpokladany poéet pracovnych ciest=12
stravné=3,60.

Poradenstvo a konzulticie u externych organizacii vylu¢ne na
vyskumnu ¢innost’=2x750,00 €=1 500,00 €

Personalne nidklady na riesitel’ov=9 687,55 €
Persondlne niklady na technikov=838,44 €

Cena prace je urCovand obvyklym spésobom na ziklade
pracovnej zmluvy

Celkové niklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.o.:
12.715,11 €
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Percentudlny podiel ziadatePa na rozpodte aktivity — 50,83%

MTF STU:

Tuzemské cestovné niklady=1749,00+750,00=2499,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni

priemerny podet udastnikov pracovnej cesty=3
predpokladany podet pracovnych ciest=5

¢lovekodni= 2x3x5=30

nahrady = ¢lovekodni x (stravné+ubytovanie)=30x(8,30+50).

Zahraniéné cestovné naklady=2 400,00€+1 800€=4 200,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty= 2 dni

priemerny podet nidastnikov pracovnej cesty=3

predpokladany podet pracovnych ciest=4

¢lovekodni= 2x3x4=24

nahrady = Slovekodni x (stravné+ubytovanie)=24x(50+50).

Personalne naklady=6,00 €/hod. x 600 hodin=3 600,00 €
Cena prace je uréovani obvyklym spdsobom na zéklade
pracovnej zmluvy

Spotrebny materidl potrebny na realiziciu aktivity (napr.
papier, toner,
pamiitové média a iné)=2 000,00 €

Celkové naklady za MTF STU: 12 299,00 €
Percentualny podiel partnera na rozpoéte aktivity- 49,17%

Celkové ndklady za aktivitu: 25 014,11 €
Percentudlny pediel aktivity na celkovom rozpofte -1,42%
V tejto akiivite sa nepredpokladd generovanie prijmu.

Partnerstvo Cinnost a vystupy partnera v ramci aktivity | %Podiel na
(ndzov partnera) rozpodte

: L aktivity
HANIL E-HWA T4ato aktivita bude trvat’ 12 mesiacov, &o je 50,83
AUTOMOTIVE tasové obdobie na ziskanie dostatoného
SLOVAKIA s.r.o. mnoZstva  informacii o sGfasnom  stave

navrhovania vyrobkov, kongtrukcie néstrojov, ich
vyrobe atechnoldgii spracovania plastov. Tato
aktivita ~sa  bude realizovat  vyuZitim
informadnych databdz spoloénosti HANIL E-
HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF
STU a bude realizovana v sGéinnosti na to
urdenych  pracovnikov  HANIL  E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF STU.
Vystupom tejto aktivity bude sthm informéacii
o postupoch navrhovania vyrobkov z plastov,
konstrukeii nastrojov, ich vyrobe a vhodnych
technolégidch, s uZfou ¥pecifikdciou potrebnych
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néstrojov  vyvoja  vratane  softwarového
a hardwarového  vybavenia pre  vybavenie
pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska modelovania a simulécie nstrojov pre
spracovanie plastov a laboratéria modelovania
a simuldcie nastrojov pre spracovanie plastov
v ramci aktivity 1.2 Vybudovanie laboratdria pre
simuldciu a ndvrh ndstrojov na spracovanie
plastov.

Realizdciou tejto aktivity sa predpoklada
ovplyvnenie vyrobného procesu, na zdklade
najnoviich poznatkov o danej problematike bude
nutné priebezne zohladfiovat’ zmeny podmienok
vznikajuce v dosledku neustalych globalnych

| hospodarskych a politickych zmien. Vystupom

aktivity bude ucelend analyza dostupnych
po&itadovych simuladnych postupov navrhovania
plastovych vyrobkov, konstrukcie néstrojov, ich
vyroby a technolégii spracovania a nadvédzujlce
odpori¢ania pre ich vyuZitie v nadvézujacich
aktivitach. Zistenie aktualneho stupiia efektivity
danych postupov simulacie a §pecifikicia d'aldich
moZnosti skvalitnenia vyrobnych procesov.

Hlavnymi medznikmi v rdmci realizacie tejto
aktivity budd ziskanie dostatolného mnoZstva
informécii o simulaénych  postupoch, ktoré
umoZni ich vzijomné porovnanie z hl'adiska

| kvalitativneho vplyvu na vyrobné procesy, ako aj

dopad na potencidlne ekonomické parametre
vyrobného procesu.

| Zodpovednost’ za implementéciu aktivity-50%

MTF STU

Tato aktivita bude trvat 12 mesiacov, &o je
Yasové obdobie na ziskanie dostatoéného
mnozstva informdcii o sifasnom  sfave
navrhovania vyrobkov, kondtrukcie néstrojov, ich
vyrobe atechnologii spracovania plastov. Tato
aktivita sa  bude realizovatl  vyuZitim
informa¢nych databdz spolotnosti HANIL E-
HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.o. a MTF
STU a bude realizovand v sudinnosti na to
uréenych  pracovnikov  HANIL  E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF STU.
Vystupom tejto aktivity bude sihrn informécii
o postupoch navrhovania vyrobkov z plastov,
konstrukeii néstrojov, ich vyrobe avhodnych
technolégiach, s uzSou $pecifikdciou potrebnych
nastrojov  vyvoja  vratane  softwarového
ahardwarového  vybavenia pre  vybavenie
pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska modelovania a simulécie néstrojov pre

49,17
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| dostupnych poéitatovych simuladnych postupov

| nastrojov, ich vyroby a technoldgii spracovania

| stupiia efektivity danych postupov simulacie

‘| vyrobnych procesov.

- | informdcil o simuladnych postupoch, ktoré

| vyrobného procesu.
| Zodpovednost’ za implementéciu aktivity-50%

spracovanie plastov alaboratdria modelovania
a simuldcie néstrojov pre spracovanic plastov
v ramei aktivity 1.2 Vybudovanie laboratoria pre
simuldciu  a ndvrh  ndstrojov na spracovanie
plastov.

Realizdciou tejto aktivity sa predpoklada
ovplyvnenic vyrobného procesu, na zaklade
najnov§ich poznatkov o danej problematike bude
nutné priebezne zohladfiovat’ zmeny podmienok
vznikajiice v dosledku neustdlych globalnych
hospodarskych a politickych zmien.

Vystupom aktivity bude ucelenid analyza

navrhovania plastovych vyrobkov, konstrukeie

anadviizujice odporutania pre ich vyuZitie
v nadvéizujucich aktivitach. Zistenie aktualneho

a §pecifikacia daldich moZnosti skvalitnenia

Hlavnymi medznikmi v ramei realizacie tejto
aktivity bud( ziskanie dostatoéného mnoZstva

umo?ni ich vzdjomné porovnanie z hladiska
kvalitativneho vplyvu na vyrobné procesy, ako aj
dopad na potencidlne ekonomické parametre

‘Spolu 100

Tabulka ¢. 1.b.2

Nizov ukazovatela vysledku
a | Merna | Vychodiskova | Plénovans Podiel
Nézov partoera jednotka| hodnota | X | hodnota | R | v%
MTEF STU Podet 0.000 2010 2 2014 | 50
MTF STU Polet 0.000 2010 1 2014 | 50
Spolu Polet 0.000 2010 3 2014 | 50
Tabulka & 1.5.3

Ndzov ukazovatelPa dopadu

. Mernd | Vychodiskova Planovana Podiel

Nézov partnera jednotka hodnota Rok . hodnota Rok | ° o4
MTF STU Podet 2.000 2014 2 2019 50
MTF STU Podet 1,000 2014 3 2019 | 50
Spolu Podet 3.000 2014 5 2019 | 50
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Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity

1.2 Vybudovanie laboratéria pre simuldciu a navrh nastrojov na
spracovanie plastov

Ciel’ aktivity

Ciel'om tejto aktivity je vyber vhodnej lokality pre umiestnenie
$pecializovaného vyskumno-vyvojového pracoviska modelovania
asimulicie néstrojov pre spracovanie plastov a laboratéria
modelovania a simulacie nastrojov pre spracovanie plastov, vyber
vhodnych simulaénych PC programov na zaklade analyzy
stidasného stavu v oblasti spracovania plastov v SR, EU avo
svete. Dalej sa vyberie vhodné hardwarové vybavenie laboratéria
pre stanovené PC  programy, vypracuje sa  projekt
¥pecializovaného vyskumno-vyvojového pracoviska modelovania
asimulacie ndstrojov pre spracovanie plastov a laboratoria
modelovania a simulicie ndstrojov pre spracovanie plastov
abudid sa inftalovat’ simulaéné systémy a skofobné a
experimentélne zariadenia sliZiace na odsku$anie a modelové

I overenie. Ciel'om je vybudovanie $pecializovaného vyskumno-

vyvojového pracoviska modelovania a simuldcie nastrojov pre
spracovanie plastov a laboratéria modelovania a simulécie
nastrojov pre spracovanie plastov sldZiacich k navrhovaniu
optimalnych a efektivnych postupov tvaru vyrobkov, konstrukcie
a vyroby nastrojov, ako aj volba optimalnej spracovatelskej

| technologie,

Termin realizacie
aktivity (§tvrtrok/rok)

11/2010 — 11/2012

- Opis aktivity

Vyber  lokality, priestorovd  atechnickd  Specifikécia
$pecializovaného vyskumno-vyvojového pracoviska modelovania
a simuldcie néastrojov pre spracovanie plastov alaboratéria
modelovania a simulacie nastrojov pre spracovanie plastov, ako
podkladov na vypracovanie projekiu. Specifikovanie parametrov
zariadeni pre dizajn plastovych vyrobkov, nadvizny vyber
a Specifikdcia konitrukénych systémov tvarniacich nastrojov a
jeho komponentov. Vyber a $pecifikicia postupov a systémov
pre obrdbanie tvarniacich nastrojov. Vyber a definovanie
optimélnych technol6gii spracovania plastov. Zabezpecenie
ponik od konkuren&nych dodavatelov s ciefom optimalizovat
naklady projektu.

Této aktivita bude trvat’ 24 mesiacov a bude sa realizovat’ v uzkej
spolupraci Ziadatel'a a partnera v sulinnosti na to urCenych
pracovnikov HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.o.
a MTF STU.

Vystupom tejto aktivity bude priprava, projekcia a realizacia
Specializovaného vyskumno-vyvojového pracoviska modelovania
a simuldcie néstrojov pre spracovanie plastov a laboratoria
modelovania asimuldcie ndstrojov pre spracovanie plastov
o postupoch navrhovania vyrobkov zplastov, konStrukeii
nastrojov ich vyrobe avhodnych technolégiach, s uZ3ou
$pecifikaciou potrebnych nastrojov vyvoja vratane softwarového
a hardwarového vybavenia.
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Vramci §pecializovaného vyskumno-vyvojového pracoviska
modelovania a simuldcie ndstrojov pre spracovanie plastov
a laboratoria modelovania a simul4cie nastrojov pre spracovanie
plastov sa budu tieZ vykonavat' modifikécie néstrojov za ufelom
verifikdcie zmien pre optimalizaciu technologickych procesov.
K tomuto u¢elu bude zabezpedena progresivna metoda laserového

| navérania kovov (modifikdciu vtokovych kanédlov a tvarovych

Sasti ndstroja), temperatné zariadenie a prictokomer na
stanovenie optimalnych parametrov chladenia alebo temperovania
nastrojov.

Ako zékladny podklad pre §tudium vstrekovacieho a tvarovacicho
procesu, reoldgie tavenin plastov, najmi vSak pre daldie
konkrétne aktivity pri rieSeni dizajnérskych, konStruktérskych,

| a technologickych problémov spracovania plastov je nuiné zistit

sutasny stav nastrojov. K rozmerovej analyze néstrojov bude

| sltazit’ 3D meraci systém, ktory bude schopny zmerat’ jednotlivé

rozmety néstroja, ako aj zhotovit' pomocou skenovania zakladny
3D model pre d’aldie spracovanie s pouZitim systémov CAD.
Stdastou laboratéria bude zariadenic na ziskanie tepelného

| spektra nastrojov pomocou infra kamery.

Ziskané tidaje budu sluzit ako podklad pre simuldciu andvrh
zmien nastrojov. V priestoroch spoloénosti HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. bude vybudované
Specializované vyskumno-vyvojové pracoviska modelovania

| a simulacie nastrojov pre spracovanie plastov, ktorého stastou
| bude okrem pracoviska pre poditatovy navrh a simuldciu

néstrojov. aj pracovisko merania apracovisko laserového
navdrania. Laboratérium bude vybavené vhodnou vypoétovou

| technikou a programovym vybavenim, ktoré umozni realiziciu

ndvrhu a simulacie ndstrojov na spracovanie plastov.

Tieto pracovné stanice musia byt certifikované na pouZitie
grafickych prostred{ &asto vyuZivanych v priemyselnej praxi.
Vykonovo musia umoZfiovat bezproblémové simulacie
rozsiahlych dynamickych systémov s poZiadavkou na roziirenie
z4ruky na min. 4 rokov a zaru¢enym servisom do 24 hodin.

V rdmeci navrhu néstrojov bude potrebnd aj moznost’ digitalizacie
uZ existujticich néstrojov za uelom ich rekonstrukcie, pripadne
modifikicie. V priestoroch MTF STU bude vybudované
laboratérium modelovania a simuldcie néstrojov pre spracovanie
plastov. Laboratérium modelovania a simuldcie ndstrojov pre
spracovanie plastov bude vybavené  vhodnou vypoctovou
technikou a programovym vybavenim, ktoré umoZni realiziciu
névrhu a simuldcie nastrojov na spracovanie plastov.

Vramei laboratéria modelovania asimuldcie ndstrojov pre
spracovanic plastov sa budd vykonévat modifikdcie néastrojov za
udelom verifikacie zmien pre optimalizaciu technologickych
procesov, K tomuto ti¢elu bude zabezpetend progresivna metoda
laserového navarovania kovov.
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Realizaciou tejto aktivity sa predpoklad4 ovplyvnenie vyrobného

procesu, na zdklade najnovsich poznatkov vedy atechniky, pri
safasnom redpektovani zmien v danej problematike, ako aj
neustalych globalnych hospodarskych a politickych zmien.

V danom ¢ase nie st zndme Ziadne rizika vyplyvajice z realizicie
tejto aktivity.

Vistupy .(vy'slledky)
- aktivity '

Vystupom aktivity budu $pecializované vyskumno-vyvojové
pracovisko modelovania a simuldcie néstrojov pre spracovanie

| plastov  vspolotnosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

SLOVAKIA s.r.o. alaboratorium modelovania a simulacie
nastrojov pre spracovanie plastov na MTF STU v Trnave. Tieto
bud slozit na modelovanie simulagnych postupov navrhovania
plastovych vyrobkov, kon§trukcie néstrojov, ich vyroby
atechnolégii  spracovania plastov, vzdjomni koopericiu
a nadvizujlice odporidania pre ich praktické vyuZitie.

Hlavnymi medznikmi v ramei realizécie tejto aktivity budd vyber
optimalnej  technolégie pre laboratérium, zabezpeenie
stmulagnych systémov a software, spolu s experimentalnymi

- | zariadeniami sliZiacimi na charakterizciu procesov
| spracovania plastov. In§taldcia zariadeni, overovacie testovanie

systémov a nakoniec odovzdanie $pecializovaného vyskumno-
vyvojového pracoviska modelovania asimulcie néstrojov pre
spracovanie plastov alaboratéria modelovania a simuldcie

| néstrojov pre spracovanie plastov pre vyskumné a vyvojové

aktivity Ziadatel’a i partnera.

Vidavky na realizciu

'aktivity -

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.:

Previadzka vozidla organizacie=0,076*16122=1 225,27 €

Podet km:16 122, cena 1km: 0,076 €

Tuzemské cestovné ndklady=24%3*3,6=259,2 €

| priemerny pocet ugastnikov pracovne] cesty=3
| predpokladany poéet pracovnych ciest=24

stravné=3,60.

Zahraniéné cestovné niaklady=2%1%5,5%50=550 €
priemerny poet iéastnikov pracovnej cesty=2,
priemerny podet sluZobnych ciest: 1,

priemerné trvanie prac.cesty:5,5 dni
predpokladané stravné=50 cur na detl a na osobu.

Elektroinitalaény material, spojovaci materiil=5 000,00 €

Poradenstvo a konzultacie u externych organizicii vyluéne na
vyskumni ¢innost™=2x750,00=1 500,00 €

Persondlne naklady na rieSitel'ov=22 689,93 €
Personilne naklady na technikov=1 613,64 €
Cena price je urovana obvyklym spdsobom na zéklade
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pracovnej zmluvy.

| Zariadenie a vybavenie=142 000,00 €

3D meraci systém-+laserovy skener=115 000,00 €
Infra-kamera=6 000,00 €

Temperaénd stanica=4666,67 €

Digitélny prictokomer=8 000,00 €

Pracovna stanica (PC)=2x3000,00=6 000,00 €

Celkové naklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

SLOVAKIA s.r.o.: 172 504,71 €

.| Percentualny podiel Ziadatel’a na rozpodte aktivity- 44,62%

| MTF STU:

Tuzemské cestovné ndklady=1749,00+750,00=2499,00€

| priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni

priemerny pocet Géastnikov pracovnej cesty=3

- predpokladany podet pracovnych ciest=5
| ¢lovekodni= 2x3x5=30

ndhrady = ¢lovekodni x (stravné+ubytovanie)=30x(8,30+50)

Zahrani¢né cestovné naklady—Z 400,00€+1 800€=4 200,00€
pnemerné trvanie pracovnej cesty=2 dm

| priemerny poéet Géastnikov pracovnej cesty=3
| predpokladany poéet pracovnych ciest=4

Clovekodni= 2x3x4=24
nahrady = ¢lovekodni x (stravné+ubytovanie)=24x(50+50)

" | Spotrebny material potrebny na realizaciu aktivity (napr.

papier, toner,

| paméitové média a iné)=6 000,00 €

Personalne naklady 6,00€/hod. x 740 hodin = 4 440,00 €
Cena prace je uréovana obvyklym spdsobom na zaklade
pracovnej zmluvy

Zariadenie a vybavenie=197 000,00 €
Plastomer=7 000,00 €

3D meraci systém-+laserovy skener=115 000,00 €
Software=70 000,00 €

Pracovnad stanica (PC)=2x 2 500,00=5 000,00 €

Celkové niaklady za MTF STU: 214 139,00 €
Percentuilny podiel partnera na rozpoéte aktivity — 55,38%

Celkové niklady za aktivitu: 386 643,71 €
Percentuilny podiel aktivity na celkovom rozpoéte — 21,89%
V tejto aktivite sa nepredpoklada generovanie prijmu.
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Partnerstvo Cinnost’ a vystupy partnera v ramci aktivity | %Podiel na
i (ndzov partnera) rozpoéte
aktivity
. HANIL E-HWA Téato aktivita bude trvat’ 24 mesiacov a bude sa 44,62
I AUTOMOTIVE realizovat’ v Uizkej spolupraci Ziadatel'a a partnera
SLOVAKIA s.r.o. v suéinnosti na to urenych pracovnikov HANIL

-} K I E_} Bk N

E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA sr.o. a
MTF STU.

Vystupom tejto aktivity bude priprava, projekcia
a realizicia $pecializovaného vyskumno-
vyvojového pracoviska modelovania a simulécie
néstrojov pre spracovanie plastov a laboratéria
modelovania  a simulacie  ndstrojov = pre
spracovanie plastov o postupoch navrhovania
vyrobkov z plastov, kondtrukcii nastrojov ich
vyrobe avhodnych technologiach, suZsou

§pecifikdcion potrebnych nastrojov  vyvoja
| vratane softwarového a hardwarového vybavenia. °

V rdmei $pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska modelovania a simulécie nastrojov pre
spracovanie plastov a laboratéria modelovania
a simulacie ndstrojov pre spracovanie plastov sa
budt tieZ vykondvat modifikacie nastrojov za
ucelom verifikacie zmien pre optimalizaciu

| technologickych procesov. K tomuto uéelu bude

zabezpefena progresivna metdda laserového
navarania kovov (modifikaciu vtokovych kandlov
a tvarovych asti ndstroja), temperaéné zariadenie
aprietokomer na stanovenic  optimdlnych
parametrov  chladenia alebo  temperovania
nastrojov.

Ako  zakladny  podklad pre  Stidium
vstrekovacicho a tvarovacieho procesu, reoldgie
tavenin plastov, najmé vak pre d’aldie konkrétne
aktivity pri rieSeni dizajnérskych,
konstruktérskych, a technologickych problémov
spracovania plastov je nutné zistit' sfasny stav
néstrojov. K rozmerovej analyze nastrojov bude
slazit” 3D meraci systém, kiory bude schopny
zmerat’ jednotlivé  rozmery ndstroja, ako aj
zhotovit' pomocou skenovania zakladny 3D
model pre dal¥ie spracovanie s pouZitim
systémov CAD. Sulastou laboratoria bude
zariadenie na ziskanie tepelného spektra nastrojov
pomocou infra kamery.

Ziskané Gdaje budu slizitt ako podklad pre
simuldciu a ndvrh zmien nastrojov, V priestoroch
spolocnosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA sr.o. bude vybudované
Specializované vyskumno-vyvojové pracoviska
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|V rameci ndvrhu' nastrojov bude potrebnd aj

| vykonavat’ modifikicie néstrojov za 1lelom

modelovania  asimuldcie  néstrojov  pre
spracovanie plastov, ktorého sidastou bude
okrem pracoviska pre pocitatovy navrh a
simulédciu néstrojov aj pracovisko merania
a pracovisko laserového navdrania. Laboratérium
bude vybavené vhodnou vypoétovou technikou a
programovym  vybavenim, ktoré  umozni
realizdciu ndvrhu a simuldcie nastrojov na
spracovanie plastov.

Tieto pracovné stanice musia byt certifikované na
pouZitie grafickych prostredi Zasto vyuZivanych
v priemyselnej  praxi.  Vykonovo  musia
umoziiovat’ bezproblémové simuldcie rozsiahlych
dynamickych  systémov s poZiadavkou na
roz8irenie zaruky na min. 4 rokov a zarufenym
servisom do 24 holdin.

moZnost’ digitalizdcie uZ existujiicich nastrojov za
u¢elom ich rekondtrukcie, pripadne modifikécie.
V priestoroch MTF STU bude vybudované
laboratérium modelovania a simulécie ndstrojov
pre  spracovanic  plastov.  Laboratérium
modelovania  asimulacie  ndastrojov = pre
spracovanie plastov bude vybavené vhodnou
vypoltovou  technikou a  programovym
vybavenim, ktoré umoZni realizdciu ndvrhu a
simuldcie ndstrojov na spracovanie plastov.

V ramci laboratdria modelovania a simuléacie
nastrojov pre spracovanie plastov sa budd

verifikacie zmien pre optimalizaciu
technologickych procesov. K tomuto udelu bude
zabezpefend progresivna metéda laserového
navarovania kovov.

Realizdciou tejio aktivity sa predpoklada
ovplyvnenic vyrobného procesu, na zaklade
najnoviich poznatkov vedy atechniky, pri
sucasnom re$pektovani zmien v danej
problematike, ako aj neustdlych globalnych
hospodarskych a politickych zmien.

V danom &ase nie si znidme Ziadne rizika
vyplyvajice z realizécie tejto aktivity.

Vystupom  aktivity budi  3pecializované
vyskumno-vyvojové pracovisko modelovania
a simul4cie néstrojov pre spracovanie plastov
v spolodnosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0. alaboratérium modelovania
a simul4cic ndstrojov pre spracovanie plastov na
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MTF STU v Trnave. Tieto buda slazit na
modelovanie simulaénych postupov navrhovania

| plastovych vyrobkov, konstrukcie ndstrojov, ich

vyroby atechnologii spracovania  plastov,
vzajomnu kooperaciu a nadvizujice odporic¢ania
pre ich praktické vyuZitie.

Hlavnymi medznikmi v ramci realizicie tejto
aktivity budd vyber optimalnej technologie pre
laboratérium, zabezpetenie simulaénych
systémov a software, spolu s experimentalnymi
zariadeniami  sliZiacimi na  charakterizaciu
procesov

spracovania  plastov. In3taldcia  zariadeni,
overovacie testovanie systémov anakoniec
odovzdanie $pecializovaného vyskumno-
vyvojového pracoviska modelovania a simuldcie

| nastrojov ‘pre spracovanie plastov a laberatoéria

modelovania  asimuldcie  nastrojov  pre
spracovanie plastov pre vyskumné avyvojove
aktivity Ziadatel'a i partnera.

Zodpovednost’ za implementdciu aktivity-50%

MTF STU

Vyber  lokality,  priestorovd  atechnickd
§pecifikacia $pecializovaného vyskumno-
vyvojového pracoviska modelovania a simuldcie
nastrojov pre spracovanie plastov a laboratéria
modelovania  asimulacie  nastrojov = pre
spracovanie  plastov, ako podkladov na
vypracovanie projektu. Specifikovanie
parametrov zariadeni pre  dizajn plastovych
vyrobkov, nadvdzny vyber a $pecifikdcia

konstrukénych systémov tvarniacich néstrojov a

jeho  komponentov. Vyber a ¥pecifikicia
postupov a systémov pre obrdbanie tvarniacich
nistrojov. Vyber a definovanie optimalnych
technolégii spracovania plastov. Zabezpedenie
pontik od konkurenénych doddvatelov s cielom
optimalizovat’ naklady projektu.

Tato aktivita bude trvat’ 24 mesiacov a bude sa

| realizovat’ v uzke]j spolupraci Ziadatel'a a partnera

v stiinnosti na to uréenych pracovnikov HANIL
E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA sr.o. a
MTF STU.

Vystupom tejto aktivity bude priprava, projekcia
a realizicia $pecializovaného vyskumno-
vivojového pracoviska modelovania a simulécie
nastrojov pre spracovanie plastov a laboratéria
modelovania  asimuldcie  nastrojov  pre
spracovanie plastov o postupoch navrhovania
vyrobkov z plastov, kondtrukcii nastrojov ich
vyrobe avhodnych technologiach, s uZSou

55,38
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Specifikdciou  potrebnych nastrojov  vyvoja
vratane softwarového a hardwarového vybavenia.
V ramei $pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska modelovania a simulacie ndstrojov pre
spracovanie plastov a laboratéria modelovania

| a simulacie nastrojov pre spracovanie plastov sa

budi tieZ vykondvat modifikacie néstrojov za
U¢elom verifikacie zmien pre optimaliziciu
technologickych procesov. K tomuto tdelu bude
zabezpedend progresivna metdda laserového
navarania kovov (modifikdciu vtokovych kandlov
a tvarovych &asti nastroja), temperatné zariadenie
a prietokomer na  stanovenie  optimdlnych
parametrov  chladenia alebo  temperovania
nastrojov.

Ako  zdkladny  podklad  pre  Stadium

| vstrekovagieho a tvarovacieho procesu, reologie

tavenin plastov, najméi viak pre d’al$ie konkrétne

| aktivity pri riefeni dizajnérskych,
| kon3truktérskych, a technologickych problémov

spracovania plastov je nutné zistit' salasny stav
néstrojov. K rozmerovej analyze néstrojov bude
slazit 3D meraci systém, ktory bude schopny
zmerat® jednotlivé  rozmery nastroja, ako aj
zhotovit pomocou skenovania zdkladny 3D
model pre daldie spracovanic s pouZitim
systémov CAD. Sudastou laboratéria bude
zariadenie na ziskanie tepelného spektra nastrojov
pomocou infra kamery.

Ziskané udaje budu sluzit ako podklad pre
simuléciu a ndvrh zmien nastrojov. V priestoroch
spolo&nosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

| SLOVAKIA sr.o. bude vybudované

¥pecializované vyskumno-vyvojové pracoviska
modelovania  asimuldcie  néastrojov  pre
spracovanie plastov, ktorého stastou bude
okrem pracoviska pre poéitatovy navih a
simuldciu nastrojov aj pracovisko merania
a pracovisko laserového navarania. Laboratorium
bude vybavené vhodnou vypodtovou technikou a
programovym  vybavenim, ktoré  umoZni
realiziciu navrhu a simuldcie ndstrojov na
spracovanie plastov.

Tieto pracovné stanice musia byt’ certifikované na
pouzitie grafickych prostredi dasto vyuZivanych
v priemyselnej  praxi.  Vykonovo  musia
umoziiovat’ bezproblémové simuldcie rozsiahlych
dynamickych  systémov s poZiadavkou na
rozdirenie zdruky na min. 4 rokov a zarulenym
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servisom do 24 hodin.

V rtdmci ndvrhu ndstrojov bude potrebnd aj
moznost digitalizacie uz existujucich nastrojov za
udelom ich rekongirukcie, pripadne modifikécie.
V priestoroch MTF STU bude vybudované
laboratorium modelovania a simulacie ndstrojov
pre  spracovanie  plastov.  Laboratdrium
modelovania  asimuldcie  ndstrojov  pre
spracovanie plastov bude vybavené vhodnou
vypodtovou  technikou a  programovym
vybavenim, ktoré umoZni realizéciu ndvrhu a
simuldcie nastrojov na spracovanie plastov.

V rdmci laboratéria modelovania a simulécie
ndstrojov pre spracovanie plastov sa budi
vykondvat’ modifikdcie nastrojov za ulelom
verifikdcie zmien pre : optimaliziciu
technologickych procesov. K tomuto tcelu bude
zabezpedend progresivna metoda  laserového

| navarovania kovov.
| Realizdciou tejto aktivity sa predpoklada

ovplyvnenie vyrobného procesu, na zaklade
najnoviich poznatkov vedy atechniky, pri
sudasnom  reSpektovani zmien v dangj
problematike, ako aj neustdlych globalnych
hospodérskych a politickych zmien.

V danom {&ase nie sd zndme Ziadne rizika
vyplyvajuce z realizicie tejto aktivity.

| Vystupom  aktivity budi  Specializované

vyskumno-vyvojové pracovisko modelovania

| a simulacie nastrojov pre spracovanie plastov

v spoloCnosti HANIL. E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0. alaboratérium modelovania
a simulacie nastrojov pre spracovanie plastov na
MTF STU v Trnave. Tieto budu slizit' na
modelovanie simulaénych postupov navrhovania
plastovych vyrobkov, konstrukcie néstrojov, ich
vyroby  atechnol6gii spracovania plastov,
vzajomnu kooperaciu a nadviizujice odportania
pre ich praktické vyuZitie.

Hlavnymi medznikmi v rédmci realizdcie tejto
aktivity budi vyber optimdlnej technoldgie pre
laborat6rium, zabezpetenie simuladnych
systémov a software, spolu s experimentdlnymi
zariadeniami  sluZiacimi na  charakterizaciu
procesov

spracovania  plastov. In$talacia  zariadeni,
overovacie testovanie systémov a nakoniec
odovzdanie §pecializovaného vyskumno-
vyvojového pracoviska modelovania a simuldcie
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nastrojov pre spracovanie plastov a laboratoria 7
modelovania  asimulacie  ndstrojov = pre '
spracovanie plastov pre vyskumné avyvojové
aktivity ziadatel’a i partnera.

: | Zodpovednost’ za implementaciu aktivity-50%
Spolu | 100 I

Tabulka & 1.b.2

Ndzov ukazovatel'a vysledkn

Mernd | Vychodiskova Rok
_ jednotka hodnota hodnota v%
MTF STU Pocet 0.000 2010 2 2014 50

MTF STU Polet (.000 2010 1 2014 | 50
MTF STU Podet 0.000 2010 1 2014 | 50
Spolu A Pocet 0.000 2010 4 2014 | 50

Planovana | Podiel

Nézov partnera Rok

Tabulka & 1.b.3 .
Ndzov ukazovatela dopadnu A

. ' Mernd | Vychodiskova
Nazov partnera | : | jednotia

Planovana | o o Podiel

Rok v %

hodnota | hodnota ‘
MTF STU Podet 2 2014 2 2019 50

MTF STU Podet 1 2014 1 2019 | 50
Spolu Pocet 3 2014 3 20191 50

Tabulka & 1.5.1

Podrobny opis aktivity
Cislo a Ndzov aktivity | 1.3 Verifik4cia ziskanych poznatkov na sifasnych néstrojoch
Ciel’ aktivity . | Cielom tejto aktivity je praktick¢ overenie ziskanych poznatkov
| z aktivit 1.1 Analyza skicasného stavu atrendov vo svete al.2

I o ' Vybudovanie laboratdria pre simuldciu a ndveh ndstrojov na

spracovanie plastov na existujucom skuSobnom néstroji (vybrany
zo skladovych  zdsob  spolodnosti HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.), kde sa porovnaji stavajice
dosahované kvalitativne parametre vyrobkov s navrhovanymi
opatreniami na zéklade simulanych programov optimalizicie
dizajnu, konstrukceie, upravy nastrojov a nasledne
vySpecifikovanej technologie. Zvla§tna pozornost sa bude
venovat’ vtokovym systémov a reolégii toku taveniny v néstroji,
ndvthu konstrukeie nastrojov z hl'adiska vtokovych systémov,
ako aj praktickym dopadom rieSenia na kvalitativne parametre
vyrobkov. Cielom je verifikovat’ pouZivané softwarové modelové
programy umoZiujice efektivne a optimélne navrhovanie tvaru
vyrobkov z plastov, kondtrukciu a vyrobu néstrojov s vyuZitim
CAD/CAM technologii.

Termin realizicie
aktivity (§tvrt'rok/rok) /2011 - 1/2013
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.

Opis aktivity

Vyber skiiSobného néstroja na overenie vybranych parametrov
dizajnu plastovych vyrobkov. Nadviznd volba vhodného

| plastového materidlu, posudenie dizajnu produktu, doterajsej
| konstrukcie tvdrniaceho néstroja, volba modelovej vatiantnej

technolégie  vstrekovania  plastov.  Praktické odskiSanie
technolégie, vyhodnotenie kvalitativnych parametrov produktu na
testovacich zariadeniach §pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska modelovania a simuldcie néstrojov pre spracovanie
plastov a laboratéria modelovania a simulécie néstrojov pre
spracovanie plastov.

Této aktivita bude trvat’ 12 mesiacov, &o je primerand doba na
ziskanie relevantnych informécii o sigasnom stave navrhovania

| vyrobkov, konitrukcie néstrojov, ich vyrobe atechnologii

spracovania plastov. Této aktivita sa bude realizoval vzajomnou
kooperaciou spolotnosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0. a MTF STU a bude realizovana v si¢innosti na

| to uréenych pracovnikov HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0. a MTF STU. Pre splnenie ciela tejto aktivity
| bude nutné vykonat skugky modifikovanych néstrojov, dizajnu

~ | nastrojov a vyrobku v pripade potreby a schvélenim zakaznikom

a technologickych postupov. Na uskutonenie skuSok sa
spotrebuje  materidl ako granulat, material na vyrobu
interiérovych dielov do automobilov, ako aj material na
modifikovanie nastrojov a zariadeni na spracovanie plastov.
Vystupom tejto aktivity bude sthrn informécii o kvalitativnych
parametroch ziskanych vyrobkov 7 plastov, kongtrukeii nastrojov
ich vyrobe a vhodnych technologiach.

| Realizdciou tejto aktivity sa overi spravnost zvolenych

simuladnych postupov, ktoré méZu ovplyvnit® vyrobny proces.
Paralelne bude nutné priebe’ne zohlad#iovat’ zmeny podmienok
vznikajice v dosledku vyvoja vedy a techniky v danej oblasti.

V danom &ase nie st zndme Ziadne rizika vyplyvajice z realizacie
tejto aktivity.

Vystupy (vysledky)
aktivity

Vystupom aktivity bude ucelend analyza kvalitativnych
parametrov dizajnu produktu, doterajSej konStrukcie tvarniaceho
néstroja a volbe modelovej variantnej technologie vstrekovania
plastov. Na to bude nadvéizoval odpordcanie pre ich vyuZitie
v nadviizujicich aktivitdch, najmi v¥ak vpraxi pre korekciu

| a optimalizaciu jestvujucich technologii.

Hlavnymi medznikmi v ramci realizicie tejto aktivity budi
ziskanie dostatotného mno¥stva informacii o kvalitativnych
parametroch  postupov, ako @] uzitkovych  vlastnostiach
modelovych vyrobkov. To umoZni ich vzdjomné porovnanie
z hfadiska kvalitativneho vplyvu na vyrobné procesy, ako aj
dopad na potencialne ekonomické parametre vyrobn¢ho procesu.

Vydavky na realizdciu
aktivity

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.:

Prevadzka vozidla organizacie=0,076*9202=699,35 €
Poéet km:9 202, cena 1km: 0,076 €
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Tuzemské cestovné naklady=12%3%3,6=129,60 €

| priemerny podet t&astnikov pracovnej cesty=3

predpokladany podet pracovnych ciest=12
stravné=3,60. Je to vydavok ziadatel’a.

Zahrani&né cestovné niklady=4*5*50=1000 €
priemerny podet Bdastnikov pracovnej cesty=3,
priemerny podet sluZobnych ciest: 1,

| predpokladany pocet prac.dni:4

predpokladané stravné=50 € na defi a na osobu.

| granulit, materiil na vyrobu interiérovych suciastok,

nihradné diely na modifikaciu foriem a in¥talatny
material=15 000,00 €

Poradenstvo a konzulticie u externych organizacii vyluéne na

| vyskumna &innost’(Aplik. vyskum)=2x750=1 500,00 €

Personalne niklady na riesitel’ov=13 500,31 € -

| Personilne niaklady na technikov=3 726,67 €
| cena prace je uréovana obvyklym spdsobom na zéklade pracovne;

zmluvy

Zariadenie a vybavenie=83333,33 €

Laserové zvaracie zariadenie 83333.33 €

Celkové naklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.o.: 118 889,25 €

| Percentudlny podiel Ziadatel’a na rozpotte aktivity- 91,04%

MTF STU:

Tuzemské cestovné naklady=1749,00+750,00=2499,00 €
priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni

priemerny podet Gdastnikov pracovnej cesty=3

predpokladany po&et pracovnych ciest=5

¢lovekodni= 2x3x5=30

nahrady = ¢lovekodni x (stravné+ubytovanie)=30x(8,30+50).Je to
vydavok partnera.

Zahraniéné cestovné naklady=2 400,00€+1 800€=4 200,00€
priemerng trvanie pracovnej cesty= 2 dni

priemerny podet uastnikov pracovnej cesty=3

predpokiadany podet pracovnych ciest=4

Slovekodni= 2x3x4=24

nahrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie)=24x(50+50).

spotrebny material potrebny na realiziciu aktivity (napr.
papier, toner, pamétové média a iné)=2 000,00 €
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personilne naklady 6,00 €/hod. x 500 hodin=3 000,00 €
Cena price je uréovand obvyklym spdsobom na zaklade

| pracovnej zmluvy

Celkové niklady za MTF STU: 11 699,00 €

Percentuslny podiel partnera na rozpodte aktivity — 8,96%

Celkové naklady za aktivitu: 130 588,25 €

Percentusilny podiel aktivity na celkovom rozpotte— 7 »39%
V tejto aktivite sa nepredpoklada generovanie prijmu.

Parinerstvo Cinnost’ a vystupy partnera v ramei aktivity | %Podiel na
(nazov partnera) rozpodéte
: : aktivity
HANIL E-HWA Vyber sktfobného nastroja na  overenie 91,04
AUTOMOTIVE vybranych  parametrov  dizajnu  plastovych
yyrobkov. Nadviznd volba vhodnébo plastového

SLOVAKIA s.r.o.

materialu, postidenie dizajnu produktu, doterajdej
konstrukcie  ‘tvarniaceho  ndstroja,  volba
modelovej variantnej technologie vstrekovania
plastov. Praktické odskuSanie technologie,

| vyhodnotenie kvalitativnych parametrov produktu

na testovacich zariadeniach ¥pecializovan¢ho
vyskumno-vyvojového pracoviska modelovania
a simulacie néstrojov pre spracovanic plastov
a laboratoria modelovania a simuldcie néstrojov
pre spracovanie plastov.

Tato aktivita bude trvat 12 mesiacov, &o je
primerand doba na ziskanie relevantnych
informé4cii o stfasnom stave navrhovania
vjrobkov, konstrukcie péstrojov, ich vyrobe
a technoldgii spracovania plastov. Tato aktivita sa
bude realizovat  vzéjomnou  kooperédciou
spolognosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA sro. a MTF STU a bude
realizovand v sGlinnosti na to uréenych
pracovnikov HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA sr.o. a MTIF STU. Pre splnenie

| ciera tejto aktivity bude nutné vykonat skusky

modifikovanych nastrojov, dizajnu néstrojov

lavyrobku v pripade potreby a schvilenim

zékaznikom a fechnologickych postupov. Na
uskutodnenie skugok sa spotrebuje material ako
granulat, material na vyrobu interiérovych dielov
do automobilov, ako aj materidl na modifikovanie
néstrojov a zariaden{ na spracovanie plastov.
Vystupom tejto aktivity bude sihrn informdci
o kvalitativnych parametroch ziskanych
vyrobkov z plastov, kontrukecii néstrojov ich
vyrobe a vhodnych technologiach.

Realizaciou tejto aktivity sa overi sprévnost
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zvolenych simuladnych postupov, ktoré mdZu
ovplyvnit vyrobny proces. Paralelne bude nutné
priebezne  zohPadfiovat’ zmeny podmienok

vznikajiice v ddsledku vyvoja vedy a techniky

v danej oblasti.

V danom ¢&ase nie sa znidme Zadne rizika
vyplyvajice z realizacie tejto aktivity.

Vystupom aktivity bude ucelend analyza

| kvalitativaych  parametrov  dizajnu  produktu,
| doterajej konstrukcie tvarniaceho nastroja a
volbe  modelovej  variantne]  technolégie

| vstrekovania plastov. Na to bude nadvizovat

odporidanie pre ich vyuZitie v nadvizujleich
aktivitich, najmi vSak vpraxi pre korekeiu
a optimalizaciu jestvujicich technologii.

Hlavnymi medznikmi v ramei realizicie tejto

| aktivity budn ziskanie dostatoéného ,mnoZstva
| informdcii o kvalitativnych parametroch

postupov, ako g wZitkovych vlastnostiach
modelovych vyrobkov. To umoZni ich vzéjomné
porovnanie z hPadiska kvalitativneho vplyvu na
vyrobné procesy, ako aj dopad na potencidlne
ekonomické parametre vyrobného procesu.

Zodpovednost za implementaciu aktivity — 70%.

MTF STU

Vyber skifobného nastroja na overenie
vybranych  parametrov  dizajnu  plastovych

* | vyrobkov. Nadviizna volba vhodného plastového

materialu, posidenie dizajnu produktu, doterajdej
kondtrukcie  tvarniaceho  nastroja,  volba
modelovej variantnej technoldgie vstrekovania
plastov. Praktické odskuSanie technologie,
vyhodnotenie kvalitativnych parametrov produktu
na testovacich zariadeniach $pecializovaného
vyskumno-vyvojového pracoviska modelovania
a simulacie nastrojov pre spracovanie plastov
a laboratéria modeclovania a simulacie néstrojov
pre spracovanie plastov.

Tato aktivita bude trvat’ 12 mesiacov, Co je
primerand doba na ziskanie relevantnych
informacii o sOCasnom stave navrhovania

| vyrobkov, konstrukcie néstrojov, ich vyrobe

a technoldgii spracovania plastov. Této aktivita sa
bude realizovat  vzdjomnou  koopericiou
spolognosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA sro. a MTF STU a bude
realizovand v stdinnosti na to urfenych
pracovnikov HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0. a MTF STU. Pre splnenie
ciela tejto aktivity bude nutné vykonat® skasky
modifikovanych nastrojov, dizajnu ndstrojov

8,96
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avyrobku v pripade potreby a schvalenim
sikaznikom atechnologickych postupov. Na
uskutotnenie skifok sa spotrebuje material ako
granuldt, material na vyrobu interiérovych dielov
do automobilov, ako aj materidl na modifikovanie
néstrojov a zariadeni na spracovanie plastov.
Vystupom tejto aktivity bude sihrn informécii
o kvalitativirych parametroch ziskanych
vyrobkov z plasiov, kongtrukcii nastrojov ich
vyrobe a vhodnych technologiach.

Realizaciou tejto aktivity sa overi spravnost’
zvolenych simulaénych postupov, ktoré modzu

| ovplyvnit’ vyrobny proces. Paralelne bude nutné

priebeZne  zohPaditovat’  zmeny podmienok
vznikajice v dosledku vyvoja vedy a techniky
v danej oblasti.

V danom Sase nie si zndme Ziadne rtizika
vyplyvajiice z realizicie tejto aktivity.

Vystupom aktivity ~bude ucelena  analyza
kvalitativnych parametrov  dizajnu produktu,
doterajiej konstrukcie tvarniaceho nastroja a
volbe modelovej  variantne)  technologie
vstrekovania plastov. Na to bude nadvézovat

| odportéanie pre ich vyuZitie v nadvizujicich

aktivitach, najmi vSak vpraxi pre korekeiu
a optimalizéciu jestvujucich technoldgii.
Hlavnymi medznikmi v ramci realizicie tejto

| aktivity budu ziskanie dostatotneho mnozstva

informacii o kvalitativnych parametroch
postupov, ako @ tritkovych  viastnostiach
modelovych vyrobkov. To umozni ich vzajomne
porovnanie z hladiska kvalitativneho vplyvu na
vyrobné procesy, ako aj dopad na potencilne

| ekonomické parametre vyrobného procesu.

Zodpovednost' za implementdciu aktivity — 30%.

" Spolu 100
Tabulka ¢. 1.b.2
Nidzov ukazovatela vysledku
Merna | Vychodiskova | Planovand Podiel

Nézov partnera jednotka hodnota Rok hodnota Rok v %
MTEF STU Podet 0.000 2010 2 20141 30
MTF STU Podet 0.000 2010 1 2014 | 30
Spolu Podet 0.000 2010 3 20141 30
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Ndzov ukazovatel'a dopadu

MTE STU Pocet 2.000 2014 2 20191 30
MTF STU Polet 1.000 2014 1 20191 30
Spolu Pocet 3.000 2014 3 2019 | 30

Tabulka & 1.b.1

Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity

1.4 Névrh vyuzitia poznatkov v praxi

Ciel’ aktivity

| simuldciu andvreh ndstrojov. na spracovanie plastov al.3

| zaklade hibkovej analyzy dosiahnutych vysledkov v oblasti

Cielom tejto aktivity je komplexné posidenie dosiahnutych
vysledkov v predchadzajicich aktivitach 1.1 Analyza sicasného
stavu a trendov vo svete, 1.2 Vybudovanie laboratoria pre

Verifikdcia ziskanych poznat}cov na sucasnych ndstrojoch. Na

spracovania plastov, dizajnu vyrobkov z plastov, kongtrukeii
ndstrojov, ich vyrobe, ako aj modelovaniu  optimélnej
technolégie vyroby plastovych vyrobkov sa pripravia odporacané
postupy optimélnej volby, ktoré sa budi aplikovat’ v spoloSnosti
HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. Cielom je
navrh technicky optimdinych a ekonomicky efektivnych postupov
navrhovania tvaru vyrobkov, konstrukcie a vyroby nastrojov, ako
aj vol'ba optimélnej vyrobnej technologic.

Termin realizdcie

aktivity (Stvrfrok/rok)

11/2012 - 11/2014

Opis aktivity

| Vyhodnotenie kvalitativnych parametrov dizajnu plastovych

| sutasti nastroja a odskusanej simuladnej technolégie, ako zaklad

vyrobkov, kondtrukeie tvarniaceho néstroja a jeho komponentov,
postupu vyroby jednotlivych sidasti néstroja  a odskuSanej
simulaénej technologie.

Vypracovanie odporidanych technologickych postupov pre
yiadatela HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA sr.o.
Vypracovanie obecnych zasad pre dizajn, kongtrukeiu tvarniaceho
nastroja ajeho komponentov, postupu vyroby jednotlivych

pre aktualizéciu a modernizaciu vyuky na MTF STU.

Této aktivita bude trvat 25 mesiacov, o je dostatoéne Casove
obdobie na ziskanic dostatotného mnoZstva informécii o
sGdasnom stave navrhovania vyrobkov, konitrukeie nastrojov, ich
vyrobe atechnolégii spracovanie plastov. Tato aktivita sa bude
realizovat’ vzdjomnou kooperdciou spolo¢nosti HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA sro. a MTF STU a bude
realizovana v sudinnosti na to ur&enych pracovnikov HANIL E-
HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF STU.
Vystupom tejto aktivity bude subor odporidanych smernych
technologickych postupov navrhovania vyrobkov z plastov,
kondtrukeii néstrojov, ich vyrobe a vhodnych technolégiach, s
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urfou pecifikdciou potrebnych ndstrojov  vyvoja vratane
softwarového a hardwarového vybavenia.

Realizaciou aktivity sa predpokladd navrh optimalizacie
| vyrobného procesu, na zéklade najnoviich poznatkov vedy
a techniky. PriebeZne sa budd zohFadiiovat zmeny podmienok
vznikajice v dosledku neustalych globalnych hospodarskych a
politickgch zmien.

| V danom &ase nie st zname Ziadne rizikd vyplyvajice z realizacie
tejto aktivity.

Vystupy (vysledky)

aktivity

Vystupom aktivity bude sabor vypracovanych obecnych zéasad
pre dizajn, konstrukciu tvarniaceho nastroja a jeho komponentov,
postupu vyroby jednotlivych sidasti nastroja  a odskaSanej
| simulatnej technolégie, ktory by mal nahradit’ existujace postupy
pouzivané u Ziadatela HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0.

Hlavnymi medznikmi v rdmei realizcie tejto aktivity bude
: vypracovanie subsystémovych postupov pre dizajn, kon$trukciu
‘tvarniaceho néstroja  ajeho komponentov, postugu vyroby
jednotlivych si¢asti nastroja a odskuganej simulaénej téchnolégie.
Nésledne sa pripravi komplexny sibor podkladov - odporGganych
technologickych postupov pre Ziadatela HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.1.0.

Vydavky na realizaciu

aktivity

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.:

| Previdzka vozidla organizicie=0,076*16372=1 244,27 €
Podet km:16 372, cena 1km: 0,076 €

Tuzemské cestovné niaklady=25%3%3,6=270 €
priemerny podet u€astnikov pracovnej cesty=3
predpokladany potet pracovnych ciest=25

| stravné=3,60.

Zahraniéné cestovné naklady=4*5*50=1000 €
priemerny po&et ucastnikov pracovnej cesty=4,
priemerny potet sluZobnych ciest: 1,
predpokladany podet prac.dni: 5

predpokladané stravné=50 € na detl a na osobu.

Poradenstvo a konzulticie u externych organizaci vyluéne na
vyskumnu &innost’(Aplik. Vyskum)=2x750,00=1 500,00 €

Personalne naklady na rietitePov=19 321,99 €
Personalne niklady na technikov=8 539,95 €

Cena prace je urdovand obvykiym spdsobom na zaklade
pracovnej zmluvy.

Celkové ndklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.o.: 31 876,22 €
Percentudlny podiel ZiadatePa na rozpodte aktivity-73,15%
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MTF STU:

Tuzemské cestovné miklady=1749,00+750,00=2499,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni

priemerny podet u€astnikov pracovnej cesty=3

predpokladany podet pracovnych ciest=5

Slovekodni= 2x3x5=30

nahrady = ¢lovekodni x (stravné+ubytovaniey=3 0x(8,30+50).Je to
vydavok partnera.

Zahraniéné cestovné niklady=2 400,00€+1 800€=4 200,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty= 2 dni

| priemerny potet u€astnikov pracovnej cesty=3
| predpokladany poget pracovnych ciest=4

Elovekodni= 2x3x4=24

| nahrady = ¢lovekodni x (stravné-+ubytovanie)=24x(50+50).

spotrebny materiﬁlpgytrebny na realizaciu aktivity (napr.
papier, toner, pamit'ové média a iné)=2 000,00 €

personilne niklady 6,00€/hod.x 500 hodin=3 000,00 €
Cena préce je uréovand obvyklym spdsobom na zdklade
pracovnej zmluvy

1 Celkové naklady za MTF STU: 11 699,00 € _
Percentualny podiel partnera na rozpoite aktivity-26,85%

Celkové naklady za aktivitu: 43 575,22 €
Percentualny podiel aktivity na celkovom rozpoite -2,47%
V tejto aktivite sa nepredpoklada generovanie prijmu.

Partnerstvo Cinnost’ a vystupy partnera v rimci aktivity %Podiel na
(nazov partnera) rozpotte
akdivity
HANIL E-HWA Vyhodnotenie kvalitativnych parametrov dizajnu 73,15
AUTOMOTIVE plastovych vyrobkov, kongtrukcie tvarniaceho
SLOVAKIA s.r.0. nastroja a jehe komponentov, postupu vyroby

| Vypracovanie obecnych zésad pre dizajn,

jednotlivych  si&asti ndstroja  a odskiSane]
simulaénej technolégie.

Vypracovanic odporucanych technologickych
postupov  pre  Ziadatela HANIL. E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.I.0.

kondtrukciu  tvarniaceho  nastroja  ajeho
komponentov, postupu  vyroby jednotlivych
sidasti  ndstroja - a odskoSanej simula¢nej
technolégie, ako zdklad pre aktualizéciu
a modernizéein vyuky na MTF STU.

Téato aktivita bude trvat 25 mesiacov, €o je
dostatodne  ¢asové obdobie na  ziskanie
dostatotného mnozstva informécii o sicasnom
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stave  navrhovania  vyrobkov,  konStrukcie
nastrojov, ich vyrobe a technologii spracovanie
plastov. Tato aktivita sa bude realizovat’
vzdjomnou kooperaciou spolo¢nosti HANIL E-
HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF
STU a bude realizovanid v sudinnosti na to
urdenych  pracovnikov ~ HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF STU.
Vystupom tejto aktivity bude stibor odporianych
smernych technologickych postupov navrhovania
vyrobkov  z plastov, kondtrukcii nastrojov, ich
vyrobe a vhodnych technologiach, s uZlou

| $pecifikaciou  potrebnych nastrojov  vyvoja

yratane softwarového a hardwarového vybavenia.
RealizAciou aktivity sa predpokladd névrh
optimalizacie vyrobného procesu, na zaklade
najnovsich poznatkov vedy a techniky. Priebezne
sa budl zohladiiovat zmeny podmienok
vznikajiice v dosledku neustalych globalnych
hospodarskych a politickych zmien.

V danom &ase nie s zname Ziadne rizikd
vyplyvajlce z realizécie tejto aktivity.

Vystupom aktivity bude sabor vypracovanych

| obeenych zasad pre dizajn, kon&trukeiu

tvarniaceho  nastroja  ajeho  komponentov,
postupu vyroby jednotlivich sicasti nastroja
a odskidanej simuladnej technolégie, ktory by
mal nahradit existujfice postupy pouZivané
u¥iadatela HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.1.0.

Hlavnymi medznikmi v rémeci realizacic tejto
aktivity bude vypracovanie subsystémovych
postupov pre dizajn, kongtrukciu tvarniaceho
nastroja ajeho komponentov, postupu vyroby
jednotlivych ~ sidasti ndstroja  a odskuganej
simulatnej technoldgie. Nasledne sa pripravi
komplexny subor podkladov - odportganych
technologickych postupov pre Ziadatela HANIL
E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.
Zodpovednost' za implemmentaciu aktivity- 70%

MTF STU

Vyhodnotenie kvalitativnych parametrov dizajnu
plastovych vyrobkov, kondtrukcie tvarniaceho
nastroja ajeho komponentov, postupu vyroby
jednotlivych  stcasti néstroja  a odskGSanc]
simulaénej technologie.

Vypracovanie odporudanych technologickych
postupov pre  Ziadatela HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA $.1.0.
Vypracovanie obecnych zésad pre dizajn,

26,85
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condtrukeiu  ivarniaceho  nastroja  ajeho
komponentov, postupu vyroby jednotlivych
siasti  nasiroja  a odsknsanej simulagnej
technologie, ako zéklad pre aktualizécin
a modernizaciu vyuky na MTF STU.

Tato aktivita bude trvat 25 mesiacov, Co je
dostatoéne  dasové obdobie na ziskanie
dostatotného mnoZstva informécii o sacasnom
stave navrhovania  vyrobkov, konstrukeie
nastrojov, ich vyrobe a technolégii spracovanie
plastov. Této aktivita sa bude realizovat
vzdjomnou koopericiou spoloénosti HANIL E-
HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF
STU a bude realizovand v silinnosti na to
uréenych  pracovnikov ~ HANIL E-HWA

| AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF STU.

Vystupom tejto aktivity bude stibor odporatanych
smernych technologickych postupov navrhovania

| vyrobkov  z plastov, konstrukeii nastrojov, ich

vyrobe a vhodnych technolégiach, s uZsou
$pecifikiciou  potrebnych nastrojov  vyvoja
vratane softwarového a hardwarového vybavenia.
Realizdciou aktivity sa predpokladd navrh
optimalizdcie vyrobn¢ho procesu, na zaklade
najnov§ich poznatkov vedy a techniky. Priebezne
sa budli zohladiiovat zmeny podmienok
vznikajice v ddsledku neustalych globélnych

| hospodarskych a politickych Zmien.

V danom Gase nie s znime Ziadne rizika
vyplyvajtice z realizicie tejto aktivity.

Vystupom aktivity bude sibor vypracovanych
obecnych zdsad pre dizajn, kon§trukeiu
tvarniaceho néstroja  ajeho  komponentov,
posiupu  vyroby jednotlivych sdcasti néstroja
a odskuganej simulagnej technolégie, ktory by
mal npahradit’ existujice postupy pouZivané
u siadatela HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0.

Hlavnymi medzifkmi v ramci realizacie tejto
aktivity bude vypracovanic subsystémovych
postupov pre dizajn, konstrukcin tvarniaceho
nastroja a jeho komponentov, postupu yyroby
jednotlivych  sudasti nistroja  a odskudanej
simulatnej technolégie. Nasledne sa pripravi
komplexny subor podkladov - odporadanych
technologickych postupov pre ¥iadatela HANIL
E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.
Zodpovednost’ za implemmentéciu aktivity- 30%

Spolu

100




Tabulka & 1.b.2
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Ndzov ukazovatela visledku

N prtar | e R e
MTEF STU Pocet 0.000 2010 2 2014 | 30
MTF STU Podet 0.000 2010 1 2014 | 30
Spolu Podet 0.000 2010 3 20141 30
Tabulka ¢ 1.b.3

Nizov ukazovatel'n dopadu ‘
Nézov partnera ' : ji\gﬁg‘;ﬁa Vyiléc&igzova Rok P}l::)_rg::;&;zé Rok - P:%fl
MTF STU Podet 2.000 2014 2 2019 | 30
MTF STU Podet 1.000 2014 1 20191 30
Spolu  * Podet | 3.000 2014 3 2019 | 30

Tabulka & 1.b.1

Podrobny opis aktivity

"Cislo a Nizov aktivity | Aktivita 2.1 Analyza a modelovanie sufasného stavu
v materialového toku vo vyrobe a pldnovania vyroby
| Cielom tejto aktivity je dbslednd hlbkova analyza sufasného

~ Ciel aktivity

stavu v oblasti materialového toku vo vyrobe a planovania vyroby

| ako celku. Zvlagtnu pozornost venovat mnoZstvu a pohybu

prepravnych kontajnerov vo vyrobe, ako aj pohybu jednotlivych
vyrobkov podas vyrobného procesu, planovanie skladovych zasob
(bezpednostné zasoby).

| Zamerat” sa aj na sifasné objemy vyrobnych davok,

rozpracovanost vyroby a mnoZstvo neuplne naloZenych
kontajnerov vo vyrobe. Vytvorenie lay-outu materidlového toku
pre kazdy jednotlivy vyrobok. Analyzovat' spdsoby oznalenia
vstupnych materidlov, polotovarov, hotovych vyrobkov,
vyrobnych  nistrojov, prepravoych obalov  aostatnych
komponentov vstupujicich do procesu vyroby. Optimalizovat
dizajn vratnych prepravnych kontajnerov s ciefom eliminovania
vplyvu na deformdciu vyrobkov, ekonomiu a ekolégiu, optimalne
pouzitie kontajnerov $tandarizdciou smerovania a orientdciou
siciastok v kontajneri s vplyvom na automatizaciu manipuldcie
a vy¥pecifikovanie trendu politiky unifikdcie  vratnych
kontajnerov.

Na zéklade vykonanej analyzy vytvorenie modelu sucasného
stavu materialového toku.

Termin realizicie
aktivity (Stvitrok/rok)

11/2010 — IV/2012

Opis aktivity

Ziskanie vstupnych parametrov pre zefektivnenie materidlového
toku a planovania vyroby, vypracovanie podkladov pre nésledn¢
modelovanie a simulaciu materidlového toku a plénovania vyroby
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s ich nastednou optimalizaciou.
Tato aktivita bude trvaf 30 mesiacov, &o je dostatotne dlhé |
dasové obdobie na ziskanie dostatoéného mnoZstva relevantnych
tidajov o si¢asnom stave materidlového toku a planovania vyroby
a vytvorenie matematického modelu st¢asného stavu.

Tato aktivita sa bude realizovat priamo vo vyrobnom procese a
bude realizovand v sudinnosti na to urdenych pracovnikov
HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA sro. a MTF

1 STU.
| Tato aktivita sa bude realizovat’ sledovanim a zaznamenavanim

relevantnych tudajov z vyrobného procesu priamo vo vyrobe
podas vyrobného cyklu.

| Vystupom tejto aktivity bude Casova a priestorovd mapa

stcasného stavu materidlového toku so zameranim na pohyb a
mno¥stvo materidlu vo vyrobe, vytaZenost dopravnych a
manipulagnych prostriedkov, skladovych pldch vo vyrobe vratane
prepravnych kontajnerov, vytazenost dopravnych komunikécii a

| potrebny Cas na manipuldciu s materidlom vo vyrobnej hale a

matematicky model materialového toku, vrdtane planovania
vyroby.

|V rémci tejto aktivity bude potrebne dlhodobo sledovat’ a

zaznamenavat pohyb  vietkého materialu, manipulaénych
prostriedkov a prepravnych kontajnerov, ich objemové vyuZitie
vo vyrobnom cykle, ako aj velkost’ vyrobnych davok a Groveii
kvalitativnych ukazovatelov vyrobného procesu. Vysledky tejto
aktivity budt sluzit ako podklad pre realizaciu ostatnych
nadviizujucich aktivit.

Realiziciou tejto aktivity je moZné, e bude vyrobny proces
ovplyvneny v ddsledku &oho budi vysledky analyzy mietne
skreslené a tieZ pri tvorbe matematického modelu bude nutné
zamerat’ sa len na vyber relevaninych dinitefov ovplyvitujacich
materidlovy tok a planovanie vyroby. Pri rieSent predloZeného
projektu bude nutné priebeZne zohladfiovat zmeny podmienok
vznikajice v dosledku neustalych globalnych hospodarskych a
politickych zmien.

V danom &ase nje st zndme Ziadne rizikd vyplyvajice z realizdcie
tejto aktivity.

Vystupy (vj’rsledky) '
aktivity

Vystupom tejto aktivity bude ucelena analyza materidlového toku
vo vyrobe a jej matematicky model zaloZeny na matematickych a
Statistickych metédach spracovania dat ziskanych z merani v
redlnom vyrobnom procese. Zistenie aktudlneho stavu efektivity
planovania vyroby a vyuZitia vyrobnych a podpornych procesov,
eventuality moZnych dopadov na proces a vy¥pecifikovanie
mo¥nosti dynamického operativneho planovania.

Hlavnymi medznikmi v rdmei realizdcie tejto aktivity budh
Ziskanie dostatotného mno¥stva udajov a merani z vyrobného
procesu, matematicko-Statisticke spracovanic ziskanych dat a
vytvorenie &asovo-priestorovej mapy a vytvorenie matematického
modelu materidlového toku vo vyrobe, ktord zodpovedd
sudasnému stavu.
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Niekofko publikdcii na recenzovanych medzindrodnych
konferenciach a v zahraniénych vedeckych ¢asopisoch.

Podet publikicii v nekarentovanych dasopisoch: minimélne 2
Polet préc publikovanych v nerecenzovanych vedeckych
periodikach a zbornfkoch: minimélne 2

Vydavky na realizdciu
aktivity

L

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.:

Prevadzka vozidla organizicie=0,076*16800~1 276,80 €

Podet km:16 800, cena 1km: 0,076 €

Tuzemské cestovné naklady=26%3*3,6=280,80 €
priemerny podet Gdastnikov pracovnej cesty=3
predpokladany podet pracovnych ciest=26
stravné=3,60,

Zahraniné cestovné naklady=2*2*5%50=1000 €
priemerny podet U¢astnikov fracovnej cesty=2,
priemerny podet sluZobnych ciest: 2,
predpokladany pocet prac.dni: 5

predpokladané stravné=50 eur na defi a na osobu.

Personilne niklady na riefitelov=46 717,28 €

Personalne naklady na technikov=4 077,45 €

cena préce je urbovang obvyklym spdsobom na zdklade pracovne;
zmluvy :

Celkové niklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

| SLOVAKIA s.r.o0.: 53 352,33 €

Percentudlny podiel Ziadatel’a na rozpocte aktivity-70,06%
MTF STU:

Tuzemské cestovné naklady=1749,00+750,00=2499,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni

priemerny polet Gidastnikov pracovnej cesty=3

predpokladany podet pracovnych ciest=>5

Slovekodni= 2x3x5=30

néhrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie)=30x(8,30+50).Je to
vydavok patinera.

Zahranitné cestovné ndklady=2 400,00€+1 800€=4 200,00 €
priemerné trvanie pracovnej cesty= 2 dni

priemerny podet Gdastnikov pracovnej cesty=3

predpokladany polet pracovnych ciest=4

tlovekodni= 2x3x4=24

néhrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie)=24x(50+50).

spotrebny material potrebny na realiziciu aktivity (napr.
papier, toner, pamét'ové médid a iné)=2 000,00 €
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personalne naklady 6,00€/hod. x 2 350 hodin=14 100,00 €
Cena price je uréovand obvykiym spdsobom na zéklade

pracovnej zmluvy

Celkové niklady za MTF STU: 22 799,00 €

Percentudlny podiel partnera na rozpodlte aktivity-29,94%

Celkové naklady za aktivitu: 76 151,33 €

Percentualny podiel aktivity na celkovom rozpoéte - 4,31%
V tejto aktivite sa nepredpoklada generovanie prijmu.

Partnerstvo

SLOVAKIA s.r.o.

|

¥

modelovanie a simuldciu materidlového toku |
| aplanovania  vyroby s ich  néslednou |

optimalizaciou.

Téato aktivita bude trvat’ 30 mesiacov, Co je
dostatotne dlhé &asové obdobie na ziskanie
dostatoéného mnoZstva relevantnych Udajov o
sidasnom stave materidlového toku a planovaria

| viroby a vytvorenic matematického modelu

stéasného stavu.

| Tato aktivita sa bude realizovat priamo vo

vyrobnom procese a bude realizovand Vv
sudinnosti na to uréenych pracovnikov HANIL E-
HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.c. a MTF
STU.

Tato aktivita sa bude realizovat’ sledovanim a

| zaznamenavanim  relevantnych  udajov  z

vyrobného procesu priamo vo vyrobe polas
vyrobného cyklu.
Vystupom  tejto  aktivity bude Casovd a

| priestorovd mapa sugasného stavu materidlového

toku so zameranim na pohyb a mnoZstvo
materidlu vo vyrobe, vyt'aZenost dopravnych a
manipulaénych prostriedkov, skladovych pléch
vo vyrobe vritane prepravnych kontajnerov,
vytazenost’ dopravnych komunikécii a potrebny
¢as na manipuldciu s materidlom vo vyrobnej hale
a matematicky model materidlového toku, vratane
planovania vyroby.

V ramci tejto aktivity bude potrebné dlhodobo
sledovat a zaznamenavat pohyb vietkého
materialu, manipulaénych prostriedkov
aprepravnych  kontajnerov, ich objemové
vyuZitie vo vyrobnom cykle, ako aj velkost

_ Cinnost’ a vystupy partnera v ramci aktivity | %Podiel na
(ndzov partnera) rozpodte
' aktivity
HANIL E-HWA Ziskanie vstupnych parametrov pre zefektivnenie 70,06
AUTOMOTIVE materidlového  toku  aplanovania  vyroby,
vypracovanic  podkladov ~ pre  ndsledné |f
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vyrobnych  davok aduroveit kvalitativaych
ukazovatel'ov vyrobného procesu. Vysledky tejto
aktivity budu sloZit' ako podklad pre realizaciu
ostatnych nadvazujicich aktivit.

Realizdciou tejto aktivity je moZné, 7e bude
vyrobny proces ovplyvneny v ddsledku &oho
budt vysledky analyzy mierne skreslené a tieZ pri
tvorbe matematického modelu bude nuiné
zameraf' sa len na vyber relevantnych ¢initel'ov
ovplyviiujlicich materidlovy tok a planovanie
vyroby. Pri riefeni predloZeného projektu bude
nutné priebezne zohladiiovat’” zmeny podmienok
vznikajice v dosledku neustilych globalnych
hospodarskych a politickych zmien.

V danom &ase nie si zndme Zadne rizikd
vyplyvajice z realizicie tejto aktivity.

Vystupom tejto aktivity bude ucelena analyza

| materidlového toku vo vyrobe a jej matematicky

model zaloZeny na matematickych a §tatistickych

| metédach spracovania dét ziskanych z merani v

realnom vyrobnom procese. Zistenie aktualneho
stavu efektivity planovania vyroby a vyuZitia
vyrobnych a podpornych procesov, eventuality
mo¥nych dopadov na proces a vy$pecifikovanie
moZnosti dynamického operativneho planovania.
Hlavnymi medznikmi v rimeci realizicie tejto
aktivity budu ziskanie dostatodného mnoZstva
tudajov a merani z vyrobné¢ho procesu,
matematicko-§tatistické spracovanie ziskanych
dat a vytvorenie &asovo-priestorovej mapy a
vytvorenie matematického modelu materidlového
toku vo vyrobe, ktord zodpovedd s(asnému

] stavu.
| Niekol’ko  publikdcii na  recenzovanych

medzinarodnych konferenciach a v zahrani¢nych

| vedeckych gasopisoch.

Podet publikacii v nekarentovanych casopisoch:
minimalne 2

| Poget prac publikovanych v nerecenzovanych

vedeckych periodikdch a zbornikoch: minimélne
2
Zodpovednost’ za implementaciu aktivity-70%

MTF STU

Ziskanie vstupnych parametrov pre zefektivnenie
materidlového  toku  aplanovania  vyroby,
vypracovanie podkladov pre nasledné
modelovanie a simuldciu materidlového toku
aplinovania  vyroby s ich  naslednou
optimalizaciou,

29,84
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| dostatoéne dlhé ¢&asové obdobie na ziskanie

| Tato aktivita sa bude realizovat' sledovanim a

| toku so zameranim na pohyb a mnoZstvo

| V rdmci tejto aktivity bude potrebné dlhodobo
| sledovat a =zaznamendvat pohyb vSetkého

| virobnyech  davok atroveii kvalitativnych

Této aktivita bude trvat 30 mesiacov, Co je

dostatoéného mnoZstva relevantnych tdajov o
si¢asnom stave materidlového toku a planovania
vyroby a vytvorenie matematického modelu
stufasn¢ho stavu.

Tato aktivita sa bude realizovat priamo vo
vyrobnom procesc a bude realizovana v
st¢innosti na to urenych pracovnikov HANIL E-
HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF
STU.

zaznamenavanim  relevantnych  Udajov  z
yyrobného procesu priamo vo vyrobe polas
vyrobného cyklu.

Vystupom tejto  aktivity bude Casova a
priestorovd mapa sidasného stavu materidlového

materidlu vo vyrobe, vytaZenost dopravnych a
manipulaénych prostriedkov, skladovych pléch
vo vyrobe vratane prepravnych kontajnerov,
vytaZenost’ dopravnych komunikécii a potrebny
¢as na manipuldciu s materidlom vo vyrobnej hale
a matematicky model materidlového toku, vratane
pldnovania vyroby.

materidlu, manipulaénych prostriedkov
aprepravnych  kontajnerov, ich  objemové
vyuZitie vo vyrobnom cykle, ako aj velkost

ukazovatelov vyrobného procesu. Vysledky tejto
aktivity budd sluzit' ako podklad pre realiziciu
ostatnych nadvizujucich aktivit,

Realizaciou tejto aktivity je mozné, Ze bude
vyrobny proces ovplyvneny v dosledku ¢oho
budi vysledky analyzy mierne skreslené a tieZ pri
tvorbe matematického modelu bude nuiné
zamerat’ sa len na vyber relevantnych éinitelov
ovplyviiujucich materidlovy tok a planovanie
vyroby. Pri riefeni predloZeného projektu bude
nutné priebezne zohladiiovat' zmeny podmienok
vznikajice v ddsledku neustalych globalnych
hospodarskych a politickych zmien.,

V danom d&ase nie si zndme Ziadne rizikd
vyplyvajlice z realizacie tejto aktivity.

Vystupom tejto aktivity bude ucelend analyza
materidlového toku vo vyrobe a jej matematicky
model zaloZeny na matematickych a tatistickych
metodach spracovania dat ziskanych z merani v
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Niekol'ko

redlnom vyrobnom procese. Zistenie aktudlneho
stava efektivity planovania vyroby a vyuZitia
vyrobnych a podpornych procesov, eventuality
moZnych dopadov na proces a vy3pecifikovanie
moznosti dynamického operativneho planovania.
Hlavnymi medznikmi v rdmei realizicie tejto

| aktivity budi ziskanie dostatoéného mnoZstva

idajov a merani z vyrobného procesu,
matematicko-§tatistické spracovanie ziskanych

| dat a vytvorenic &asovo-priestorovej mapy a

vytvorenie matematického modelu materidlového
toku vo vyrobe, kiord zodpovedd siCasnemu
stavu,

publikdcii na  recenzovanych
medzindrodnych konferencidch a v zahrani¢nych
vedeckych &asopisoch.

| Podet publlkécii v nekarentovanych Easopisoch:
| minimélne 2

Podet prac publikovanych v nerecenzovanych
vedeckych periodikach a zbornikoch: minimalne
2

Zodpovednost’ za implementéciu aktivity-30%

~ Spolu 100
Tabulka & 1.b.2
Nizov ukazovatela visledku
. ' Metmd | Vychodiskové. Planovand | ., , | Podiel
Nazov partnera jednotka hodnota Rok | " podnota Rok 1 %
MTF STU Podet 0.000 2010 2 2014 | 30
MTF STU Podet 0.000 2010 2 2014 30
Spolu Pocet 0.000 2010 4 2014 | 30
Tabulka & 1.b.3
Nazov ukazovatela dopadu
Merna | Vychodiskova Plénovana Podiel
Nézov partnera jednotka hodnota Rok hodnota Rok v %
MTF STU Podet 2.000 2014 2 2019 | 30
MTF STU Pocet 2.000 2014 2 2019 30
MTF STU Pocet 0.000 2014 1 2019 | 30
Spolu Podet 4.000 2014 5 2019 | 30
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Tabulka ¢ 1.b.1
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Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity

Aktivita 2.2 Vybudovanie laboratéria modelovania a simulacie
materidlového toku a pldnovania vyroby

—Ciel aktivity

Ciefom realizacie tejto aktivity je vytvorenie podmienok pre
modelovanie a simulaciu materidlového tokn vybudovanim
$pecializovaného vyskumno-vyvojového pracoviska simulacie
materidlovych tokov ariadenia vyroby v spolonosti HANIL E-
HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.1.0. a laboratéria simulécie
materidlovych tokov a riadenia vyroby v MTF STU.

Termin realizicie
aktivity (§tvrt'rok/rok)

1172010 — 1V/2011

~ Opis aktivity

Realizdciou tejto  aktivity bude umoZnené vytvaranie
matematickych modelov materidlového, toku, ich simulédcia a
naslednd optimalizacia,

Zhodnotenic na trhu dostupnych programovych ndstrojov na
analyzu a modelovanie ateridlového  toku.  Vyber
najvhodnejSicho modelovacieho  a analytického programového

| nastroja pre dané podmienky.

Tato aktivitu je nutné realizovat v podiatodnej etape rieSenia

| projektu nakolko poskytuje potrebné materidlové zdzemie pre

tvorbu a simuldciu matematickych modelov materialového toku a
ich néslednéi optimalizaciu. DiZka trvania tejio aktivity je
planovand na 18 mesiacov, potas ktorych bude realizovany nakup
zariadenia ¥pecializovaného vyskumno-vyvojového pracoviska
simuldcie materidlovych tokov ariadenia vyroby v spolo¢nosti

| HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a laboratéria

simulécie materidlovych tokov ariadenia vyroby v MTF STU

| ajeho uvedenie do prevadzky.

Specializované  vyskumno-vyvojové  pracovisko  simulécie
materidlovych tokov a riadenia vyroby v spolo¢nosti HANIL E-

| HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA sr.0. alaboratérium
| simulacie materidlovych tokov ariadenia vyroby v MTF STU

bude vybavené vypoltovou technikou a programovym
vybavenim, ktoré umoZni modelovanie a simulaciu materidlového
toku vo vyrobe. Dalej bude v 3pecializovanom vyskumno-
vyvojovom pracovisku simulacie materidlovych tokov a riadenia
vyroby a v laboratérium simulécie materidlovych tokov a riadenia
vyroby modermé prezentalné vybavenie (dataprojektor,
interaktivna tabula, vizualizér ainé, ktoré budd sluZit' na
prezenticiu  dosiahnutych  vysledkov v laboratériu  pocas
pracovnych stretnuti a brainstormingov rieSitel'ského timu,
a prezentdcii vysledkov rieSeného projektu SirSej odbornej
verejnosti. Dalej méZe byt vyuZivané pri navrhu a prezentacii
simulaénych modelov materidlového toku aich naslednych
iterécii.)

Tieto pracovné stanice musia byt certifikované na pouzitie
grafickych prostredi fasto vyuZivanych v priemyselnej praxi.
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Vykonovo musia umoZiioval bezproblémové  simuldcie |
rozsiahlych dynamickych systémov s poZiadavkou na roz§irenie
zéruky na min. 4 rokov a zarudenym servisom do 24 hodin.

Nékup vybavenia ¥pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska simuldcic materidlovych tokov ariadenia vyroby
a laboratoria simuldcie materidlovych tokov ariadenia vyroby
bude realizovany prevazne formou verejného obstardvania podl'a

| pokynov uvedenych vo vyzve.

Specializované pracovisko simulacie materidlovych tokov
ariadenia vyroby, ktoré bude dislokované v priestoroch

| spoloénosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.

bude vybavené vypoltovou technikou a programovym
vybavenim, ktoré umoZni modelovanie a simuldciu materidlového
toku vo vyrobe za udelom testovania matematického modelu

| materidlového toku v priemyselnych podmienkach.

Realizdcia tejto aktivity podmiefiuje moZnost’ realizaci Ygetkych
naslednych aktivit uvedenych v danom Specifickom cieli. -

| v danom &ase nie st zndme Fiadne rizika vyplyvajuce z realizacie

tejto aktivity.

Vystupy (vysledky)
-aktivity

Vystupom realizdcie tejto  aktivity —bude Specializované
vyskumno-vyvojové pracovisko simuldcie materiadlovych tokov
a riadenia vyroby a laboratérium simuldcie materidlovych tokov
a riadenia vyroby. Hlavnymi medznikmi realizécie aktivity bude
nékup potrebného technického vybavenia pecializovaného
vyskumno-vyvojového pracoviska simulacie materialovych tokov
ariadenia vyroby alaboratoria simuldcie materidlovych tokov
a riadenia vyroby a ich uvedenie do prevadzky.

Realiz4cia tejto aktivity podmiefiuje realiziciu ostatnych aktivit v
ramci daného $pecifického ciefa.

Pricbeyné vysledky tejto aktivity budi konzultované a4 na
rdznych medzinirodnych vedeckych férach vo forme prispevkov

| na medzindrodnych konferencidch a v zahraninych vedeckych

gasopisoch.

Podet vyskumnych pracovisk ako vysledok spoluprice medzi
verejnym  sektorom a  podnikatelskym  sektorom: 2
(¥pecializované vyskumno-vyvojové pracovisko simulicie
materidlovych tokov a riadenia vyroby v spolo¢nosti HANIL
F-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.o. alaboratérium
simuldcie materidlovych tokov a riadenia vyroby v MTF
STU)

Potet publikacif v nekarentovanych asopisoch: minimalne 1
Potet prac publikovanych v nerecenzovanych vedeckych
periodikach a zbornikoch: minimalne 1

Vydavky na realizdcin
aktivity

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.1.0.!

Prevadzka vozidla 0rganizécie=0,076*7400=562,40 €
Podet km:7 400, cena 1km: 0,076 €
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Tuzemské cestovné naklady=9*3*3,6=97,20 €
priemerny podet uastnikov pracovnej cesty=3
predpokladany podet pracovnych ciest=9

| stravné=3,60,

Zahrani¢né cestovné naklady=2*%4*5*50=2000 €
priemerny podet GiSastnikov pracovnej cesty=2,

| priemerny podet sluZobnych ciest: 4,
| predpokladany poet prac.dni: 5
| predpokladané stravné=30 eur na defl a na osobu.

"| Personsine niklady na riesitel'ov=7 702,02 €

Personalne naklady na technikov=1 794,08 €
Cena préce je urdovand obvyklym spdsobom na zdklade

pracovne]j zmluvy

| Zariadenie a vybavenieﬁll 000,00 €

Pracovna stanica (PC)2x3.000,00=6 000,00 €
Graficka pracovna stanica2x3 000,00=6 000,00 €

Celkové naklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

| SLOVAKIA s.r.0.: 24 155,70 €

Percentuilny podiel Ziadatela na rozpotte aktivity- 14,38%
MTF STU:

Tuzemské cestovné naklady=1749,00+750,00= 2499,00€

| priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni

priemerny podet Gastnikov pracovnej cesty=3

predpokladany podet pracovnych ciest=>5

Slovekodni= 2x3x5=30

néhrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie)=30x(8,3 0+50).Je to

| vydavok partnera.

Zahraniéné cestovné naklady=2 400,00€+1 800€= 4 200,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty= 2 dni

priemerny podet udastnikov pracovnej cesty=3

predpokladany podet pracovnych ciest=4

Elovekodni= 2x3x4=24

| nahrady = ¢lovekodni x (stravné+ubytovanie)=24x(50+50).

spotrebny material potrebny na realiziciu aktivity (napt.

papier, toner, pamit'ové médid a in€)=6 000,00 €

personilne naklady 6,00€/hod. x 1 600 hodin=9 600,00 €

| Cena préce je uréovand obvyklym spbsobom na zéklade
| pracovnej zmluvy

Zariadenie a vybavenie=121 500,00 €
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Software=70 000,00 €
Pracovna stanica (PC)=15x2 500,00=37 500,00 €

| Dataprojektor=3 000,00 €

Interaktivna tabula=8 000,00 €
Vizualizér=3 000,00 €

| Celkové ndklady za MTF STU: 143 799,00 €

Percentudlny podiel partnera na rozpocte aktivity- 85,62%

1 Celkové naklady za aktivitu: 167 954,70 €

Percentudlny podiel aktivity na celkovom rozpoéte -9,51%
V tejto aktivite sa nepredpokladd generovanie prijmu

Partnerstvo

SLOVAKIA s.r.. -

| optimalizacia.

Zhodnotenie na trhu dostupnych programovych
nistrojov na analyzu a  modelovanie
materidlového toku. Vyber najvhodnejdicho

| modelovacieho a analytického programového
" | néstroja pre dané podmienky.

Tato aktivitu je nutné realizovat’ v potiatodnej
etape rieSenia projektu nakolko poskytuje

| potrebné materidlové zézemie pre tvorbu a

simul4ciu matematickych modelov materidlového
toku a ich nasledn optimalizaciu. Dizka trvania
tejto aktivity je planovand na 18 mesiacov, potas
ktorjch bude realizovany nékup zariadenia
Specializovaného vyskumno-vyvojového

| pracoviska  simulécie  materidlovych  tokov

a riadenia vyroby v spolognosti HANIL. E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. alaboratoria
simulacie materislovych tokov a riadenia vyroby
v MTF STU a jeho uvedenie do prevadzky.

Specializované vyskumno-vyvojové pracovisko
simuldcie materidlovych tokov a riadenia vyroby
v spoloénosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA sr.o. alaboratérium simuldcie
materiglovych tokov ariadenia vyroby v MTF
STU bude vybavené vypoltovou technikou a
programovym  vybavenim,  ktoré umozni
modelovanie a simulaciu materidlového toku vo
vyrobe. Dalej bude v  3pecializovanom
vyskumno-vyvojovom  pracovisku simulécie
materidlovych tokov arjadenia vyroby a
v laboratoérium simulacie materidlovych tokov

Cinnost’ a vystupy partnera v ramci aktivity | %Podicl na
(nizov partnera) rozpocte
' ' ' akftivity
"HANIL E-HWA | Realizdciou tejto aktivity bude umoZnene 14,38
AUTOMOTIVE | vytvaranie matematickych modelov
materidlového toku, ich simulécia a naslednd
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ariadenia  vyroby  moderné  prezentaéné
vybavenie (dataprojektor, interaktivna tabula,
vizualizér a iné, ktoré budn slaZit’ na prezenticiu
dosiahnutych vysledkov v laboratériu  pocas
pracovnych stretnuti a brainstormingov
rieditelského timu, a prezentdcii vysledkov
riefeného projektu %ir¥ej odbornej verejnosti.
Dalej mbdZe byt vyuzivané pri ndvrhu a
prezentacii simulaénych modelov materidlového
toku a ich naslednych iterdcif.)

Tieto pracovné stanice musia byt certifikované na
pouzitie grafickych prostredi ¢asto vyuZivanych
v priemyselnej  praxi.  Vykonmovo  musia
umoziiovat’ bezproblémové simuldcie rozsiahlych
dynamickych  systémov s poZiadavkou na
rozéirenie zaruky na min. 4 rokov a zarufenym
servisom do 24 hodin.

Nakup vybavenia 3pecializovaného vyskumno-
vyvojového pracoviska simuldcie materidlovych
tokov ariadenia vyroby alaboratéria simulacie
materidlovych tokov ariadenia vyroby bude
realizovany  prevazne  formou  verejného
obstardvania podla pokynov uvedenych vo
VyZve,

Specializované pracovisko simulécie
materidlovych tokov ariadenia vyroby, ktoré
bude dislokované v priestoroch spolofnosti
HANIL. E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA
s.r.0. bude vybavené vypoctovou technikou a
programovym  vybavenim, ktoré  umoZni
modelovanie a simuldciu materidlového toku vo
vyrobe za U&elom testovania matematického
modelu materidlového toku v priemyselnych
podmienkach.

Realizacia tejto aktivity podmiefiuje moZnost
realizacii vietkych naslednych aktivit uvedenych
v danom $pecifickom cieli.

V danom <&ase nie si znidme Zadne rizika
vyplyvajlce z realizécie tejto aktivity.

Vystupom  realizdcie tejto  aktivity bude
$pecializované vyskumno-vyvojové pracovisko
simuldcie materidlovych tokov a riadenia vyroby
a laboratdrium simuldcie materidlovych tokov
ariadenia  vyroby. Hlavnymi  medznikmi
realizacie aktivity bude nékup potrebneho
technického vybavenia $pecializovaného
vyskumno-vyvojového  pracoviska  simulacie

. T
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materialovych  tokov  ariadenia  vyroby
a laboratoria  simulacie materidlovych tokov
a riadenia vyroby a ich uvedenie do prevadzky.
Realizdcia tejto aktivity podmieiuje realizaciu
ostatnych aktivit v ramci daného 3pecifického
ciel’a.

Priecbezné  vysledky tejto  aktivity budn
konzultované aj na rdznych medzinarodnych
vedeckych forach vo forme prispevkov na

| medzindrodnych konferenciach a v zahraniénych

vedeckych ¢asopisoch.

| Polet vyskumnych pracovisk ako vysledok

spoluprdce medzi verejnym  sektorom a
podnikatelskym sektorom: 2 (¥pecializované
vyskumno-vyvojové  pracovisko simulicie
materidlovych  tokov  ariadenia . vyroby

| v spolognosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

SLOVAKIA s.r.o. alaboratérium simulicie

| materialovych tokov a riadenia vyroby v MTF

STU)

Podet publikacii v nekarentovanych &asopisoch:
minimalne 1

Podet prac publikovanych v nerecenzovanych

| vedeckych periodikdch a zbornikoch: minimalne

1
Zodpovednost’ za implementaciu aktivity— 50%

"MTF STU

‘| Realizaciou tejto aktivity bude umoZnené

vytvaranie matematickych modelov

| materidlového toku, ich simulacia a nasledna

optimalizacia.
Zhodnotenie na trhu dostupnych programovych

| nastrojov  na  analyzu a  modelovanie

materidlového toku. Vyber najvhodnejSicho
modelovacieho a analytického programového

| nastroja pre dané podmienky.
| Tato aktivitu je nuiné realizovat’ v podiatoCnej

ctape riefenia projektu mnakolko poskytuje
potrebné materidlové zdzemie pre tvorbu a
simulaciu matematickych modelov materidlového
toku a ich nésledni optimalizaciu. DiZka trvania
tejto aktivity je planovand na 18 mesiacov, poCas
ktorych bude realizovany nékup zariadenia
Specializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska simulacie materidlovych tokov
ariadenia vyroby v spolonosti HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a laboratoria
simuldcie materidlovych tokov a riadenia vyroby
v MTF STU a jeho uvedenie do prevadzky.

85,62
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Specializované vyskumno-vyvojové pracovisko
simuldcie materidlovych tokov ariadenia vyroby
v spolotnosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA sr.o. alaboratérium simuldcie
materidlovych tokov ariadenia vyroby v MTF
STU bude vybavené vypottovou technikou a
programovym  vybavenim, ktoré  umoZni
modelovanie a simuldciu materidlového toku vo
vyrobe. Dalgj bude v  3pecializovanom

| vyskumno-vyvojovom  pracovisku  simulacie

materidlovych tokov ariadenia vyroby a

{ v laboratérium simuldcie materidlovych tokov

ariadenia  vyroby  moderné  prezentalné
vybavenie (dataprojektor, interaktivna tabula,

| vizualizér a iné, ktoré budu sliZit'’ na prezentaciu
dosiahnutych  vysledkov v laboratériu  pocas

pracovnych stretnuti a brainstormingov
rieditelského  timu, aprezentacii vysledkov

| riefeného projektu girSej odbornej verejnosti,

Dalej mdze byl vyuzivané pri navthu a
prezenticii simulaénych modelov materialového

| toku a ich naslednych iterdcii.)

Tieto pracovné stanice musia byt certifikované na
pouzitie grafickych prostredi &asto vyuZivanych
v priemyselne;j praxi.  Vykonovo  musia
umoziiovat’ bezproblémové simuldcie rozsiahlych
dynamickych  systémov s poZiadavkou na
rozdirenie zaruky na min, 4 rokov a zaruenym
servisom do 24 hodin.

Nakup vybavenia $pecializovaného vyskumno-
vyvojového pracoviska simuldcie materidlovych
tokov ariadenia vyroby alaboratéria simulacie
materidlovych tokov ariadenia vyroby bude
realizovany  prevazne  formou  vercjného
obstaravania podla pokynov wuvedenych vo
vyzve,

Specializované pracovisko simuldcie
materidlovych tokov ariadenia vyroby, ktoré
bude dislokované v priestoroch spolo&nosti
HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA
s.r.0. bude vybavené vypottovou technikou a
programovym  vybavenim, kioré  umoZni
modelovanie a simul4ciu materidlového toku vo
vyrobe za Udelom testovania matematického
modelu materidlového toku v priemyselnych
podmienkach.

Realizacia tejto aktivity podmiefiuje moZnost
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realizacii vietkych naslednych aktivit uvedenych
v danom $pecifickom ciell.

V danom ¢ase nie sG zndme Ziadne rizikd
vyplyvajlce z realizacie tejto aktivity.

Vystupom realizdcie tejto  aktivity bude
§pecializované vyskumno-vyvojové pracovisko

| simuldcie materidlovych tokov a riadenia vyroby

a laboratérium simulicie materialovych tokov
ariadenia  vyroby. Hlavnymi  medznikmi
realizacie aktivity bude nadkup potrebného
technického vybavenia Specializovaného
vyskumno-vyvojového  pracoviska simulécie

| materidlovych  tokov  ariadenia  vyroby

a laboratoria simulacie materidlovych tokov
a riadenia vyroby a ich uvedenie do prevadzky.
Realizdcia tejto aktivity podmiefluje realizaciu
ostatnych aktivit. v ramci daného Specifického
cicla. '

Priebené  vysledky tejto  aktivity budd

| konzultované aj na rdznych medzindrodnych

vedeckych forach vo forme prispevkov na
medzinarodnych konferencidch a v zahraniénych
vedeckych Casopisoch.

| Podet vyskumnych pracovisk ako vysledok
| spoluprace medzi verejnym sektorom a

podnikatel'skym sektorom: 2 ($pecializované
vyskumno-vyvojové  pracoviskoe simulicie
materidlovych tokov ariadenia vyroby
v spoloénosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

SLOVAKIA s.r.0. alaboratérium simuldcie

materialovych tokov a riadenia vyroby v MTF
STU)

Podet publikacii v nekarentovanych €asopisoch:
minimalne 1

Pocet prac publikovanych v nerecenzovanych
vedeckych periodikach a zbornikoch: miniméalne
1

Zodpovednost’ za implementéciu aktivity— 50%

Spolu

100
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Tabulka ¢ 1.b.2
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Ndzov ukazovatel'a vysledku

N o R N o e e
MTF STU Podet 0.000 2010 1 2014 | 50
MTF STU Podet 0.000 2010 2 20141 50
MTF STU Polet 0.000 2010 2 2014 | 50
Spolu Podet 0.000 2010 5 2014 | 50
Tabulka ¢, 1.b.3
Niazov ukazovatela dopadu

Nézov parinera ol | VY ghouiskove | rok | Pt | Rok | Pr
MTF STU Podet 0.000 2014 1 2019 | 510
MTF STU Poet | 0.000 2014 1 2019 | 50
MTF STU Podet 0.000 2014 1 2019 | 50
MTF STU Podet 2.000 2014 2 2019 50
MTF STU Podet 2.000 2014 2 2019 | 50
Spolu Podet 4.000 2014 7 2019 | 50

Tabulka & 1.b.1

Podrobny opis aktivity

Cislo a Nézov aktivity

Aktivita 2.3 Néavrh optimalizdcie materidlového toku
a planovania vyroby

Ciel aktivity

| Cielom tejto aktivity je navrh a optimalizacia materidlového toku

aplanovania vyroby s ohPadom na minimalizdciu nikladov
vynalofenych na dopravu, skladovanie a manipuldciu s
materidlom vo vyrobnom procese.

- Termin realizacie

_ aktivity ($tvrt'rok/rok) | !

11/2010 — 1V/2013

- Opis aktivity

V rdmei realizdcie tejto  aktivity bude na zdklade wuZ
vypracovaného matematického modelu materidlového toku
realizovand optimalizacia materidlového toku ako aj velkosti
vyrobnych davok pre jednotlivé skupiny vyrobkov, tvaru
a objemu prepravného kontajnera, mnoZstvo materidlovych zasob
pri stroji.

Dizku trvania tejto aktivity predpokladidme na 42 mesiacov. V
tomto dasovom horizonte bude matematicky model stifasného
stavu materidlového toku a pldnovania vyroby optimalizovany s
ohl'adom na minimalizaciu ndkladov.

Tato aktivita bude realizovana v fizkej s&innosti pracovnikov
#iadatela a partnera v ¥pecializovanom vyskumno-vyvojovom
pracovisku simulicie materidlovych tokov ariadenia vyroby
a laboratoriu simulacie materidlovych tokov ariadenia vyroby,
ktoré budu vybudované v aktivite 2.2 Vybudovanie laboratoria
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| modelovania a simuldcie materidlového toku a pldnovania |

vyroby.

Postupnymi iteraciami matematick¢ho modelu bude moZné
dosiahnut optimalne parametre dopravného, skladového a
manipulaéného systému ako aj jeho optimdlnu Struktiru
a optimalizaciu riadenia a planovania vyrobného procesu.
Vystupom tejto aktivity bude optimalizovany matematicky model
materidlového toku a planovania vyroby, ktory bude priebeZne
dopltiany na ziklade potrieb spolotnosti HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA sr.o. na jej S$pecializovanom
vyskumno-vyvojovom pracovisku simuldcie materidlovych tokov
a riadenia vyroby.

V rdmei realizicie tejto aktivity bude vypracovand Stidia
prepojitenosti matematického modelu materidlového  toku
aplanovania vyroby sinformaénym Systémom spoloénosti
HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.

V rédmeci riedenia tejto aktivity oSakdvame jediné moZné riziko v
prepojitelnosti matematického modelu a informaéného systému
spolo¢nosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.,
ktoré by bolo nuiné riedit zmenou matematického modelu.
Z uvedentho doévodu bude §tadia prepojitelnosti realizovand
externou firmou, aby bola zabezpefena objektivnost’ vysledkov

-1 stadie.

Vystupy (vysledky)
aktivity

Vystupom tejto aktivity bude optimalizovany matematicky model
materidlového toku a planovania vyroby. Medzi hlavné medzniky

| realizacie tejto aktivity je moZné povaZovat jednotlivé

medzikroky pri tvorbe optimalizovaného matematického modelu.
Na zéklade koneéného matematického modelu materidlového
toku bude moZné realizovat’ navrhnuté zmeny v rdmei aktivity 2.4
Redlizdcia optimalizdcie materidlového  toku  a pldnovania
vyroby.

Podet publikécii v nekarentovanych ¢asopisoch: minimélne 2
Podet pric publikovanych v nerecenzovanych vedeckych
periodikach a zbornikoch: minimalne 2

Vydavky na realiziciu
aktivity

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.:

Prevadzka vozidla organizacie=0,076%23200=1 736,20 €
Podet km:23 200, cena 1km: 0,076 €

Tuzemské cestovné niaklady=36*3%3,6=388,8( €
priemerny podet uastnikov pracovnej cesty=3
predpokladany podet pracovnych ciest=36
stravné=3,60.

Zahrani¢né cestovné niklady=2%2%5*50=1000 €
priemerny podet iastnikov pracovnej cesty=2,
priemerny pod&et sluZobnych ciest: 2,
predpokladany poéet prac.dni: 3

predpokladané stravné=50 eur na defi a na osobu
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Stidia prepejenosti na Standardny informaény systém
riadenia vyroby. Rozsah hodin doddvatel'a 100h * 100 hodinova
sadzba programétora{Aplik. v¥skum)=10 000,00 €

Personalne ndklady na riefitePov=46 519,96 €
Personalne niklady na technikov=10 677,16 €

Cena prace je urovand obvyklym spdsobom na zaklade
pracovnej zmluvy

Celkové naklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.o.: 70 322,11 €
Percentuslny podiel Ziadatel’a na rozpoite aktivity-57,87%

MTF STU:

Tuzemské cestovné niaklady=1749,00+750,00 = 2499,00€
priemerné trvanie pracovne] cesty=2 dni

| priemerny podet udastnikov pracovnej cesty=3

predpokladany poget pracovnych ciest=5

8lovekodni= 2x3x5=30

nahrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie)=3 0x(8,30+50).Je to
vydavok partnera.

Zahranitné cestovné naklady=2 400,00€+1 800€ = 4 200,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty= 2 dni

priemerny podet icastnikov pracovnej cesty=3

predpokladany podet pracovnych ciest=4

¢lovekodni= 2x3x4=24

nahrady = €lovekodni x (stravné+ubytovanie)=24x(50+50).

Spotrebny materidl potrebny na realizdciu aktivity (napr.

| papier, toner, pamétové média a iné)=6 000,00 €

Personalne ndklady 6,00€/hod. x 2 250 hodin=13 500,00 €
Cena préce je uréovand obvyklym spdsobom na zaklade
pracovnej zmluvy

Zariadenie a vybavenie=25 000,00 €
Pracovnd stanica (PC)=10x 2 500,00=25 000,00 €

Celkové niklady za MTF STU: 51 199,00 €
Percentuslny podiel partnera na rozpocte aktivity-42,13%

Celkové naklady za aktivitu: 121 521,11 €
Percentudlny podiel aktivity na celkovom rozpotte -6,88%
V tejto aktivite sa nepredpokladd generovanie prijmu.

Partnerstvo Cinnost’ a vystupy partnera v rimci aktivity “%Podicl na
(ndzov partnera) rozpodte
aktivity
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HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.i.0.

V ramci realizacie tejto aktivity bude na zéklade
uZz  vypracovaného matematického modelu
materidlového toku realizovand optimalizécia
materidlového toku ako a velkosti vyrobnych
davok pre jednotlivé skupiny vyrobkov, tvaru
a objemu prepravného kontajnera, mnoZstvo
materidlovych zdsob pri stroji.

Dizku trvania tejto aktivity predpokladdme na 42
mesiacov. V tomto &asovom horizonte bude
matematicky model sti¢asného stavu
materialového  toku  aplanovania  vyroby
optimalizovany s ohladom na minimalizaciu
nakladov.

Tato aktivita bude realizovana v uzkej sadinnosti
pracovnikov ~ Ziadatela a  partnera v
pecializovanom vyskumno-vyvojovom

| pracovisku  simuldcie materidlovych tokov

ariadenia  vyroby alaboratériu  simuldcie

| materidlovych tokov ariadenia vyroby, ktoré
| budu vybudované v aktivite 2.2 Vybudovanie

laboratoria modelovania a simuldcie
materidlového toku a pldnovania vyroby.
Postupnymi iterdciami matematického modelu

] bude moné dosiahnut optimalne parametre

dopravného, skladového a  manipulatného
systému ako aj jeho optimalnu Struktiru
a optimalizaciu riadenia a planovania vyrobného

| procesu.

Vystupom tejto aktivity bude optimalizovany
matematicky  model  materidlového  toku
a planovania vyroby, ktory bude priebeZne
doplttany na zéklade potrieb spolognosti HANIL
E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. na
jej  Specializovanom  vyskumno-vyvojovom
pracovisku simuldcie materidlovych tokov
a riadenia vyroby.

Vramci  realizacie tejto  aktivity  bude
vypracovana §tudia prepojitelnosti
matematického modelu  materidlového  foku
a planovania vyroby s informadnym systémom

| spoloénosti HANIL, E-HWA AUTOMOTIVE

SLOVAKIA s.1.0.

V ramci riefenia tejto aktivity ofakdvame jediné
mozZné riziko v prepojitelnosti matematického
modelu ainforma¢ného systému spolo¢nosti
HANII, E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA
sr.o, ktoré by bolo nutné riefit zmenou
matematického modelu. Z uvedeného dévodu
bude §tadia prepojitelnosti realizovana externou
firmou, aby bola zabezpetend objektivnost’

57,87
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vysledkov §tudie.

Vystupom tejto aktivity bude optimalizovany
matematicky  model  materidlového  toku
a planovania vyroby. Medzi hlavné medzniky

| realizacie tejto aktivity je moZné povaZovat
| jednotlivé medzikroky pri - tvorbe

optimalizovaného matematického modelu.
Na zaklade kone¢ného matematického modelu

- | materidlového toku bude moZné realizovat

navrhnuté zmeny v ramei aktivity 2.4 Realizdcia
optimalizdcie materidlového toku a planovania

| vproby.

Podet publikéacii v nekarentovanych asopisoch:

| minimalne 2

- | Potet prac publikovanych v nerecenzovanych
- | vedeckych periodikach a zbornikoch: minimalne

. 2 )

Zodpovednost’ za implementéciu aktivity — 50%

MTF STU -

V ramci realizacie tejto aktivity bude na zaklade
u? vypracovaného matematického modelu
materidlového toku realizovana optimalizacia
materidlového toku ako aj velkosti vyrobnych

| davok pre jednotlivé skupiny vyrobkov, tvaru

aobjemu prepravného kontajnera, mnoZstvo

| materialovych zasob pri stroji.

Dizku trvania tejto aktivity predpokladdme na 42
mesiacov. V tomto d&asovom horizonte bude
matematicky model stucasného stavu

" | materidlového  toku  aplanovania  vyroby

optimalizovany s ohladom na minimalizdciu

| nidkladov.

Tato aktivita bude realizovand v tizkej sidinnosti
pracovnikov ~ Ziadatela a  partnera v
§pecializovanom vyskumno-vyvojovom
pracovisku simuldcic materidlovych  tokov
ariadenia  vyroby alaboratériu  simulacie
materidlovych tokov ariadenia vyroby, ktoré
budi vybudované v aktivite 2.2 Vybudovanie
laboratéria modelovania a simuldcie
materidlového toku a pldnovania vyroby.
Postupnymi iterdciami matematického modelu
bude moiné dosiahnut’ optimalne parametre
dopravného, skladového a  manipulaéného
systému ako aj jeho optimilnu Struktiro
a optimalizaciu riadenia a planovania vyrobného
procesu.

Vystupom tejto aktivity bude optimalizovany
matematicky  model  materidlového  toku

4213




ITMS kod Projektu: 26220220094
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aplanovania vyroby, ktory bude priebeZne
dopltiany na z4klade potrieb spoloénosti HANIL
E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. na
jej  ¥pecializovanom  vyskumno-vyvojovom
pracovisku simulicie materidlovych tokov
a riadenia vyroby.

Vramei  realizacie  tejto  aktivity  bude
vypracovani Studia prepojitelnosti
matematického modelu materidlového  toku
aplanovania vyroby s informadnym systémom
spolo¢nosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0.

V ramei rieSenia tejto aktivity ofakédvame jediné
mozZné riziko v prepojitelnosti matematického
modelu  ainformadného systému spolo¢nosti
HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA
sr.0.,, kioré by bolo nutné rie$if zmenou
matematického modelu. 7 uvedeného dévodu

| bude ¥tidia prepojitelnosti realizovana externou

firmou, aby bola zabezpeend objektivnost’
vysledkov $tudie.

°| Vystupom tejto aktivity bude optimalizovany

matematicky  model  materidlového  toku
aplinovania vyroby. Medzi hlavné medzniky
realizdcie tejto aktivity je moZné povaZovat
jednotlivé medzikroky pri tvorbe
optimalizovaného matematického modelu.

Na zéklade kone&ného matematického modelu
materiadlového toku bude moZné realizovat
navrhnuté zmeny v ramci aktivity 2.4 Realizdcia

- | optimalizicie materidlového toku a planovania

vyroby.

Podet publikacii v nekarentovanych &asopisoch:
minimalne 2

Polet prac publikovanych v nerecenzovanych
vedeckych periodikach a zbornikoch: miniméilne
2

Zodpovednost’ za implementaciu aktivity — 50%

Spolu 100
Tabulka ¢ 1.b.2
Ndzov ukazovatela vysledku
Mernéd | Vychodiskova Pldnovana Podiel

Nazov partnera jednotka | hodnota | N°% | hodnota | R [ v
MTF STU Pocet 0.000 2010 2 2014 | 50
MTF STU Podet 0.000 2010 2 2014 | 50
Spolu Podet 0.000 2010 4 2014 | 50
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Tabulka & 1.b.3
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Niazov ukazovatela dopadu

Naso s e [Vichodlond [ g [ Plnovan [ [ o
MTF STU Pocet 2.000 2010 2 2019 50
MTF STU Pocet 2.000 2010 2 2019 50
Spolu Podet 4.000 2010 4 2019 50

Tabulka & 1.b.1

Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity.- | Aktivita 2.4  Realizdcia optimalizicie materidlového toku
| a planovania vyroby
Ciel’ aktivity Ciclom tejto aktivity je implementicia optimalizovaného

- | vyrobného procesu

matematického modelu materidlového toku a planovania do

Termin realizdcie

aktivity (Stvrfrok/rok)

11/2011 - 11/2014

Opis aktivity

| Cielom tejto aktivity je aplikovanie vystupov =z aktivit 2.7

| vrobe a pldnovania vyroby, 2.2 Vybudovanie laboratoria

| v oblastiach:

trvanie 36 mesiacov.
Analyza a modelovanie sticasného stavu materidglového toku vo

modelovania a simuldcie materidglového toku a pldnovania vyroby
a 2.3 Ndvh optimalizdcie materidlového toku a pldnovania
vroby ato vo  forme  vypracovania  konkrétnych
implementaénych postupov a metodiky pre realizovanie zmien

¢ Rozmiestnenic - prestavba vyrobnych liniek vzhladom na
optimélny model pohybu a skladovania vstupného materidlu
a vyrobenych vyrobkov saspektom na moZné zoSirenie
kapacity vyrobnej linky.

o Efektivne planovanie objemu vyrobnych davok, s aspektom
na plynulost’ dodavok, vytazenia stroja, vstupného materialu
a prepravnych obalov, &asovej ndro¢nosti prestavby vyrobnej
linky na iny sortiment vyroby.

e ILfektivne planovanie objemu  vstupného  materidlu,
s aspektom na minimalizaciu viazanostri finanénych zdrojov,
metédy FIFO, metédy minimélneho zostatku v GloZnej
skladovej bunke. Spdsob doplitania, respektive prevodu
materialu do vyroby na zaklade zdkazky.

e ManaZmentu prepravnych obalov s dérazom na optimalizaciu,
vzhladom kich univerzalnosti, skladovej efektivnosti,
manipulovatePnosti, trajektorii. Optimalizovat’ baliaci pocet
prepravnych obalov, mnoZstvo alokovanych prepravnych
kontajnerov vo vyrobe, ako aj pohybu jednotlivych vyrobkov
podas vyrobného procesu, plénovanie skladovych zasob
(bezpetnostné zasoby). Optimalizovat’ dizajn vratnych
prepravnych kontajnerov s cielom eliminovania vplyvu na
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deformaciu  vyrobkov, ekondémiu a ekologiu, optimalne
pouZitie kontajnerov $tandarizdciou smerovania a orienticiou
satiastok v kontajneri s vplyvom na  automatiziciu
manipulacie a vy¥pecifikovanie trendu politiky unifikécie
vratnych kontajnerov.

s ELfcktivne expedovanie vyrobkov odberatelom s doérazom na
plynulost doddvok, vytfaZenia stroja, vstupného materialu
a prepravnych obalov, éasovej naro¢nosti prestavby vyrobnej
linky na iny sortiment vyroby.

Novy spdsob oznafenia vstupnych materidlov, polotovarov,

hotovych vyrobkov, vyrobnych néstrojov, prepravnych obalov

a ostatnych komponentov vstupujicich do procesu vyroby.

"1 V danom ¢&ase nie st zname Ziadne rizika vyplyvajiice z realizicie

tejto aktivity.

Vistupy (vysledky)
- aktivity
¢

T

Vypracovania  konkrétnych  implementaénych  postupov
ametodiky pre realizovanie zmien v oblastiach podl'a aktivit 2.7
Analyza a modelovanie sucasného stayu materidlového toku vo

| vrobe a plinovania viroby, 2.2 Vybudovanie laboratiria

modelovania a simuldcie materidlového toku a pldnovania vyroby

. la 2.3 Navwh optimalizdcie materidlového toku a pldnovania
= vyroby.

.| Poget publikacii v nekarentovanych ¢asopisoch: minimalne 2

PoCet prac publikovanych v recenzovanych vedeckych

| periodikich a zbornikoch: miniméalne 2

Vydavky na realizdciu
aktivity -~

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.1.0.:

Prevadzka vozidla organizicie=0,076%21600~1 641,60 €
Poget km:21 600, cena 1km: 0,076 €

Tuzemské cestovné naklady=34*3%3,6=367,20 €

| priememy podet uastnikov pracovnej cesty=3
1{ predpokladany podet pracovnych ciest=68
| stravné=3,60

Zahraniéné cestovné naklady=2+%2%5%50=1000

priemerny podet dfastnikov pracovnej cesty=2,
priemerny podet sluzobnych ciest: 2,
predpokladany podet prac.dni: 5

predpokladané stravné=50 eur na defi a na osobu.

Persondlne niklady na rieSitel’ov=03 262,99 €
Personalne naklady na technikov=10 067,40 €

Cena prace je wréovand obvyklym spdsobom na zaklade
pracovnej zmluvy

Celkové niklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0.: 76 339,17 €
Percentualny podiel Ziadatel’a na rozpocte aktivity- 81,18%
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MTF STU:

Tuzemské cestovné niklady=1749,00+750,00= 2499,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni

priemerny po&et Gastnikov pracovnej cesty=3
predpokladany podet pracovnych ciest=5

Slovekodni= 2x3x5=30

néhrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie)=30x(8,30+50).

‘| Zahrani¢né cestovné naklady=2 400,00€+1 800€= 4 200,00€

priemerné trvanie pracovnej cesty= 2 dni
priemerny podet Gastnikov pracovnej cesty=3

| predpokladany podet pracovnych ciest=4

Slovekodni= 2x3x4=24
néhrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie)=24x(50--50)

Personalne ndklady 6,00€/hod. x 1 500 hodin=9 000,00 €

'| Cena prace je urovana obvyklym spdsobom na zaklade
| pracovnej zmluvy

Spotrebny materidl potrebny na realiziciu aktivity (napr.
papier, toner, paméit'ové média a iné)=2 000,00 €

Celkové naklady za MTF STU: 17 699,00 €
| Percentudlny podiel partnera na rozpoéte aktivity -18,82%

| Celkové niklady za aktivitu: 94 038,17 €

Percentualny podiel aktivity na celkovom rozpotte -5,32%
V tejto aktivite sa nepredpoklada generovanie prijmu.

Partnerstvo

_ Cinnost’ a vystupy partnera v ramci aktivity %Podiel na
~ (ndzov partnera) rozpotte
' I aktivity
- HANIL E-HWA - | trvanie 36 mesiacov. 81,18
AUTOMOTIVE Cielom tejto aktivity je aplikovanie vystupov
z aktivit 2.1 Analyza a modelovanie siucasného

SLOVAKIA s.1.0.

| implementaénych  postupov ametodiky  pre

stavu materidlového toku vo vyrobe a plinovania
vyroby, 2.2 Vybudovanie laboratoria
modelovania a simuldcie materidlového  toku
a planovania vyroby a 2.3 Ndvrh optimalizdcie
materidlového toku a pldnovania vyroby ato vo
forme vypracovania konkrétnych

realizovanie zmien v oblastiach:

¢ Rozmiestnenie - prestavba vyrobnych liniek
vzhfadom na optimalny model pohybu
a skladovania vstupného materidlu
a vyrobenych vyrobkov s aspektom na moZné
zo¥irenie kapacity vyrobnej linky.

o Efektivne planovanic objemu vyrobnych
davok, saspektom na plynulost’ doddvok,
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S

vylaZenia  stroja, vstupného materialu
aprepravnych obalov, &asovej néaro¢nosti
prestavby vyrobnej linky na iny sortiment
vyroby.

e [Efektivne plinovanie objemu vstupného

materialu, saspektom na minimaliziciu
viazanostri finanénych zdrojov, metédy FIFO,
metody minimalneho zostatku v tloZnej
skladovej  bunke.  Spésob  dopliiania,
respektive prevodu materidlu do vyroby na
zaklade zakazky.

¢ ManaZmentu prepravnych obalov s dérazom

na optimalizaciu, vzhl'adom k ich
univerzalnosti, skladovej efektivnosti,
manipulovatelnosti, trajektorii.

Optimalizovat’ baliaci podet prepravnych
obalov, mnoZstvo alokovdnych prepravnych
kontajnerov vo vyrobe)' ako aj pohybu
jednotlivych vyrobkov po¢as vyrobného
procesu, planovanie skladovych  zdsob
(bezpednostné zasoby). Optimalizovat’ dizajn
vratnych prepravnych kontajnerov s cielom
eliminovania vplyvu na deforméciu vyrobkov,
ekonémiu a ckologiu, optimalne pouZitie
kontajnerov  §tandarizdciou  smerovania
a orientaciou sudiastok v kontajneri
svplyvom na automatizciu manipulacie
a vy$pecifikovanie trendu politiky unifikécie
vratnych kontajnerov.

s Efektivne expedovanie vyrobkov
odberatelom  sdbrazom na  plynulost
doddvok, vytaZenia  stroja,  vstupného
materialu  a prepravnych obalov, &asovej
naroénosti prestavby vyrobnej linky na iny
sortiment vyroby.

Novy spdsob oznalenia vstupnych materidlov,

By | polotovarov, hotovych vyrobkov, vyrobnych

ndstrojov, prepravnych obalov  a ostatnych
komponentov vstupujicich do procesu vyroby.
V danom ¢ase nie sG zndme Ziadne rizika

| vyplyvajice z realizécic tejto aktivity.

Vypracovania konkrétnych implementatnych
postupov ametodiky pre realizovanie zmien
v oblastiach  podfa  aktivit 2.1  Analyza
a modelovanie stcasného stavu materidlového
toku vo vyrobe apldnovania vyroby, 2.2
Vybudovanie laboratéria modelovania
a simuldcie materidlového toku a pldnovania

| vproby a 2.3 Navrh optimalizdcie materidlového

toku a pldnovania vyroby.
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Podet publikacii v nekarentovanych &asopisoch:
minimélne 2

Polet prac publikovanych v recenzovanych
vedeckych periodikach a zbornikoch: minimalne
2

| Zodpovednost’ za implementdciu aktivity — 80%

TMIFSTU

trvanie 36 mesiacov.

Cielom tejto aktivity je aplikovanie vystupov
zaktivit 2.1 Analyza a modelovanie stcasného
stavu materidlového toku vo vorobe a pldnovania

| vroby, 2.2 Vybudovanie laboratoria
| modelovania «a simuldacie materidlového toku

a planovania vyroby a 2.3 Ndvrh optimalizdcie
materidlového toku a planovania vyroby ato vo
forme vypracovania konkrétnych

f implementaénych postupov ametodiky  pre
| realizovanie zmien v oblastiach:
‘| ¢ Rozmiestnenie - prestavba vyrobnych liniek

vzhladom na optimdlny model pohybu
a skladovania vstupného materidlu
a vyrobenych vyrobkov s aspektom na mozné
zo$irenie kapacity vyrobnej linky.

o Efektivne planovanie objemu vyrobnych
davok, saspektom na plynulost’ dodavok,
vytaZenia stroja, vstupného materialu
a prepravnych obalov, &asovej mnaroénosti
prestavby vyrobnej linky na iny sortiment
vyroby,

| » Efektivne planovanie objemu vstupného

materidlu, saspektom na minimaliziciu
viazanostri finanénych zdrojov, metdédy FIFO,
metddy miniméalneho zostatku v (loZnej
skladovej  bunke.  Spdsob  dopliania,
respektive prevodu materialu do vyroby na

zaklade zakazky.

¢ Manazmentu prepravnych obalov s ddrazom

na optimalizéciu, vzhl'adom kich
univerzalnosti, skiadovej efektfvnosti,
manipulovatel'nosti, trajektorii.

Optimalizovat’ baliaci polet prepravnych
obalov, mnozstvo alokovanych prepravnych
kontajnerov vo vyrobe, ako aj pohybu
jednotlivych  vyrobkov podas vyrobného
procesu, planovanie skladovych  zasob
(bezpecnostné zasoby). Optimalizovat’ dizajn
vratnych prepravnych kontajnerov s cielom
eliminovania vplyvu na deformdciu vyrobkov,
ekonémiu a ekolégiu, optimalne pouZitie
kontajnerov  §tandarizdciou  smerovania

el

18,82
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a orientaciou sudiastok v kontajneri
svplyvom na automatizdciu manipulacie
a vySpecifikovanie trendu politiky unifikacie
vratnych kontajnerov.

Efektivne expedovanie vyrobkov
odberatefom s dborazom na  plynulost
doddvok, vylaZenia stroja, vstupného
materidlu  a prepravnych obalov, &asove]
naroénosti prestavby vyrobnej linky na iny
sortiment vyroby.

| Novy spbsob oznafenia vstupnych materidlov,
polotovarov, hotovych vyrobkov, vyrobnych
" | nastrojov, prepravnych obalov  a ostatnych
komponentov vstupujucich do procesu vyroby.

V danom &ase nie si zndme Ziadne rizika
vyplyvajice z realizécie tejto aktivity.

_ | Vypracovania konlgrétnych — implementaénych
; o - | postupov ametodiky pre realizovanie zmien
' ' a ' v oblastiach  podla’ aktivit 2.1 Analyza
a modelovanie sucasného stavu wmaleridlového
toku vo vyrobe apldnovania vyroby, 2.2
| Vybudovanie laboratoria modelovania
| a simuldcie materidlového toku a pldnovania
| viroby a 2.3 Ndvrh optimalizdcie materidlového
toku a planovania vyroby.

L

| Podet publikdcii v nekarentovanych Casopisoch:

minimalne 2

| Poget prac publikovanych v recenzovanych
-| vedeckych periodikach a zbornikoch: minimailne

12

ﬂ Zodpovednost’ za implementaciu aktivity — 20%

m Spolu ' ’ 100
Tabulka & 1.b.2

Ndzov ukazovatela vysledku
' Mernd | Vychodiskova | Planovana Podiel

Nézov partnera jednotka | hodnota | X | hodnota | R | vos
MTF STU Pocet 0.000 2010 2 2014 | 20
MTF STU Podet 0.000 2010 2 2014 | 20
Spolu Podet 0.000 2010 4 2014 20




Tabulka ¢ 1.b.3
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Nizov ukazovatela dopadu

MTF STU Podet 2.000 2010 2 2019 20
MTF STU Pocet 2.000 2010 2 2019 20
Spolu Pocet 4.000 2010 4 2019 20

Tabulka & 1.b.1

Podrobny opis aktivity

Cislo a Nézov aktivity

Aktivita 3.1 Analyza si¢asného stavu a vybudovanie laboratoria
mechanizicie a automatizacie

- Ciel’ aktivity

CiePom tejto aktivity je désledna hlbkova analyza sudasného
stavu vo vyrobe ako celku. Zvla¥tnu pozornost venovat
prostriedkom mechanizacie a automatizacie za i¢elom eliminacie
vplyvu T'udského faktora na kvalitu vyrobného procesu. Spravif’
analyzu sutasného stavu drovne riadenia jednotlivych strojov.
Dalgim ciefom tejto aktivity je vybudovanie ¥pecializovaného
vyskumno-vyvojového pracoviska mechanizicie a automatizicie
vyroby a laboratéria mechanizdcie a automatizacie vyroby.

| Zhodnotenie na trhu dostupnych softvérovych nastrojov na

analyzu a modelovanie pracovnych ukonov.  Vyber
najvhodnejicho modelovacieho a analytického softvérového
nastroja pre dané podmienky. '

Realiz4ciou tejto aktivity vznikne laboratérium mechanizécic

.| a automatizacie vyroby pre tvorbu a simuldciu manualnych

Sinnosti. Dalej vznikne 3pecializované vyskumno-vyvojové

| pracovisko mechanizicie a automatizacie vyroby sliZiace na
| testovanie navrhovanych automatizovanych systémov s vyuZitim

najnoviich poznatkov voblasti pneumatickych systémov,
elektropneumaticky, elektrickych riadiacich systémov.

Termin realizicie
aktivity (Stvrt'rok/rok)

11/2010 — 11/2012

Opis aktivity

Ziskanie vstupnych parametrov pre zefektivnenie vyroby,
vypracovanie podkladov pre ndsledné ndvthy moZnosti
mechanizicie a automatizacie vo vyrobnom procese. V ramci
tejto aktivity bude potrebné dlhodobo sledovat’ a zaznamenavat
vyrobny cyklus.

Vybudovanie §pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska mechanizdcie a automatizicie vyroby v spolo¢nosti
HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a laboratoria
mechanizicie a automatizéacie vyroby na MTF STU.

Tato aktivita bude trvat’ 24 mesiacov, ¢o je dostatoéne dlhé
¢asové obdobie na ziskanie dostatoéného mnoZstva relevantnych
udajov o sii¢asnom stave Grovne mechanizédcie a automatizacie vo
vyrobe a vytvorenie relevantného modelu sudasného stavu.
Trvanie tejto aktivity je dostatoéné aj na vybudovanie
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$pecializovaného vyskumno-vyvojového pracoviska
mechanizacie a automatizacie vyroby a laboratéria mechanizécie
a automatizdcie vyroby, ktoré budu sliZit' na modelovanic a
simulaciu mechanizaénych a automatizatnych procesov vo
vyrobe.
T4to aktivita sa bude realizovat’ z Casti priamo vo vyrobnom
procese (analyza sudasného stavu, budovanie Specializovaného
vyskumno-vyvojového pracoviska mechanizicie a automatizacie
vyroby) a z dasti v priestoroch MTF STU (vybudovanie
laboratéria mechanizacie aautomatizacie vyroby). Toto
pecializované vyskumno-vyvojové pracovisko mechanizicie
a automatizicie  vyroby a  laboratérium  mechanizicie
a automatizcie vyroby bude vybavené zariadenfm, ktoré umozni
modelovanic  asimuldciu  komplexnych  pneumatickych,
elektropneumatickych  aelektrickych  systémov  riadenia
v priemysle, ktoré s vyuzivané v spolo€nosti HANIL E-ITWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.o.
Na realizécii sa budd podiefat v safinnosti na to wurdeni
pracovnici HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a
MTF STU.
Analyza sGlasného stavu sa bude realizovat sledovanim a
zaznamenavanim relevantnych udajov z vyrobného procesu
priamo vo vyrobe pofas vyrobného cyklu. Bude vykonana
analyza vhodnosti pouzitych riadiacich systémov pre jednotlivé
vyrobné zariadenia z hl'adiska ich dimenzovania, kompatibility,
vymenitelnosti a moZnosti zniZenia skladovych zisob nahradnych
dielov.
Vybudovanie §pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska mechanizacie a automatizicie vyroby a laboratoria
mechanizacie a automatizicie vyroby sa bude realizovat
nakupom potrebného zariadenia.
Vystupom tejto aktivity bude:
o model stidasného stavu vyrobného procesu z hl'adiska
mechanizécie a automatizicie
s Specializované vyskumno-vyvojové pracovisko
mechanizdcie a automatizacie vyroby v  spolo¢nosti
HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.
e vybudované laboratérium mechanizicie a automatizécie
na MTF STU

Specializované vyskumno-vyvojové pracovisko mechanizacie

a automatizdcie  vyroby bude vybavené automatickym
montaznym zariadenim, ktoré musi umoziiovat rekonfigurdciu —
zmenu podtu sudasne montovanych spojovacich prvkov, kontrolu
kratiacich momentov. Suaéastou tohto zariadenia musia byt
spnimade na kontrolu pritomnosti a spravnej polohy montovanych
spojovacich prvkov.

Specializované vyskumno-vyvojové pracovisko mechanizacie
a automatizacie vyroby v spolotnosti HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. umoZni navrhovat’, simulovat’
a zostavovat modely priemyselnych zariadeni a simulovat ich
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¢innost’ jednak virtudlne na pocitadi a jednak aj fyzicky na
fyzickych modeloch, ktoré budi zostavené zo $pecializovanych
stavebnic dostupnych na trhu. Tieto stavebnice pokryvaju oblasti
pneumatickych, clektropneumatickych, elektrickych pohonov a
ich riadenia ako aj dokd?u simulovat’ niektoré technologické
operdcie montdZe. Prvky tychto stavebnic musia byt totoZné
s prvkami, kioré sa redlne vyuZzivaji v priemyselnej praxi, tak aby
ziskané poznatky a skisenosti boli aplikovateI'né vo vyrobe.

Okrem uvedenych stavebnic bude potrebné vybavit' toto
§pecializované vyskumno-vyvojové pracovisko mechanizacic

| | a automatizacie vyroby aj zodpovedajicou vypoctovou technikou

(poditate a programové vybavenie), ktord umoZni prave
poditaovi simulaciu uvedenych systémov a experimentalno-

| robotizovanym  pracoviskom na  overenie  asimuldciu

navrhovanych rieSeni.

| Tieto pracovné stanice musia byt certifikované na pouZitie

grafickych prostredi asto vyuZivanych v priemyselnej praxi.
Vykonovo musia umozfiovat - bezproblémové  simulécie

| rozsiahlych dynamickych systémov s poZiadavkou na rozsirenie
| zaruky na min. 4 rokov a zaru¢enym servisom do 24 hodin.

V laboratériu mechanizicie a automatizacie vyroby budu
$pecializované  pracoviskd na  pneumatické  systémy,
elektropneumatické systémy, elekirické pohony a  riadenie

| technologickych procesov.

Tieto pracoviska jednotlivo, ale aj vo vzdjomnej sOCinnosti
umoznia modelovanie a simulaciu rozsiahlych technologickych
systémov pouZivanych v redlnej vyrobe.

| Vysledky tejto aktivity budu slaZit’ ako podklad pre realizaciu

ostatnych nadvizujacich aktivit.

| Realizdciou analytickej Casti tejto aktivity je moZné, Ze bude

vyrobny proces ovplyvneny, v dosledku &oho budi vysledky

| analyzy mierne skreslené a tiez pri tvorbe modelu bude nutné

zamerat’ sa len na vyber relevantnych &initel'ov ovplyvitujicich
vyrobny proces. Pri riefeni predloZen¢ho projektu bude nutné
priebeZne zohladtovat’ zmeny podmienok vznikajlice v ddsledku
neustalych globdlnych hospodarskych a politickych zmien.

V danom &ase nie su zname Ziadne rizikd vyplyvajice z realizicie
tejto aktivity

Vystupy (vysledky)
aktivity

NajdéleZitej$im vystupom ftejto aktivity bude konzekventny
model vyrobného procesu, ktory bude optimdlnym fundamentom
na riefenie naslednych aktivit. Medzi hlavné medzniky realizécie
tejto aktivity je mozné zahmat’ zber a triedenie d4t z vyrobného
procesu, definovanie konititutfvnych charakteristik vyrobného
procesu a vytvorenie jeho fundamentalneho modelu.

Tento model bude vyuzity v naslednych aktivitdch na selekciu
potencidlnych pracovnych pozicii uréenych na mechaniziciu a
automatizaciu.

Realizdciou tejto aktivity vznikne $pecializované vyskumno-
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vyvojové pracovisko mechanizicie a automatizdcie vyroby a
laboratérium mechanizacie a automatizacie vyroby shiziace na
testovanie navrhovanych automatizovanych systémov s vyuZitim
najnoviich poznatkov v oblasti pneumatickych systémov,
riadiacich systémov. Zistenie aktualneho stupila efektivnosti
vyroby a d'alfich moZnosti jej zvy%enia.

Hlavnymi medznikmi v ramei realizacie tejto aktivity budu
ziskanie dostatoéného mnoZstva Udajov a merani z vyrobného
procesu, sluZiacich na vyber najvhodnejdicho programového

| analytického nastroja a vybudovanie §pecializovaného vyskumno-
| v¥vojového pracoviska mechanizicie a automatizicie vyroby a

laboratoria mechanizdcie a automatizécie vyroby.

Pocet publikacii v nekarentovanych ¢asopisoch: minimalne 2
Polet prac publikovanych v nerecenzovanych vedeckych
periodikach a

zbornikoch: minimalne 2 I

Vydavky na realiziciu
aktivity

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.t.0.:

Prevadzka vozidla organizicie=0,076*14600=1 109,60 €

- | Pocet km:14 600, cena 1km: 0,076 €

| Tuzemske cestovné naklady=21%3*3,6=226,8 €

priemerny pocet uCastnikov pracovnegj cesty=3
predpokladany pocet pracovnych ciest=21
stravné=3,60,

Zahranicné cestovné naklady=2%1*5*350=500
priemerny polet Uastnikov pracovne] cesty=2,
priemerny pocet sluZobnych ciest: 1,
predpokladany podet prac.dni: 5

predpokladané stravné=50 eur na defi a na osobu.

Initalaény material (clektro, pneu) a spojovaci

.} material=5 000,00 €

Personalne naklady na rieSitel’ov=28 291,94 €
Personidlne niklady na technikov=2 867,83 €

Cena prace je uréovana obvyklym spdsobom na zaklade
pracovnej zmluvy

Zariadenie a vybavenie=234 333,33 €

Pracovisko pneumatickych systémov=10666,67€
Pracovisko elektropneumatickych systémov=16 000,00 €
Pracovisko elektrickych systémov=23 333,33€
Automatické montazne zariadenie=55 000,00 €
Experimentalno-robotizované pracovisko=73 333,33€
Pracovisko riadiacich systémov=>50 000,00 €

Pracovna stanica (PC) 2x3 000,00=6 000,00 €
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Celkové niklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.o.: 272 329,50 €
Percentuslny podiel Ziadatela na rozpodte aktivity — 51,92%

MTF STU:

Tuzemské cestovné naklady=1749,00+750,00=2499,00€

priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni

priemerny podet uastnikov pracovnej cesty=3
predpokladany podet pracovnych ciest=5

Slovekodni= 2x3x5=30

nahrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie)=30x(8,30+50

| Zahraniéné cestovné naklady=2 400,00€+1 800€= 4 200,00€

priemerné irvanie pracovnej cesty= 2 dni
priemerny podet ulastnikov pracovnej cesty=3
predpokladany podet pracovnych ciest=4
Slovekodni= 2x3x4=24

| nahrady = Slovekodni x (stravné+ubytovanie)=24x(50+50).Je to

vydavok partnera.

Spotrebny materidl potrebny na realizaciu aktivity (napr.

| papier, toner, pamétove média a iné)=6 000,00 €

Persondlne niklady 6,00€/hod. x 2 250 hodin = 13 500,00 €
Cena préce je uréovana obvyklym spdsobom na zaklade
pracovne] zmluvy

| Zariadenie a vybavenie=226 000,00 €

Pracovisko pneumatickych systémov=30 500,00 €

| Pracovisko elektropneumatickych systémov=30 500,00 €

Pracovisko elektrickych systémov=65 000,00 €

| Pracovisko riadiacich systémov=60 000,00 €

Software=40 000,00 €

Celkové niklady za MTF STU: 252 199,00 €

Percentudlny podiel partnera na rozpodte aktivity — 48,08%

Celkové niklady za aktivitu: 524 528,50 €

Percentudlny podiel aktivity na celkovom rozpotte -29,69%
V tejto aktivite sa nepredpoklada generovanie prijmu.

Partnerstvo

Cinnost’ a v¥stupy partnera v ramci aktivity | %Podicl na

(nfizov partnera) rozpoite
aktivity
HANIL E-HWA 7Ziskanie vstupnych patametrov pre zefektivnenie 51,92
AUTOMOTIVE vyroby, vypracovanie podkladov pre nasledne
navrhy moznosti mechanizicie a automatizacie

SLOVAKIA s.r.0.

| vyrobny cyklus.

vo v§robnom procese. V rdmei tejto aktivity bude
potrebné dlhodobo sledovat’ a zaznamenavat’
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Vybudovanie  §pecializovaného  vyskumno-
vyvojového pracoviska mechanizacie
a automatizacie vyroby v spolofnosti HANIL E-
HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA sro. a
laboratéria mechanizdcie a automatizacie vyroby
na MTF STU.

Tato aktivita bude trvat’ 24 mesiacov, &o je
dostato¢ne dlhé &asové obdobie na ziskanie

| dostatoéného mnozstva relevantnych udajov o

stitasnom stave Urovne mechanizicie a
automatizdcie vo  vyrobe a  vytvorenie
relevantného modelu sacasného stavu. Trvanie
tejto aktivity je dostatotné aj na vybudovanie
$pecializovaného vyskumno-vyvojového

| pracoviska mechanizicie a automatizacie vyroby
| alaboratéria  mechanizdcie  a automatizécie

vyroby, ktoré budu slaZit na modelovanie a:
simuldciu mechanizaénych a automatizaénych:

| procesov vo vyrobe.

Této aktivita sa bude realizovat’ z &asti priamo vo

| vyrobnom procese (analyza st¢asného stavu,

budovanie $pecializovaného vyskumno-
vyvojového pracoviska mechanizacie

© | a automatizicie vyroby) a z &asti v priestoroch
| MTF STU (vybudovanie laboratéria

mechanizicie a automatizédcie vyroby). Toto
¥pecializované vyskumno-vyvojové pracovisko

| mechanizacie  a automatizdcie  vyroby a

laboratérium  mechanizacie  a automatizacie
vyroby bude vybavené zariadenim, ktoré umoZzni

| modelovanie a simulaciu komplexnych

pneumatickych, elektropneumatickych
a elekirickych systémov riadenia v priemysle,
ktoré s vyuZivané v spolo¢nosti HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.

Na realizacii sa budd podielat’ v siéinnosti na to
uréeni pracovnici HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. a MTF STU.
Analyza suCasného stavu sa bude realizovat
sledovanim a zaznamendvanim relevantnych
udajov z vyrobného procesu priamo vo vyrobe
pocas vyrobného cyklu, Bude vykonana analyza
vhodnosti pouZitych riadiacich systémov pre
jednotlivé vyrobné zariadenia zhladiska ich
dimenzovania, kompatibility, vymenitelnosti
a mozZnosti zniZenia skladovych zasob
nahradnych dielov.

Vybudovanie  3pecializovaného  vyskumno-
vyvojového pracoviska mechanizicie
a automatizacie vyroby a laboratoria
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mechanizicie a automatizdcie vyroby sa bude
realizovat’ ndkupom potrebného zariadenia,
Vystupom tejto aktivity bude:

* model sufasného stavu  vyrobného
procesu z hladiska mechanizicie a
automatizacie

¢ 3pecializované vyskumno-vyvojové
pracovisko mechanizacie a automatizicie
vyroby v spolo¢nosti HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.

¢ vybudované laboratérium mechanizicie a
automatizicie na MTF STU

Specializované vyskumno-vyvojové pracovisko

. | mechanizécie a automatizdcie vyroby bude

vybavené automatickym montéZnym zariadenim,
ktoré mus{ umoZiiovat’ rekonfiguraciu — zmenu
poctu sudasne mmjtovanych spojovacich prvkov,
kontrolu krdtiacich momentov. Stdastou tohto
zariadenia musia byt snimafe na konirolu
pritomnosti a sprdvnej polohy montovanych
spojovacich prvkov.

| Specializované vyskumno-vyvojové pracovisko

mechanizdcie  aautomatizécie  vyroby v

| spolo¢nosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

SLOVAKIA s.r.o. umoZni navrhovat, simulovat’

| @ zostavovat’ modely priemyselnych zariadeni a

simulovat’ ich  ¢&innost' jednak virtudlne na
potitali a jednak aj fyzicky na fyzickych
modeloch,  ktoré  budd  zostavené  zo
Specializovanych stavebnic dostupnych na trhu.

| Tieto stavebnice pokryvaju oblasti

pneumatickych, elektropneumatickych,
elektrickych pohonov a ich riadenia ako aj
dokédzu simulovat’ niektoré technologické
operdcie montaZe. Prvky tychto stavebnic musia

| byt’ totoZné s prvkami, ktoré sa realne vyuzivaja
| v priemyselnej praxi, tak aby ziskané poznatky

a skusenosti boli aplikovatel'né vo vyrobe.

Okrem uvedenych stavebnic bude potrebné
vybavit' toto ¥pecializované vyskumno-vyvojové
pracovisko mechanizécie a automatizicie vyroby
aj zodpovedajicou  vypodtovou technikou
(pokitade a programové vybavenie), ktord umoni
prave potitatovl simulaciu uvedenych systémov
a experimentilno-robotizovanym pracoviskom na
overenie a simuldciu navrhovanych rieseni.

Tieto pracovné stanice musia byt certifikované na
pouzitie grafickych prostredi &asto vyuZivanych
v priemyselnegj  praxi. Vykonovo  musia
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| dosledku &cho budi vysledky analyzy mierne

predloZeného projektu bude nuiné priebezne

| vyplyvajace z realizacie tejto aktivity
| Najdolezitej§im vystupom tejto aktivity bude

umoziiovat’ bezproblémové simulicie rozsiahlych
dynamickych  systémov s poZiadavkou na
rozdfrenie zaruky na min. 4 rokov a zarudenym
servisom do 24 hodin.

V laboratériu mechanizécie a automatizacie
vyroby budd $pecializované pracoviska na
pneumatické  systémy,  elektropneumatické
systémy, elektrické pohony a riadenie
technologickych procesov.,

Tieto pracoviska jednotlivo, ale aj vo vzijomnej
sudinnosti umoznia modelovanie a simuléciu
rozsiahlych technologickych systémov
pouzivanych v redlnej vyrobe.

Vysledky tejto aktivity budu slizit' ako podklad
pre realiziciu ostatnych nadvizujtcich aktivit.
Realizaciou analytickej casti tejto aktivity je
mozZné, 7ze bude vyrobny proces ovplyvneny, v

skreslené a tieZ pri tvorbe modelu bude nutné
zamerat' sa len na vyber relevantnych Einitelov
ovplyviiujacich vyrobny proces. Pri riefeni

zohl'adtiovat’ zmeny podmienok wvznikajice v
dosledku neustalych globdlnych hospodarskych a
politickych zmien.

V danom <&ase nie su zname Ziadne rizika

konzekventny model vyrobného procesu, ktory
bude optimilnym fundamentom na riefenie
naslednych aktivit. Medzi hlavné medzniky
realizicie tejto aktivity je mozné zahrntt’ zber a
triedenie dat z vyrobného procesu, definovanie
konstitutivnych charakteristik vyrobného procesu
a vytvorenie jeho fundamentilneho modelu.
Tento model bude vyuZity v naslednych
aktivitich na selekciu potencidlnych pracovnych
pozicii  urenych na  mechanizdciu a
automatizaciu.

Realizdciou tejto aktivity vznikne $pecializované
vyskumno-vyvojové pracovisko mechanizécie
a automatizicie  vyroby a  laboratdérium
mechanizacie a automatizacie vyroby sliZiace na
testovanie  navrhovanych  automatizovanych
systémov s vyuZitim najnovdich  poznatkov
v oblasti pneumatickych systémov, riadiacich
systémov. Zistenie aktualneho stupiia efektivnosti
vyroby a d’alSich mozZnosti jej zvySenia.

Hlavnymi medznikmi v rdmci realizécie tejto
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aktivity bud ziskanie dostatoéného mnoZstva
idajov a merani z vyrobného procesu, sluZiacich
na vyber najvhodnejSicho  programového
analytického nastroja a vybudovanie
$pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska mechanizacie a automatizicie vyroby
a laboratéria mechanizacie a automatizicie
vyroby.

Podet publikdcii v nekarentovanych &asopisoch:
minimalne 2

Podet prac publikovanych v nerecenzovanych
vedeckych periodikéach a

zbornikoch; minimalne 2

Zodpovednost’ za implementaciu aktivity — 50%

MTF STU

| Ziskanie vstupnych parametrov pre zefektivnenie

vyroby, vypracovanie podkladov pre nasledné
navrhy moZnosti mechanizacie a automatizicie
vo vyrobnom procese. V rdmci tejto aktivity bude
potrebné dlhodobo sledovat’ a zaznamenavat
vyrobny cyklus.

Vybudovanie  3pecializovaného  vyskumno-
vyvojového pracoviska mechanizacie
a automatizacie vyroby v spolo&nosti HANII, E-

| HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA sro. a

laboratoria mechanizacie a automatizicie vyroby

| na MTF STU.

Tato aktivita bude trvat 24 mesiacov, &o je
dostatodne dlhé dasové obdobie na ziskanie
dostatoéného mnoZstva relevantnych tdajov o

| su¢asnom stave Urovne mechanizdcie a

automatizacie vo  vyrobe a  vytvorenie
relevantného modelu sucasného stavu, Trvanie
tejto aktivity je dostatoéné aj na vybudovanie
§pecializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska mechanizicie a automatizécie vyroby
alaboratéria  mechanizicie  a automatizicie
vyroby, ktoré budd sloZit' na modelovanie a
simulaciu mechanizaénych a automatizaénych
procesov vo vyrobe.

Tato aktivita sa bude realizovat’ z &asti priamo vo
vyrobnom procese (analyza sGfasného stavu,
budovanie ¥pecializovaného vyskumno-

| vyvojového pracoviska mechanizicie

a automatizacie vyroby) a z fasti v priestoroch
MTF STU {vybudovanie laboratéria
mechanizicie a automatizdcie vyroby). Toto

48,08
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§pecializované vyskumno-vyvojové pracovisko
mechanizdcie  aautomatizacie ~ vyroby  a
laboratorium  mechanizacie  a automatizécie
vyroby bude vybavené zariadenim, kioré umoZni

1 modelovanie a simulaciu komplexnych

pneumatickych, elektropneumatickych
aelektrickych systémov riadenia v priemysle,
ktoré s vyuzivané v spolotnosti HANIL E-HWA

| AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.

Na realizacii sa budu podielai’ v siginnosti na to
uréeni pracovnici HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.o. a MTF STU.

Analyza sGlasného stavu sa bude realizovat’
sledovanim a zaznamendvanim relevaninych

| udajov z vyrobného procesu priamo vo vyrobe

pokas vyrobného cyklu. Bude vykonand analyza
vhodnosti pouzitych riadiacich _systémov pre
jednotlivé vyrobné zariadenia .z hladiska ich
dimenzovania, kompatibility, vymenitelnosti

| a moZnosii znizenia  skladovych Zasob

néhradnych dielov.

Vybudovanie  ¥pecializovaného  vyskumno-
vyvojového pracoviska mechanizacie
a automatizacie vyroby a laboratoéria

mechanizécie a automatizacie vyroby sa bude
realizovat’ ndkupom potrebného zariadenia.
Vystupom tejto aktivity bude:

e model sutasného stavu  vyrobného
procesu z hfadiska mechanizicie a
automatizicie

e 3pecializované vyskumno-vyvojove
pracovisko mechanizécie a automatizacie
vyroby v spolodnosti HANIL E-HWA
AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.

e vybudované laboratérium mechanizacic a
automatizdcie na MTF STU

Specializované vyskumno-vyvojove pracovisko
mechanizicie aautomatizacie vyroby bude
vybavené automatickym montaznym zariadenim,
ktoré musi umozZiiovat’ rekonfigurdciu — zmenu
podtu stidasne montovanych spojovacich prvkov,
kontrolu kritiacich momentov. Sudastou tohto
zatiadenia musia byt snimafe na kontrolu
pritommnosti aspravnej polohy ~montovanych
spoj ovacich prvkov.

Specializované vyskumno-vyvojoveé pracovisko
mechanizdcie  a automatizacie — vyroby v
spolotnosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

| SLOVAKIA s.r.0. umo#ni navrhovat, simulovat

a zostavovat modely priemyselnych zariadeni a
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simulovat’ ich  &innost’ jednak virtudlne na
poditadi a jednak aj fyzicky na fyzickych
modeloch,  ktoré  budid  zostavené  zo
$pecializovanych stavebnic dostupnych na trhu.
Tieto stavebnice pokryvaji oblasti
pneumatickych, elektropneumatickych,
elektrickych pohonov a ich riadenia ako aj
dokdZu  simulovat’ nicktoré technologické
operdcie montdZe. Prvky tychto stavebnic musia
byt totozné s prvkami, ktoré sa redlne vyuZivajl
v priemyselnej praxi, tak aby ziskané poznatky
a skidsenosti boli aplikovatel'né vo vyrobe.

Okrem wuvedenych stavebnic bude potrebné
vybavit’ toto $pecializované vyskumno-vyvojové

| pracovisko mechanizicie a automatizacie vyroby

aj zodpovedajicou vypoctovou technikou

{ (pocitaCe a programové vybavenie), ktord umoZni

prave poéitadovi simuldciu uvedenych systémov

| a experimentélno-robotizovanym pracoviskom na

overenie a simuldciu navrhovanych rieieni.

| Tieto pracovné stanice musia byt certifikované na

pouzitie grafickych prostredi &asto vyuZivanych
v priemyselngj  praxi.  Vykonovo — musia
umozfiovat’ bezproblémové simuldcie rozsiahlych

| dynamickych  systémov s po¥iadavkou na

roziirenie zaruky na min. 4 rokov a zaruenym

servisom do 24 hodin.

V laboratériu mechanizicie a automatizacie
vyroby budd §pecializované pracoviskd na

pneumatické  systémy,  elekiropneumatické

systémy, clektrické pohony a  riadenie
technologickych procesov.

Tieto pracoviska jednotlivo, ale aj vo vzdjomnej
sidinnosti umoZnia modelovanie a simuldciu
rozsiahlych technologickych systémov

| pouZivanych v realnej vyrobe.

Vysledky tejto aktivity budu sluzit' ako podklad
pre realizdciu ostatnych nadvizujicich aktivit.
Realizdciou analytickej dasti tejto aktivity je
mo?né, 7e bude vyrobny proces ovplyvneny, v
dosledku ¢oho budn vysledky analyzy mierne
skreslené a tiez pri tvorbe modelu bude nutné
zamerat’ sa len na vyber relevantnych &initel'ov
ovplyvilujiicich vyrobny proces. Pri riefenf
predlozeného projektu bude nutné priebezne
zohladiiovat’ zmeny podmienok vznikajice v
dosledku neustalych globalnych hospodarskych a
politickych zmien.
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V danom &ase nie st znime Ziadne rizika
vyplyvajice z realizacie tejto aktivity
NajdoleZitej§im vystupom tejto aktivity bude
konzekventny model vyrobného procesu, ktory
bude optimalnym fundamentom na rieSenie
naslednych aktivit. Medzi hlavné medzniky
realizacie tejto aktivity je moZné zahmut' zber a
triedenie dat z vyrobného procesu, definovanie
kongtitutivnych charakteristik vyrobného procesu
a vytvorenie jeho fundamentilneho modelu.

Tento model bude vyuZity v néslednych
aktivitich na selekciu potencidlnych pracovnych
pozicili  urenych na  mechaniziciu a
automatizaciu.

Realizaciou tejto aktivity vznikne Specializované
vyskumno-vyvojové pracovisko mechanizacie
a automatizacie  vyroby a  laboratérium
mechanizicic a automatizacie vyroby sluZiace na
testovanie  navrhovanych  automatizovanych
systémov s vyuZitim najnovsich poznatkov

| voblasti pneumatickych systémov, riadiacich

systémov. Zistenie aktudlneho stuptia efektivnosti
vyroby a d’al§ich moZnosti jej zvySenia.

| Hlavanymi medznikmi v rdmei realizacie tejto
| aktivity budt ziskanie dostatoéného mnoZstva

tidajov a merani z vyrobného procesu, sluZiacich
na vyber najvhodnejdicho  programového
analytického nastroja a vybudovanie
Specializovaného vyskumno-vyvojového
pracoviska mechanizcie a automatizicie vyroby

| a laboratéria mechanizdcie a automatizicie
| vyroby.

Podet publikacii v nekarentovanych &asopisoch:
minimilne 2

Podet prac publikovanych v nerecenzovanych
vedeckych periodikach a

| zbornikoch: minimalne 2

Zodpovednost’ za implementaciu aktivity — 50%

Spolu

100
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Nazov ukazovatela vysledku

T e | ekt | ok [ | ok [Toe
MTF STU Pocet 0.000 2010 2 2014 | 50
MTF STU Pocet 0.000 2010 2 20141 50
MTF STU Podet 0.000 2010 1 2014 | 50
Spolu Pocet 0.000 2010 5 2014 50
Tabulka & 1.b.3
Nizov ukazovatela dopadu

R e e e e s
MTF STU Pocet 2.000 2014 2 2019 | 50
MTF STU Potet | = 2.000 2014 2 2019 | 50
MTF STU Podet 0.000 2014 1 2019 50
Spolu Pocet 4.000 2014 5 20191 50

Tabulka ¢. 1.b.1

' Podrobny opis aktivity

Aktivita 3.2  Navrh operdcii a prostriedkov . vhodnych na

“Cislo a Nazoy aktivity
automatizaciu a mechaniziciu
Ciel'om tejto aktivity je selektovat’ operdcie vyrobného procesu,

Cicl’ aktivity

pri ktorych je moZné vyuZitie mechanizicie a automatizacie,
alebo zvy$enie Grovne mechanizacie a automatizacie za i¢elom
climinacie vplyvu Tudského faktora na kvalitu vyrobného
procesu.

Prostrednictvom softwarového nastroja vybraného v aktivite 3.7
Analyza  sucasného  stavu  a vybudovanie  laboratdria
mechanizdcie a automatizdcie analyzované runé operacie budi
vyhodnotené z pohl'adu manudlnej néro¢nosti a vplyvu na kvalitu
vyrobkov.

Na =zdklade vykonanej analyzy vytvorit ndvrh operdcii
a prostriedkov vhodnych na automatizaciu a mechanizéciu.

Termin realizacie
aktivity (§tvrtrok/rok)

1172011 - 1/2013

Opis aktivity

V ramci realizicie tejto aktivity bude na zdklade uZ
vypracovaného fundamentilnecho modelu vyrobného procesu
vykonany navrh operdcii vhodnych na zvySenie urovne
mechanizédcie a automatizdcie vyroby. Zarovenl budil vyberané
vhodné prostriedky mechanizdcie a automatizdcie pripadne
zmeny technoldgie.

Dizku trvania tejto aktivity predpokladdme na 20 mesiacov. V
tomto &asovom horizonte bude model sidasného stavu vyrobného

procesu vyuzity na selekciu potencidlnych pracovnych pozicif




ITMS kéd Projektu: 26220220094

vhodnych na mechaniziciu a automatizdciu vyrobnych Einnosti,
alebo na zvydenie trovne mechanizicie a automatizdcie tychto
%innosti, alebo zmenu technolégie (napr. kontinulne sledovanie
teploty nastroja).

Vystupom tejto aktivity bude névrh moZnosti zvysenia stupfia
mechanizécie a automatizacie vo vyrobnom procese a navrh na to
potrebnych zariadeni.

Realizécia tejto aktivity podmiciiuje moZnost’ realizécii vSetkych
néslednych aktivit uvedenych v danom 3pecifickom cieli.

1 v danom &ase nie si zname Ziadne rizika vyplyvajuce z realizacie

tejto aktivity.

Vystupy (vysledky)
aktivity

Vystupom realizécie fejto aktivity bude spracovanie zozhamov
&nnosti vhodnych na zvySenie stupiia mechanizicie a
automatizdcie. Tento zoznam bude spracovany na zaklade
komplexnej analyzy ziskanych tdajov pri  zohladneni
ekonomickej navratnosti predpokladanych nékladov pri realizacii
automatizovaného  pracoviska. Uvedeny zoznam bude
zohPadiiovat priority z pohladu  ekonomickej vyhodnosti,

| zvygenia arovne kvality vyrobkov, odstranenie monoténnej prace.

Pricbezné vysledky tejto aktivity budi konzultované aj na

| r6znych medzinérodnych vedeckych férach vo forme prispevkov

na medzinarodnych konferencidch a v zahraniénych vedeckych
gasopisoch.
Na tejto aktivite sa bude aktivne spolupodielat” minimalne jeden
doktorand.

Poet ¥tudentov doktorandského $tdia vlastnej organizécie, alebo
partnera vyuXivajuceho podporu miniméilne 1

Podet publikacii v nekarentovanych asopisoch: minimalne 2
Podet pric publikovanych v nerecenzovanych vedeckych
periodikdch a zbornikoch: minimdlne 2

Vydavky na realiziciu
aktivity

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.o.:

Prevadzka vozidla organizacie=0,076*10600=805,60 €
Podet km:10 600, cena 1km: 0,076 €

Tuzemské cestovné naklady=16%3%3,6=172,8
priemerny podet udastnikov pracovnej cesty=3
predpokladany podet pracovnych ciest=16
stravné=3,60.

Zahrani¢né cestovné niklady=2%2*5*50=1000
priemerny podet uastnikov pracovnej cesty=2,
priemerny pocet sluZobnych ciest: 2,
predpokladany pocet prac.dni: 3

predpokladané stravné=50 cur na deti a na osobu.

Personalne naklady na riefitel’ov=25 927,38 €
Persondlne niklady na technikov=2 628,88 €
Cena prace je uréovand obvyklym spdsobom na zaklade
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pracovnej zmluvy

Celkové niklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

| SLOVAKIA s.r.0.: 30 534,66 €

Percentudlny podiel Ziadatel’a na rozpodte aktivity -58,23%
MTF STU:

Tuzemské cestovné naklady=1749,00+750,00=2499,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni

priemerny podet Gi¢astnikov pracovnej cesty=3
predpokladany poéet pracovnych ciest=>5

¢lovekodni= 2x3x5=30

nahrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie}=30x(8,30+50

Zahraniéné cestovné niklady=2 400,00€+1 800€=4 200,00€
priemerné trvanie pracovnej cesty= 2 dnj

e priemerny podet Gi¢astnikov pracovnej cesty=3
‘ predpokladany podet pracovnych ciest=4
Slovekodni= 2x3x4=24
| nahrady = &lovekodni x (stravné-tubytovanie)=24x(50+50)
Spotrebny material potrebny na realizaciu aktivity (napr.
papier, toner, pamét'ové médid a iné)=2 000,00 €
- | Persondlne naklady 6,00€/hod. x 2 200 hodin=13 200,00 €

Cena price je uréovana obvyklym spdsobom na zdklade

pracovnej zmluvy

Celkové naklady za MTF STU: 21 899,00 €

Percentuilny podiel partnera na rozpocte aktivity-41,77%

.| Celkové niklady za aktivitu: 52 433,66 €
Percentudlny podiel aktivity na celkovm rozpodte -2,97%
V tejto aktivite sa nepredpoklada generovanie prijmu
Partnerstvo Cinnost’ a vystupy partnera v ramei aktivity %Podiel na
(ndzov partnera) rozpodte
aktivity

HANIL E-HWA V ramci realizicie tejto aktivity bude na ziklade 58,23
AUTOMOTIVE uz vypracovaného fundamentilncho modelu
SLOVAKIA s.r.o. vyrobného procesu vykonany ndvrh operécii

vhodnych na zvy¥enie Grovne mechanizicie
a automatizacie vyroby. Zaroveti budd vyberané
vhodné prostriedky mechanizécie a automatizacie
pripadne zmeny technolégie.

Dizku trvania tejto aktivity predpokladdme na 20
mesiacov. V tomto &asovom horizonte bude
model sudasného stavu vyrobného procesu
vyuZity na selekciu potencidlnych pracovnych
pozicii  vhodnych na  mechanizdciu  a
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automatizdciu vyrobnych ¢&innosti, alebo na
zvySenie Grovne mechanizacie a automatizécie
tychto &innosti, alebo zmenu technologie (napr.
kontinualne sledovanie teploty nastroja).
Vystupom tejto aktivity bude ndvrh moZnosti
zvysenia stuptia mechanizicie a automatizacie vo
vyrobnom procese andvrh na to potrebnych
zariadenf.

Realizacia tejto aktivity podmiefiuyje moZnost

| realizaci{ v8etkych naslednych aktivit uvedenych
| v danom $pecifickom cieli.

V danom ¢ase nie su zname Ziadne rizika
vyplyvajlce z realizacie tejto aktivity.

Vystupom realizacie tejto  aktivity bude
spracovanie zoznamov ¢innosti vhodnych na
zvyfenie stupiia mechanizicie a automatizacie.
Tento zoznam bude spracovany na ziklade

| komplexnej analyzy ziskanych udajov pri

zohladneni ekonomicke;j navratnosti
predpokiadanych  ndkladov  pri  realizécii

| automatizovaného pracoviska. Uvedeny zoznam

bude zohfadiiovat priority z pohl'adu
ekonomickej vyhodnosti, zvy$enia Grovne kvality

| vyrobkov, odstrinenie monotdnnej préce.

Pricbezné  vysledky tejto  aktivity budd
konzultované aj na rdéznych medzindrodnych
vedeckych forach vo forme prispevkov na
medzinarodnych konferencidch a v zahrani¢énych
vedeckych ¢asopisoch.

Na tejto aktivite sa bude aktivne spolupodielat’
minimélne jeden doktorand.

Podet $tudentov doktorandského Stidia vlastnej
organizdcie, alebo partnera vyuZivajliiceho
podporu minimailne 1

Poéet publikicii v nekarentovanych €asopisoch:
minimalne 2

| Pocet priac publikovanych v nerecenzovanych

vedeckych periodikach a zbornikoch: minimalne
2
Zodpovednost’ za implementaciu aktivity — 50%

MTF STU

V ramci realizdcie tejto aktivity bude na zdklade
uz vypracovaného fundamentilneho modelu
vyrobného procesu vykonany ndvrh operaci
vhodnych na zvy8enie Urovne mechanizicie
a automatizicie vyroby. Zaroven budil vyberané
vhodné prostriedky mechanizicie a automatizacie
pripadne zmeny technologie.

DiZku trvania tejto aktivity predpokladdme na 20
mesiacov. V tomto Casovom horizonte bude

41,77
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S

model sudasného stavu vyrobného procesu
vyuZity na selekciu potencidlnych pracovnych
pozicii  vhodnych na  mechanizaciu a
automatizdciu vyrobnych &innosti, alebo na
zvydenic Urovne mechanizicie a automatizicie
tychto ¢innosti, alebo zmenu technologie (napr.
kontinualne sledovanie teploty nastroja).
Vystupom tejto aktivity bude navrh moZnosti
zvy¥enia stuphia mechanizécie a automatizacie vo
vyrobnom procese andvth na to potrebnych
zariadeni.

Realizacia tejto aktivity podmiefiuje moZnost
realizacil vietkych naslednych aktivit uvedenych
v danom Specifickom cieli.

V danom &ase wnie su zndme Ziadne rizika
vyplyvajtce z realizacie tejto aktivity. '
Vystupom realizdcie tejto s aktivity bude

‘| spracovanie zoznamov {innosti vhodnych na

zvy¥enie stupiia mechanizdcie a automatizicie.
Tento zoznam bude spracovany na ziklade
komplexnej analyzy ziskanych tdajov pri

| zohl'adneni ckonomicke;j navratnosti
| predpokladanych  néakladov — pri  realizécii

automatizovaného pracoviska. Uvedeny zoznam

.| bude zohl'adiovat priority z pohladu

ekonomickej vyhodnosti, zvySenia urovne kvality
vyrobkov, odstranenie monoténnej price.

Priebezné  vysledky tejto  aktivity budud
konzultované aj na rdznych medzinarodnych
vedeckych forach vo forme prispevkov na

| medzindrodnych konferencidch a v zahrani¢nych

vedeckych ¢asopisoch.

1 Na tejto aktivite sa bude aktivne spolupodielat’

minimdlne jeden doktorand.

Potet %tudentov doktorandského §tidia vlastnej
organizicie, alebo partnera vyuZivajliceho

| podporu minimslne 1

Podet publikacii v nekarentovanych Casopisoch:
minimalne 2

{ Potet prac publikovanych v nerecenzovanych

vedeckych periodikach a zbornikoch: minimalne
2
Zodpovednost’ za implementaciu aktivity — 50%

Spolu

100
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Nizov ukazovatela vysledku

oy e N e e e e
MTF STU Pocet 0.000 2010 2 2014 50
MTF STU Pocet 0.000 2010 2 2014 50
Spolu Pocet 0.000 2010 4 2014 | 50
Tabulka ¢ 1.b.3
Nizov ukazovatela dopadu

Niov e R e ol el e
MTF STU Podet 2.000 2014 2 2019 50
MTF STU Pocet 2,000 2014 2 2019 | 50
Spolu Potet |  4.000 2014 4 2019 | 50

Tabulka & 1.b.1

Podrobny opis aktivity

Cislo a Nazov aktivity

Aktivita 3.3 Realizacie vybranych ndvrhov automatizacie a
mechanizacie "

Ciel’ aktivity

| ohfadom na minimalizaciu vyrobnych nékladov asufasne pri

Cielom tejto aktivity je ndvrh automatizacie jednotlivych
modelovych pracovisk s ndvrhom technického riedenia, vyberom
optimalnych komponentov a zddvodnenie zvolenej metodiky s

zvy$eni Urovne kvality.

Termin realizicie
aktivity (§tvrt'rok/rok)

1V/2011 - 11/2014

Opis aktivity

| vyskumno-vyvojového pracoviska mechanizicie a automatizdcie

| Dizku trvania tejto aktivity predpokladéame na 31 mesiacov. V

V ramci realizdcie tejto aktivity bude na =zaklade analyzy
ziskanych udajov a poznatkov z vybudovaného $pecializovaného

vyroby a laboratéria mechanizcie a automatizicie vyroby buda
navrhnuté koncepcie automatizicie jednotlivych modelovych
pracovisk. Na zéklade Specifickych parametrov jednotlivych
pracovisk bude vypracovanid metodika pre pouZitie vhodnej
automatizatnej techniky.

tomto Gasovom horizonte bud( navrhované komponenty
modelovych pracovisk testované v $pecializovanom vyskumno-
vyvojovom pracovisku mechanizécie a automatizacie vyroby a
laboratériu mechanizicie a automatizacie vyroby.

T4to aktivita bude realizovand v Uzkej sGdinnosti pracovnikov
Yiadatela a partnera v 3pecializovanom vyskumno-vyvojovom
pracovisku mechanizicie a automatizdcie vyroby a v laboratériu
mechanizacie a automatizcie vyroby, ktoré budi vybudované v
aktivite 3.1 Analyza sucasného stavu a vybudovanie laboratoria
mechanizdcie a automatizdcie. SUbeZne snévrhom a stavbou
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automatizovanych  systémov v laboratériu  mechanizicie
a automatizdcie vyroby budl ticto testované v priemyselnych
podmienkach na  ¥pecializovanom  vyskumno-vyvojovom
pracovisku mechanizécic a automatizdcie vyroby v spolo€nosti
HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.t.0.

V danom &ase nie si zname Ziadne rizikd vyplyvajice z realizdcie

1 tejto aktivity.

Vystupy (vysledky)
' aktivity

Pre jednotlivé modelové pracoviskd budi 3pecifikované potrebné
automatizaéné komponenty, prisluiny software s koreldciou na
ostatné vyrobné procesy (Specificky ciel & 1 Zriadenie
laboratoria pre konStrukciu a simuldciu ndsirojov na spracovanie
plastovych virobkov a ¢ 2 Optimalizdcia materidlového toku
a pldnovania vyroby) s uvedenim metodiky, ktord bude zahffiat’

| implementaény postup.

| Potet publikécii v nekarentovanych ¢asopisoch: minimalne 2

Podet prac publikovanych v nerecenzovanych vedeckych
periodikach a zbornikoch: minimalne 2

Vidﬁvky né realizdciu
' aktivity

HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.:

| Prevadzka vozidla organizicie=0,076*20600=1 565,60 €

Podet km:20 600, cena 1km: 0,076 €

Tuzemské cestovné naklady=31%3%3,6=334,80 €

| priemerny po&et t¢astnikov pracovnej cesty=3
| predpokladany polet pracovnych ciest=31
| stravné=3.60.

Zahranitné cestovné naklady=2%2%5*50=1000
priemerny polet (i¢astnikov pracovnej cesty=2,
priecmerny podet sluZzobnych ciest: 2,
predpokladany podet prac.dni: 5

| predpokladané stravné=50 eur na defi a na osobu.

Personalne naklady na riefitelov=47 847,02€

| Persondlne niklady na technikov=4 482,14 €

Cena préce je uréovand obvyklym spdsobom na zéklade
pracovnej zmluvy

Zariadenie a vybavenie=20 000,00 €
Prvky na zostavenie overovacich modelov priemyselnych
zariadeni=20 000,00 €

Celkové naklady za HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
SLOVAKIA s.r.0.: 80 229,56 €
Percentudlny podiel Ziadatel’a na rozpo&te aktivity-76,32%

MTF STU:

Tuzemské cestovné naklady=1749,00+750,00=2499,00€
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priemerné trvanie pracovnej cesty=2 dni
priemerny podet G¢astnikov pracovnej cesty=3

| predpokladany po&et pracovnych ciest=5

Slovekodni= 2x3x5=30

nahrady = &lovekodni x (stravné+ubytovanie)=30x(8,30+50)

Zahranitné cestovné naklady=2 400,00€+1 800€=4 200,00€
priemerné {rvanie pracovnej cesty= 2 dni

priemerny pocet Utastnikov pracovne] cesty=3

predpokladany podet pracovnych ciest=4

_ | &lovekodni= 2x3x4=24
| nahrady = &lovekodni x (stravnét+ubytovanie)=24x(50+50)

- Spotrebny materidl potrebny na realizicin aktivity (napr.

papier, toner, pamétové média a iné)=2 000,00 €

Personalne niklady 6,00€/hod. x 2 700 hodin=16 200,00 €

Cena préce je urdovand obvyklym spdsobom na zaklade

pracovnej zmluvy :

Celkové naklady za MTF STU: 24 899,00 €

Percentuslny podiel partnera na rozpoéte aktivity-23,68%

Celkové niaklady za aktivitu: 105 128,56 €

Percentualny podiel aktivity na celkovom rozpocte -5,95%

| V tejto aktivite sa nepredpokladé generovanie prijmu.
Partnerstvo Cinnost’ a v¥stupy partnera v ramci aktivity | %Podiel na
(nazov partnera) . rozpocte
_ aktivity

HANIL E-HWA V rameci realizacie tejto aktivity bude na zdklade 76,32
AUTOMOTIVE | analyzy ziskanych udajov a  poznatkov
SLOVAKIA s.r.o.. 7. vybudovaného $pecializovaného  vyskumno-

"} mechanizdcie aautomatizicic vyroby budu

vyvojového pracoviska mechanizacie
a automatizacie vyroby a laboratéria

navrhnuté koncepcie automatizécie jednotlivych
modelovych pracovisk. Na zédklade 3pecifickych
parametrov  jednotlivich  pracovisk  bude
vypracovand metodika pre pouZitie vhodnej
automatiza¢nej techniky.

Di7ku trvania tejto aktivity predpokladédme na 31
mesiacov. V tomto ¢asovom horizonte budd
navrhované komponenty modelovych pracovisk

testované v $pecializovanom vyskumno-
vyvojovom pracovisku mechanizacie
a automatizacie vyroby a laboratériu

mechanizéacie a automatizicie vyroby.

Této aktivita bude realizovand v tizkej sidinnosti
pracovnikov  Ziadatela ~a  parlnera v
§pecializovanom vyskumno-vyvojovom
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pracovisku mechanizacie a automatizacie vyroby
av laboratériu mechanizacie a automatizicic

| vyroby, ktoré budi vybudované v aktivite 3./

Analyza  sucasného  stavu  avybudovanie
laboratéria mechanizdcie a automatizacie.
SubeZne s ndvthom a stavbou automatizovanych

'} systémov v laboratoriu mechanizacie

a automatizacie vyroby budd tieto testované

| v priemyselnych podmienkach na

Specializovanom vyskumno-vyvojovom
pracovisku mechanizicie a automatizacie vyroby

| v spolognosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE
1 SLOVAKIA s.r.0.

V danom &ase nie s0 zname Ziadne rizika

| vyplyvajice z realizicie tejto aktivity.

Pre jednotlivé modelové pracoviskd buda
§pecifikované potrebné automatizatné
komponenty, prisluiny software s koreléciou na

| ostatné vyrobné procesy (¥pecificky ciel ¢ 7
1 Zriadenie laboratoria  pre konStrukciu

a simuldciu ndstrajov na spracovanie plastovych
virobkov a & 2 Optimalizdcia materidlového toku
a planovania vyroby) s uvedenim metodiky, ktora

| bude zahfiiat’ implementacny postup.

Podet publikacii v nekarentovanych Easopisoch:

| minimalne 2

Potet prac publikovanych v nerecenzovanych
vedeckych periodikach a zbornikoch: minimalne
2

Zodpovednost za implementiciu aktivity — 90%

“MTF STU

V ramci realizacie tejto aktivity bude na zaklade

| analyzy  ziskanych udajov a poznatkov

7z vybudovaného 3pecializovaného  vyskumno-
vyvojového pracoviska mechanizacie
a automatizacie vyroby a laboratéria
mechanizdcie aautomatizdcie vyroby budd
navrhnuté koncepcie automatizicie jednotlivych
modelovych pracovisk. Na zdklade 3pecifickych
parametrov  jednotlivych  pracovisk  bude
vypracovand metodika pre pouzitie vhodnej
automatizadnej techniky.

Dizku trvania tejto aktivity predpokladdme na 31
mesiacov, V tomto &asovom horizonte budd
navrhované komponenty modelovych pracovisk

testované v §pecializovanom vyskumno-
vyvojovom pracovisku mechanizicie
a automatizacie vyroby a laboratériu

mechanizacie a automatizacie vyroby.
Téato aktivita bude realizovand v tizkej sicinnosti

23,68
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-] systémov

| v priemyselnych

pracovnikov ~ Ziadatefa ~a  partnera v
§pecializovanom vyskumno-vyvojovom

pracovisku mechanizacie a automatizacie vyroby
av laboratériu mechanizacie a automatizécie
vyroby, ktoré bud( vybudované v aktivite 3.7

| dnalyza  sucasného  stavu  a vybudovanie
| laboratéria mechanizdcie a automatizdcie.

Stuibezne snavrthom a stavbou automatizovanych
v laboratériu mechanizécie
a automatizacie vyroby budi tieto testované
podmienkach na

$pecializovanom vyskumno-vyvojovom

| pracovisku mechanizicie a automatizicie vyroby

v spolo¢nosti HANIL E-HWA AUTOMOTIVE

| SLOVAKIA s.r.0.
|V danom d&ase nie si zname Ziadne rizika
| vyplyvajtice z realizécie tejto aktivity.

Pre jednotlivé modelové pracoviskd budn
Specifikované potrcbné automatizatné

“| komponenty, prisluiny software s koreldciou na
| ostatné vyrobné procesy (3pecificky ciel' & 1
.| Zriadenie

laboratéria  pre kon§trukciu
a simuldciu ndstrojov na spracovanie plastovych
wrobkov a & 2 Optimalizdcia materidlového toku

| a plénovania vyroby) s uvedenim metodiky, ktord

bude zahffiat’ implementaény postup.

Podet publikacii v nekarentovanych &asopisoch:

| minimalne 2

Podet prac publikovanych v nerecenzovanych
vedeckych periodikich a zbornikoch: minimalne
2

Zodpovednost za implementaciu aktivity — 10%

ERE LT SRR IR | o ; = [ : o - o iy ! 1 o k. . -’ - - v 51
.

Spolu 100
Tabulka & 1.b.2
Nizov ukazovatela visledku
: ; Merna | Vychodiskova Planovana Podiel

Nézov partnera jednotka hodnota Rok hodnota Rok v %
MTF STU Podet 0.000 2010 2 2014 | 50
MTF STU Podet 0.000 2010 2 2014 | 50
Spolu Podet 0.000 2010 4 20141 50




Tabulka & 1.6.3

ITMS kod Projektu: 26220220094

Ndzov ukazovatelna dopadu

e o N L e e e
MTF STU Podet 2.000 2014 2 2019 | 50
MTF STU Pocet 2.000 2014 2 20191 50
Spolu Podet 4.000 2014 4 2019 | 50
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ROZPOCET PROJEKTU

OPERACNY PROGRAM: 2620002 OP Vyskum a vjvoj
Kod vyzvy: OPVaV-2009/2.2/03-SORO

Projekt - nazov: Zefektivnenie technickej Grovne vyroby a riadenia v oblasti spracovanie
plastovych vyrobkov.

Projekt ~ kod projektu z ITMS: NFP26220220094

Hlavny partner — prijimatel’

_HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.
Areal ZTS €.924, 018 41 Dubnica nad Vahom
1C0: 36 347 884

Partner 1:
MTF Trnava, SLLOVENSKY TECHNICKA UNIVERZITA BRATISLAVA

Vazova 5§, 812 43 Bratislava
ICO: 00397 687

Clen partnerstva NFP NFP Vlastné zdroje | % spolufin. | % podiel na Celkové

ESF/ERDFv SRv EUR v EUR vl. zdrojov rozpoéte opravnené
EUR vydavky v EUR

HANIL E-HWA 405 845,08 71619,72 477 464,80 50 54,05 954 929,60

AUTOMOTIVE

SLOVAKIA s.r.0.

MTF STU 655 438,86 115 665,69 40 584,45 5 45,95 811 689,00

SPOLU 1061 283,94 187 28541 518 049,25 65 100 1766 618,60

Agentiira Ministerstva skolstva Hanulova 5/B Bankové spojenie: Telefon: +421 (2) 692 52 296

Slovenskej republiky 841 01 Bratislava Statna pokladnica info@asfeu.sk
pre $trukturdine fondy EU IC0O: 31819494 Cislo tctu: 7000274927/8180 www.asfeu.sk
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ITMS kad Projektun: 26220220004 '

Priloha &, 3 Zmluvy o partnerstve

" SL
i B
w 11.@,.1~
X il o
{iperadif program
5 0 VVSKUM a vt
; - -
Eurépska dnia BT .
Eigdipaiy B spponbliats 1o -“L
RS R T o R R T TR ':.E B
?: = xgir:*_-_-g- e _,—fj I
nﬁézznicggﬁ Nézov banky bi;gﬁy | Cislo Gétu
Preddéislie Cislo Gétu
Hiavny partner: | HANIL ~ E-HWA
AUTOMOTIVE |
SLOVAKIA s.1.0. IBAN: |
\ Slovenska
Partner 1: technicka
univerzita W .
Bratislave IBAN:
Svajim p&dpfisom potvrdzujem spravnost uvedenych adajov
Sang Keun Fark
Podpisy e duiisniibimnaiiig Déturm: 27.04.2010

Sveojim podpisom potvrdzujem spravnost uvedenych Gdajov

prof. Ing. Viadimir Baleg, DrSe.:
rekior STU

Fodpls: e e Drtem: 26.04.2010



ITMS kdd Projekin: 26220220094

Priloha &. 4 Zmluvy o partnetstve — PODPISOVE VZORY PARTNEROV

PODPISOVE VZORY
Hlavny partner
nazov : HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.

sidlo : Aredl ZTS &.924, 018 41 Dubnica nad Véhom

zapisany v : Zapisana v OR Okresného stdu Trendin, Oddiel; Sro, viozka &. 16046/R
konajiici : Sang Keun Park

iICo : 36 347 884

Kéd projelctu /AITMS/: 26220220094

Podpisové vzory osdb, ktoré st oprdvnené konat' v mene hlavného partnera :

Statutirny organ Splnomocneny zistupea
Priezvisko: Park Priezvisko: Straka
Meno: Sang Keun Meno: Igor

Titul : Titul : Ing.

Funkcia: Konatel Funkeia:IT manaZér
Rodné ¢islo: Rodné &islo:

Trvale bytom: Trvale bytom:

Miesto pre podpis: Miesto pre podpis:

-k




ITMS kid Projektu: 26220220094

Priloha &. 5 Zmluvy o partnersive - PLNOMOCENSTVO

Dubnica nad Vahom 27. 04. 2010

Plnomocenstvo

Podpisany Sang Keun Park, narodeny konatel’ na
HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0. so sidlom v Dubnici nad Vahom
1 splnomociiujem

Straka Igor, Ing. narodeného . _IT ManaZér na HANIL
E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA sr.0. v Dubnici nad Vihom na realizdciu tychto
ukonov:

1. na podpis Zmluvy/Dodatkov k zmluve o partnerstve k projektu
wwlefektivienie technicke) trovne vyroby ariadenia v oblasti spracovanie
plastovych vyrobkov*”, kod projektu OPVaV-2009/2.2./03-SORO, ktory
bol predloZeny HANIL E-HWA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.o v rdmei
opatrenia 2.2, Prenos poznatkov atechnolégii ziskanych vyskumom
a vyvojom do praxe Operaéného programu Vyskum a vyvoj;
predkladanie Ziadosti o platbu;
na overovanie sthlasu koépii aGétovnych dokladov sich origindlom
a podpornej dokumentacie k Ziadostiam pre potreby projektu;

4. na vietky ostatné tkony spojené s realizaciou projektu a s vikonom
zmluvy v suvislosti s predloZenim predmetného projektu.

RN

-Uvedené plnomocenstvo je platné pofas platnosti a aéinnosti Zmluvy o
partnerstve, resp. do jeho z4niku injm spdsobom.

Park Sang Keun Straka Igor, Ing,
Konatel IT ManaZér

! Sahias dotknutej osoby priloif, na ktorii je vystavené plnomocenstvo




